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66 Rapport de recherche au verso

69 Procédé de fixation d’un bracelet métallique  une boite ou a une partie de boite de montre et ensemble

obtenu par ce procédé.

@ On forme la boite ou la partie de boite de montre

par injection d’un alliage dont le point de fusion est
sensiblement inférieur au point de fusion du métal cons-
tituant le bracelet. On enrobe les extrémités du bracelet
en méme temps qu’on forme la boite ou la partie de boi-
te. Ce procédé est particuliérement avantageux pour la
fixation d’un bracelet du type milanais.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fixation d’un bracelet métallique & une boite ou a
une partie de boite de montre obtenue par injection, caractérisé en ce
qu’on forme la boite ou la partie de boite par injection d'un alliage
dont le point de fusion est sensiblement inférieur au point de fusion
du metal constituant le bracelet, et en ce qu’on enrobe les extrémités
du bracelet simultanément a la formation de la boite ou de la partie
de boite.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’on
injecte I'alliage sur un bracelet en laiton du genre milanais.

3. Procédé selon I'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce
que I'alliage injecté est un alliage de zinc d’aluminium, de cuivre, de
magneésium, d’étain, de plomb, de fer et de cadmium.

4. Ensemble boite de montre et bracelet obtenu par le procédé
selon la revendication 1.

La présente invention a pour objet un procédé de fixation d’un
bracelet métallique & une boite ou partie de boite de montre obtenue
par injection.

Il est connu de fixer un bracelet métallique & une boite de montre
obtenue par injection au moyen d’une barrette, des cornes ou un
gond étant formes sur la boite, les extrémités du bracelet étant
préalablement soudées, si nécessaire, a une piéce de fixation (brevet
FR No 657209). Ce mode de fixation nécessite non seulement une
opération de reprise de la boite pour y former des trous pour le
passage de la barrette, mais les extrémités du bracelet doivent en
outre étre munies d’un tube pour le passage des barrettes. I est
également connu de réaliser un bracelet dit intégré en soudant les
extrémités du bracelet a la boite; cette opération est délicate et
nécessite une reprise. Il est connu par ailleurs du brevet US No
4178751 de fabriquer une boite de montre et son bracelet en une seule
piéce en matiére synthétique par injection et surmoulage d’une bande
métallique de renforcement.
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La présente invention a pour but de simplifier et de rationaliser
au maximum la fixation d’un bracelet métallique & une boite injectée.

Le procédé selon I'invention est caractérisé en ce qu’on forme la
boite ou la partie de boite par injection d’un alliage dont le point de
fusion est sensiblement inférieur au point de fusion du métal
constituant le bracelet et en ce qu’on enrobe les extrémités du
bracelet simultanément a la formation de la boite ou de la partie de
boite.

La boite est ainsi fixée simultanément & sa fabrication, ce qui
permet de supprimer toute opération de fixation ultérieure.

Ce procédé se préte particulicrement bien 4 la fixation de
bracelets du type milanais. Comme alliage 4 bas point de fusion on
utilise, par exemple, du Zamak (marque déposée) dont le point de
fusion est d’environ 420°C. Cet alliage est composé essentiellement
de zinc et de 3,7 a 3,9% de Al, 0,62 a 0,63% de Cu, 0,04% de Mg, de
5a10g/tdeSn,de27a30g/tdePb,de35a85¢g/tdeFeetde4as
g/t de Cd. On constate que I’alliage en fusion pénétre trés bien dans
les mailles du bracelet, assurant une fixation supérieure aux fixations
obtenues par tout autre procédé. Le bracelet, généralement en laiton,
est porté a une température bien en dessous de son point de fusion.

Il est certes trés connu et méme banal de surmouler des picces en
matiére synthétique sur du métal. Un tel procédé ne surprend pas,
étant donné que le point de fusion des matiéres synthétiques est
beaucoup plus bas que le point de fusion des métaux utilisés dans la
fabrication de piéces d’horlogerie et autres et de leurs alliages. On n’a
toutefois pas pensé qu’il fit possible de former, de fagon similaire,
une piece métallique sur une autre piece métallique. De plus, il
s’avére que Palliage en fusion pénétre beaucoup mieux que la matiére
synthétique dans les mailles d’un bracelet du type milanais.

L’invention n’est pas limitée a la fixation d’un bracelet milanais
ou tressé, mais s’applique a tout bracelet métallique dont les
extrémités présentent une forme ou un état de surface permettant un
bon ancrage de ses extrémités dans la boite de montre.

Pour fixer, par exemple, un bracelet du type milanais dans une
carrure lunette en Zamak, on utilise un moule présentant deux
espaces opposeés a travers lesquels on introduit les extrémités de
chacun des bras du bracelet dans le moule. On injecte ensuite Ialliage
sous une pression pouvant atteindre 200 kg/cm?. L’ensemble peut
ensuite étre plaqué ou poli.
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