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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania celulozy z dowolnego surowca
roslinnego, mniej lub bardziej drzewiaste-
go, przy czym jako srodek rozpuszczajacy
stosuje si¢ wylacznie wapno. Wrynalazek
polega na tym, 2e do obrébki stosuje sie
nasycony roztwor wapna, nie zawierajacy
osadu lub zawierajacy male jego ilosci,
przy czym stopieri nasycenia tego roztworu
utrzymuje si¢ na stalym poziomie dodajac
nowe iloéci wapna odpowiednio do jego zu-
Zycia.

Dotychczas znane sposoby, wedlug kto-
rych stosuje si¢ wapno, jako jedyny $rodek
rozpuszczajacy, nie daja wlasciwej celulo-

zy, a jedynie pélprodukt o mniejszej za-

wartoéci a - celulozy i duzej zawartosci
popiotu; pétprodukt ten nadaje si¢ jedynie

do wytwarzania gorszego gatunku papieru
i papy. Tak wigc np. znane jest poddawa-
nie lodyg kukurydzy oraz slomy, a takze
trawy alfa i t. d.,, gotowaniu w zawiesinie
wapna, krazacej w naczyniach stosowanych
do obrébki i zawierajacej np. 10% wapna w
stosunku do materialu wléknistego, wysu-
szonego na powietrzu. Przy malej rozpu-
szczalno$ci wapna w wodzie wigksza jego
cze$é znajdowala sie nie w roztworze, lecz
w zawiesinie. Podczas obrébki tego rodzaju
zawiesinami wapna wystepuje niepozadane
zjawisko, polegajace na tym, ze  nieroz-
puszczone, a tylko zawieszone wapno osa-
dza si¢ na powierzchniach materialu suro-
wego, zatyka drobne pory i kanaly czesci
roélin i tworzy mniej lub bardziej gruba
powloke. Wskutek tego powierzchnia obra-
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bianegd miateriatu izmmiejsza: . si¢, nasycony
roztwor wapna, czyli wlasciwy chemlczme‘
czynny skladnik c1eczy roboczej, nie styka
si¢ juz wszedzie z materialem, a tym sa-
mym nie zostaje w odpowiednim stopniu
zuzyty podczas reakcji rozpuszczania. Po-
mimo wiec tego, ze stopiefi nasycenia roz-
tworu wapnem, dzigki obecnoséci obfitych
ilosci osadu, pozostaje stale ten sam, jed-

nakze rozpuszczanie nie jest lepsze i réw-

nomierniejsze, poniewaz juz od poczatku
obecna jest zbyt wielka ilos¢ wapna nieroz-
puszczonego, ktére przez wytworzenie po-
wloki na materiale surowym zmniejsza po-
wierzchni¢ materiatu obrabianego, wreszcie
pokrywa ja catkowicie tak, iz reakcja roz-
puszczania ustaje przedwcze$nie.

Z drugiej strony znane jest stosowanie
przezroczystego nasyconego roztworu wap-
na, kraZacego przez material obrabiany.
Tutaj odpadaja wady wspomniane na wste-
pie, a wiec tworzenie powlok, jednakze re-
akcja szybko ustaje,
roztw6r wapna ulega wyczerpaniu. Wsku-
tek tego tez dotychczasowa obrobka prze-
zroczystym nasyconym krazacym roztwo-
rem wapna stuzy jedynie jako przygotowa-
nie do rozpuszczania siarczynem lub tu-
giem sodowym. Wynalazek polega réwniez
na spostrzezeniu, ze po wyczerpaniu nasy-
conego roztworu wapna, stosowanego jako
$rodek rozpuszczajacy, nie jest konieczne
stosowanie innych s$rodkéw rozpuszczaja-
cych, jezeli tylko dba si¢ o to, zeby na ma-
terial surowy dzialal stale nasycony roz-
twor wapna, ktérego stezenie ciagle sie po-
wieksza.

Zgodnie z wynalazkiem w pewnych od-
stepach czasu albo w ogéle bez przerwy
przez dostarczanie nowych ilosci kraza-
cych cieczy uzupelnia si¢ zuzyte podczas
rozpuszczania ilosci wapna w krazacej cie-
czy roboczej, stwierdzane przez miarecz-
kowanie albo za pomocg innych odpowied-
nich srodkéw. Poniewaz stopieri nasycenia
tej cieczy wapnem trudno jest oznaczyé z

poniewaz nasycony

cala dokladnoscia, wiec ciecz ta moze za-
wieraé bardzo nieznaczne ilosci osadu, jed-

, nakze zaledwie tyle, zeby nie powodowalo

to niebezpieczeristwa wytwarzania powloki.
Odpowiednia zawarto§¢ wapna w krazacej
cieczy wynosi okolo 2,8 g w litrze, z czego
okoto 1,4 ¢ istnieje w postaci prawdziwego
roztworu, pozostale zas 1,4 g znajduje sie
w postaci miatkiej zawiesiny. Praktycznie
biorac gérna granica zawartosci osadu cie-
czy roboczej wynosi okolo 200% w sto-

sunku do ilosci wapna rozpuszczonego, a

wigc calkowita zawarto§¢é wapna wynosi
oketo 4,2 ¢ w litrze. Dodawanie ilo§ci wap-
na, uznanej za konieczna na podstawie
pobranej probki, uskutecznia si¢ za po-
moca naczynia, przylaczonego do obwodu
krazenia tak, jak to jest znane w przypad-
ku dodawania do krazacego roztworu roz-
puszczajacego innych, np. odbarwiajacych
Srodkow.

Catkowite zuzycie wapna okresla si¢ w
zaleznosci od surowca przeznaczonego do
przerobki wzglednie od zawartosci w nim
inkrustacji. Wazne jest tylko to, zeby przez
odpowiednie dodawanie srodka rozpuszcza-
jacego, a wiec wapna, utrzymany byl stan
nasycenia cieczy roboczej i nie zostala
przekroczona dopuszczalna jeszcze niewiel-
ka iloé¢ osadu

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania celulozy z wszel-
kiego rodzaju materialu roslinnego przez
obrébke tylko przezroczystym nasyconym
roztworem wapna, przepuszczanego w obie-
gu okreznym przez material roslinny, zna

‘mienny tym, ze podczas obrébki dodaje si¢
‘stale do roztworu ilo$é wapna, odpowiada-

jaca ubytkowi wapna w roztworze, spowo-

‘dowanemu dzialaniem wapna na material.
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