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Srodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali,
w szczegdlnosci wewngtrznych mechanizméw maszyn

Przedmiotem wynalazku jest srodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali, w
szczegblnoéci wewnetrznych mechanizméw maszyn. Srodek posiada wtasno$ci zaréwno antykoro-
zyjne jak i smarujace. Srodek nadaje si¢ do mycia i konserwacji wewnetrznych powierzchni
Slizgowych, uktadéw smarowania, zespoldw z tozyskami tocznymi oraz przekladni maszyn i
urzadzen, zwlaszcza takich jak obrabiarki, przektadnie z¢bate, silniki, uktady hydrauliczne, pompy
olejowe, maszyny do pisania, suwmiarki, zamki, bron mysliwska.

Stosowanie srodka do konserwacji w praktyce przemystowej wymaga zwykle przygotowania
powierzchni w celu usunigcia z niej resztek chtodziw wodno-emulsyjnych, opitek i szlamu szlifier-
skiego. Jest to szczegolnie trudne we wngtrzu maszyny lub urzadzenia, ktore po oczyszczeniu ma
by¢ zakonserwowane.

Dobér srodka konserwacyjnego jest utrudniony przez to, ze powinien on posiadaé wtasnosci
smarujace, poniewaz zakonserwowane powierzchnie w uktadach hydraulicznych, powierzchnie
slizgowe oraz kota zgbate muszg by¢ w czasie préb kontrolnych i sprawnos$ciowych maszyny
efektywnie smarowane. Srodek smarujacy musi takze zapewni¢ w cienkiej warstwie ochrone
antykorozyjna powierzchni metalowych czgéci maszyn. Wymagane jest wigc,aby srodek do mycia i
konserwacji miat takze wlasnosci przeciwtarciowe.

Znany jest z opisu patentowego PRL nr 111 807 §rodek do ochrony przed korozja powierzchni
metali. Ten znany $rodek sklada si¢ z 60-90 czgsci wagowych pozostaloéci podestylacyjnej z
przerdbki kosci zwierzgcych zawierajacej glownie laktony, laktydy i produkty kondensacji kwaséw
tluszczowych o masie wtasciwej 0,95-1,20 g/ml i liczbie kwasowej 15-60, przereagowanej z 2-10
czesciami wagowych tlenku lub weglanu magnezu i/lub wapnia i/lub cynku w czasie 8-12 godzin i
rozcienczonej frakcjag weglowodoréw z ropy naftowej wrzaca w zakresie 150-230°C w ilosci 5-25
czeSci wagowych.
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Znany $rodek ma dobre wlasno$ci przeciwkorozyjne w odniesieniu do odkrytych powierzchni
metalowych, lecz nie moze by¢ stosowany do konserwacji wewnetrznych czgsci mechanicznych i
urzgdzen ze wzgledu na wysoka lepko$¢ uniemozliwiajgca przepompowanie cieczy, zte wlasnosci
Czyszczgce oraz smarujace.

Znany $rodek nie posiada wymaganych wlasnosci myjacych, dla wewnetrznych czeSci maszyn
iurzadzen w szczego6lnosci, aby usuwac resztki chtodziw wodno-emulsyjnych, opitki i pozostatosci
szlamu szlifierskiego.

Ponadto znany $rodek stosowany do wewngtrznych mechanizméw maszyn i urzadzen powo-
duje skutki negatywne, takie jak sklejanie powierzchni §lizgowych, blokowanie tozysk oraz hamo-
wanie pracy ruchomych elementéw mechanizmow.

Podobnie znane srodki olejowe majg ograniczone wiasnoséci myjace, nie usuwajg rdzy, emulsji
i brudu, a ich dziatanie ochronne w cienkiej warstwie jest bardzo nikle.

Celem wynalazku jest opracowanie §rodka do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali,
w szczegblnosci wewnetrznych mechanizméw maszyn o dobrych wilasnosciach czyszczacych i
smarujacych, a jednocze$nie dobrych wlasnosciach antykorozyjnych.

Srodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali, w szczegdlnosci wewngtrznych
mechanizmdéw maszyn, oparty na pozostatosci podestylacyjnej z przerobki odpadéw zawierajacej
gléwnie laktony, laktydy i produkty kondensacji kwasow ttuszczowych o masie wiasciwej od 0,95
do 1,20 g/ml, zmieszanej i/lub przereagowanej z tlenkami i/lub wegglanami magnezu i/lub wapnia
1/lub cynku i zawierajacy frakcj¢ weglowodoréw z ropy naftowej, wedlug wynalazku charaktery-
zuje si¢ tym, ze zawiera pozostato$¢ podestylacyjng z przerébki odpadéw roslinnych i/lub zwierze-
cych o liczbie kwasowej od 10 do 90 wilosci od S do 120 czgsci wagowych, frakcje weglowodoréw z
ropy naftowej wrzacej w zakresie od 130°C do 300°C w ilosci od 0,5 do 250 czeSci wagowych,
zwiagzek powierzchniowo-czynny o wskazniku HLB od 3 do 7 w ilosci od 0,5 do 12 czgsci
wagowych, alkohol alifatyczny o dtugosci fancucha od Cz do Cg w ilosci do 15 czg$ci wagowych,
benzyng do lakieréw w ilosci do 60 czg¢éci wagowych i tlenki i/lub weglany w ilosci od 0,2 do 12
czesci wagowych.

Korzystne jest,aby srodek wedlug wynalazku zawierat ponadto 6 do 40 czg¢$ci wagowych oleju
mineralnego o lepkosci kinematycznej od 5 mm?/s do 50 mm?/s w temperaturze 50°C rozpuszczo-
nego w benzynie do lakieréw w ilosci od 15 do 60 czg$ci wagowych i zawierajgcego dodatek od 0,1
do 5% wagowych, w stosunku do ilosci oleju, emulgatora niejonowego o wskazniku HLB od 3do 7
oraz od 0,1 do 5 cz¢éci wagowych alkoholu alifatycznego o ilosci wegli w czgsteczce od Cz do Cs.

Korzystnie jest, aby $srodek wedlug wynalazku zawierat ponadto chlorowcopochodne weglo-
wodoréw alifatycznych, zwlaszcza 1,1,1-tréjchloroetan i/lub butyloglikol w ilo$ci od 0,1 do 15
czg$ci wagowych. Wskaznik HLB okresla réwnowage hydrofilowo-hydrofobowg emulgatora.

Srodek wedtug wynalazku ma dobre wiasno$ci myjace, zwlaszcza w odniesieniu do wewngtrz-
nych mechanizméw maszyn i urzadzen. Ponadto charakteryzuje si¢ dobrymi wlasno$ciami smaru-
jacymi, czyszczacymi i antykorozyjnymi. Srodek wedlug wynalazku jest pokazany w przykladach
wykonania.

Przyktad I. Wykonano $rodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali zawiera-
jacy: 20kg pozostatosci podestylacyjnej z przerébki odpadowego tluszczu zwierzecego o masie
wlasciwej 1,05 g/ml, liczbie kwasowej 60 przereagowanej z 1,5 kg tlenku cynku, 0,5 kg oleinianu
sorbitu o wskazniku HLB = 6 oraz 40 kg frakcji wgglowodorow z ropy naftowej wrzgcej w zakresie
170-300°C.

Srodek uzywano do mycia i konserwacji miedzyoperacyjnej przektadni szlifierki automaty-
cznej przez czas: mycie 3 minuty, ptukanie 3 minuty.

Srodek charakteryzowat si¢ dobrymi wlasno$ciami myjacymi i ochronnymi w czasie 6 miesigcy
magazynowania maszyny oraz nie utrudnial procesu lakierowania korpusu maszyny.

Przyktad II. Wykonano $rodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali o nastg-
pujacym skladzie: 20 kg II pozostatosci podestylacyjnej z przerébki odpadowych thuszczéw kost--
nych o masie wlasciwej 0,98 g/ml i liczbie kwasowej 50 przereagowanej z 1,5 kg tlenku magnezo-
wego 10,5 kg tlenku wapniowego, 0,5 kg mieszaniny estru pentaerytrytu i kwasu linolenowego o
wskazniku HLB = 6,7 kg frakcji weglowodordw z ropy naftowej romaszkiriskiej wysokoaromaty-
cznej wrzacej w temperaturze od 190 do 220°C, 6 kg oleju maszynowego o lepkosci kinematycznej
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10 mm®/s w 50°C rozpuszczonego w 6 kg wysokoaromatycznej benzyny do lakieréw, przy czym
olej zawiera 0,2 kg emulgatora niejonowego o wskazniku HLB = 6 oraz 3 kg alkoholu butylowego i
0,1 kg butyloglikolu. Jako emulgator niejonowy zastosowano stearynian sorbitu i oleinian penta-
erytrytu. Srodek uzywano w czasie 1 godziny zanurzenia dla mycia i konserwacji silnikow wysoko-
preznych w trakcie ich remontu, uzyskujac rozluznienie osadéw i zapieczonego oleju oraz zabez-
pieczenie elementéw silnika w czasie jego remontu.

Przyktad III. Wykonano $rodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali o naste-
pujacym sktadzie: 50 kg pozostatosci podestylacyjnej z przer6bki mieszaniny odpadow toju i oleju
roslinnego o masie wtasciwej 0,95 g/ml, liczbie kwasowej 40 przereagowanej z 4 kg tlenku wapnia
hydratyzowanego, 0,5 kg stearynianu sorbitu o wskazniku HLB =6, 5 kg frakcji weglowodordéw z
ropy naftowej bezsiarkowej wrzacej w zakresie 200-225°C, 100 kg oleju wrzecionowego o lepkosci
kinematycznej S mm?/s w 50°C rozpuszczonego w 10 kg niskoaromatycznej benzyny do lakieréw i
zawierajacego 0,6 kg emulgatora niejonowego, o wskazniku HLB = 6, S kg alkoholu pentylowego i
0,5kg 1,1,1-tréjchloroetanu. Jako emulgator niejonowy zastosowano oleinian pentacrytrytu. Sro-
dek uzywano do mycia remontowanego uktadu hydraulicznego pompy hydraulicznej dZwigu przez
czas 30 minut. Srodek wykazywat wlasciwo$ci usuwania zuzytego oleju hydraulicznego i zanieczy-
szczen, szczegoOlnie wody 1 czgdci stalych, nie powodowal uszkodzenia uszczelek i przewodéw
gumowych. Po opréznieniu ukladu z cieczy mozliwe byto napetnienie uktadu nowym olejem
hydraulicznym.

Przyktad IV. Wykonano $rodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali o nastg-
pujacym sktadzie: 10 kg pozostatosci podestylacyjnej z przerdbki thuszczéw odpadowych komu-
nalnych o masie wlasciwej 0,99 g/ml i liczbie kwasowej 80 przereagowanej z 0,1 kg tlenku wapnia i
1,0 kg tlenku cynku, 0,1 kg stearynianu sorbitu o wskazniku HLB =6, 5 kg nafty bezsiarkowe;]
wrzacej w zakresie 250-290°C, 1,5 kg oleju mineralnego o lepkoéci kinematycznej S mm?/s w 50°C
rozpuszczonego w 5 kg benzyny do lakierow C i zawierajacego 0,02 kg mieszaniny estru pentaery-
trytu i kwasu oleinowego o wskazniku HLB = 6 i 2 kg alkoholu propylowego. Srodek uzywano do
konserwacji zanurzeniowej suwmiarek i zamkéw drzwiowych przez czas 1 rocznego sktadowania.
Srodek wykazywatl: dobre wlasnosci penetrujace do powierzchni §lizgowych, dawat cienkg lekko
nattuszczajaca powloke, doskonate wiasnoéci smarujace, niskie zuzycie wskutek niskiej lepkosci
cieczy tatwo obciekajacej z konserwowanych wyrobow oraz tatwosc¢ filtracji cieczy w wannie.

Zastrzezenia patentowe

1. Srodek do oczyszczania i konserwacji powierzchni metali, w szczeg6lno$ci wewngtrznych
mechanizmdéw maszyn, oparty na pozostatosci podestylacyjnej z przerébki odpaddw zawierajacej
gtéwnie laktony, laktydy i produkty kondensacji kwaséw tluszczowych o masie wtasciwej od 0,95
do 1,20 g/ml, zmieszanej i/lub przereagowanej z tlenkami i/lub we¢glanami magnezu i/lub wapnia
i/lub cynku 1 zawierajacy frakcj¢ weglowodoréw z ropy naftowej, znamienny tym, ze zawiera
pozostatlos$¢ destylacyjna z przerobki odpaddw roslinnych i/lub zwierzgcych o liczbie kwasowej od
10 do 90 w ilo$ci od S do 120 czgs$ci wagowych, frakcj¢ weglowodordw z ropy naftowej wrzacej w
zakresie od 130°C do 300°C w ilosci od 0,5 do 250 czg$ci wagowych, zwigzek powierzchniowo-
czynny o wskazniku HLB od 3 do 7 wilosci od 0,5 do 12 czgéci wagowych, alkohol alifatyczny o
dtugosci taricucha od C2 do Cg w ilo$ci do 15 czgéci wagowych, benzyng do lakieréw w ilosci do 60
czgéci wagowych i tlenki i/lub weglany w ilo$ci od 0,2 do 12 czeéci wagowych.

2. Srodek wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera olej mineralny o lepkos$ci kinematy-
cznej od Smm?/s do 50 mm®/s w temperaturze 50°C w iloici 6 do 40 czgSci rozpuszczony w
benzynie do lakieréw w ilo$ci od 15 do 60 czg¢sci wagowych i zawierajacy dodatek od 0,1 do 5%
wagowych, w stosunku do ilosci oleju, emulgatora niejonowego o wskazniku HLB wynoszacym od
3do 7 oraz od 0,1 do 5 cz¢sci wagowych alkoholu alifatycznego o ilo$ci wegli w czgsteczce od Cz
do Cs.

3. Srodek wedhug zastrz. 1, Znamienny tym, ze zawiera chlorowcopochodne weglowodoréw
alifatycznych, zwtaszcza 1,1,1-trojchloroetan i/lub butyloglikol w ilosci od 0,1 do 15 czesci
wagowych.
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