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I et metallisk muffelegeme (3) er indpresset en rer-
studs (13) af plast, idet der ved hjzlp af savtand-
formede ringfremspring (12) er tilvejebragt en kraft-~
og formmassig forbindelse, som forstarkes ved hjelp

af en L inderdiameteren af rerstudsen (13) indtrykket
stottebhgsning (16), idet rerstudsens (13) vag er ind-
spandt mellem de metalliske inder- og yderflader, og

de savtandformede fremspring si&ledes afgiver en fast
forankring. En pakning (9) pad muffelegemets (3) ind-
skydningsside sikrer forbindelsens tathed. P& anven-~
delsesstedet forbindes s& denne forbindelse mellem reor-
studsen (13) og en metallisk tilslutningsdel (2) me-
diumtat, trakfast og ulgseligt med et plastrer (1)

ved hjalp af en muffe~ eller stumpsvejsningsforbindelse.
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Den foreliggende opfindelse angdr en rerforbindelse
af den i indledningen til krav 1 angivne art.

Sadanne rarforbinaelser er for eksempel kendt fra US
patentskrifterne nr. 3 524 661 og nr. 3 656 783. Ved disse
rerforbindelser opnas den trzkfaste forbindelse ved en kraf-
tig deformation af plastrgret, og den mediumtztte forbindelse
opnas samtidig ved deformationen af plastreret.

Det har imidlertid vist sig, at tztheden af disse
rerforbindelser, navnlig ved sterre reordimensioner, som de
anvendes til gasledninger, pd grund af krybning af plast-
materialet og opbygningen af épandinger, ikke er sikret i
det lange lgb. Ved udvidelsen af reoret ved hjzlp af den
indre besning fremkommer der ved overgangen til den ikke
udvidede re¢rdel storre spandingsfelter, som felge af hvilke
forbindelsens varighedsstyrke og tzthed ved ekstra belastning
ved trazk og indre tryk ikke er sikret.

Fra CH patentskrift nr. 376 326 kendes en rermuffe,
der med sin ene ende kan paskrues et metalrer, og i hvis
anden ende, som er forsynet med indadrettede ringtznder,
der kan indszttes et plastrer. Efter indsaztning af plastreret
i denne ende skrues en omlegbermgtrik ind pd et udvendigt
gevind pa muffeenden og presser derved ringtznderne ned i
den udvendige overflade af plastregret. I omlgbermgtrikken
er yderligere anbragt en pakning, der presses mod den koniske
endeflade af muffen og tztner samlingen. Denne rorforbin-
delse, hvor der ikke findes ndgen indvendig stettebesning,
er kun anvendelig til plastrer med smd& dimensioner, og selv
her vil sammenpresningen af pakningen ved hjzlp af omlgber-
metrikken presse pakningen ind under den koniske endeflade
af muffen og derved deformere plastrsgret til en mindre dia-
meter og sdledes i storre eller mindre grad opheve ringtan-
dernes indgriben i plastrerets udvendige overflade og dermed
formindske den kraft, hvormed disse ringtender fastholder
plastreret i muffen.

Det er opfindelsens formdl at rade bod pd de oven-
nzvnte ulemper og at tilvejebringe en rerforbindelse af den
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i indledningen til krav 1 angivne art, som ogsd ved store
dimensioner varigt er mediumtzt, idet en forbindelse af
plastroret med metalliske armaturer muliggegres uden ekstra
lgsnelige dele.

Dette opnéds ifplge opfindelsen ved det i den kende-
tegnende del af krav 1 angivne.

Herved udvides rgrstudsen af plast kun i forbindelses-
omradet med muffelegemet ved hjzlp af stettebgsningen, idet
denne i tetningsomradet kun har en understettende virkning.
Herved bliver rerstudsen ikke deformeret i omradet for pak-
ningen, sa at der her fremkommer en tilfredsstillende tat-
ning, mens der i dette omrdde af rerstudsen ikke forekommer
spandinger, som ikke hidrerer fra mediumtrykket. Ogsa i
omradet for szdepartiet holdes de ekstra spazndinger smd,
idet deformationspandingerne ved indpresning af rgrstudsen
ved hjzlp af stottebesningen igen ophaves ved den tilner-
melsesvis lige store udvidelse af rgrstudsen. Ekstra span-
dinger forekommer kun i omraddet for de savtandformede ring-
fremspring. Der er sidledes ved rmrforbindelsen ifelge opfin-
delsen tale om en adskillelse af funktionerne "fastholdelse
af re¢rstudsen i muffelegemet" og "teztning af rerstudsen
udadtil".

Yderligere foretrukne trzk hos rerforbindelsen ifglge
opfindelsen er angivet i de uselvstandige krav.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere,
idet der henvises til tegningen.

Den eneste figur viser et langdesnit gennem en rg¢r-
forbindelse ifglge opfindelsen mellem et plastrgr 1 og en
metallisk tilslutningsdel 2, idet et muffelegeme 3 er ud-
formet som et pad en ventil eller et armatur 4 pd pdsvejset
pasvejsningsmuffe 5. Muffelegemet 3 kan ved modenden vare
forsynet med et tilslutningsgevind eller ogsd vare udformet
som skruemuffe eller vare forsynet med en metallisk pasvejs-
ningsstuds til direkte rgrsvejsning eller have en flange,
hvormed det ved hjalp af en flangeforbindelse kan befastes

til en ventil, en fitting, et armatur eller et metalrgr.
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Muffelegemet 3 har begyndende fra indstiksenden 6 et
cylindrisk fgringsparti 7, en ringnot 8 til anbringelse af
en pakning 9, fortrinsvis en labepakning, og et sadeparti
10 med en ringformet endeflade 11 som langdeanslag.

Szdepartiet 10 har p& sin inderomkreds ringformede
fremspring 12, som i tvarsnit er udformet savtandformede.

I muffelegemet 3 er anbragt en af plast bestdende
rgrstuds 13, som ved hijzlp af indpresning og indgravning
af de savtandformede ringe 12 er kraft- og formmassigt
forbundet med muffelegemet 3 i omradet for sadepartiet 10.

Rgrstudsen 13 har ved indstiksenden et centrer-
sede 14 for en i forhold til rgrstudsen 13 stivere stgtte-
bgsning 16. I omrddet for centrersadet 14 er vagtykkelsen
D af rg¢rstudsen noget stgrre end den gvrige vagtykkelse d,
som svarer til vagtykkelsen af det plastrgr 1, hvormed
den skal forbindes.

Stgottebgsningen 16 er langere end centrersadet 14
og n&r hen til omrddet for den ydre ende af pakningen 9,
idet langden af centrersadet 14 omtrent svarer til leng-
den af muffelegemet 3's sadeparti 10. Yderdiameteren af
rerstudsen 13 er stgrre end den af spidserne pd de sav-
tandformede ringe 12 bestemte inderdiameter af sadepar-
tiet 10. Yderdiameteren af stgttebgsningen 16 er stgrre
end inderdiameteren af centrersadet 14 i rgrstudsen 13,
men mindre end den ¢gvrige inderdiameter af rgrstudsen.

Den frie ende 17 af rgrstudsen 13 er mediumtat, trak-
fast og ulgseligt forbundet med plastrgret 1 ved hijzlp af
en materialemessig forbindelse som f.eks. ved en svejse-
forbindelse ved hijalp af en svejsemuffe 18 (se foroven
i fig.), ved en stumpsvejsning (se forneden i fig.) eller
ved hjelp af en klabeforbindelse.

Montagen sker som beskrevet i det efterfglgende.

Fg¢rst indlagges pakningen 9 i ringnoten 8. Derpa ind-
presses rgrstudsen 13 ved hjalp af et trykstempel i sade~-
partiet 10 i muffelegemet 3 indtil endeanslaget 11, idet

der sker en indsnavrende deformation af rgrstudsen 13 ved
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hjzlp af de savtandformede fremspring 12, og disse tranger
delvis ind i yderfladen af rgrstudsen 13. Ved indtrykningen
af den fortrinsvis af rustfrit stdl fremstillede stgtte-
bgsning 16 fra den frie ende 17 indtil anslaget 15 eller
indtil et anslag p& indpresningsvarktgjet udvides rgr-
studsen 13 i omréddet for sadepartiet 10, sd& at de sav-
tandformede ringfremspring udefra trenger yderligere ind
i rgrstudsvaggen, hvormed der opnéds en kraft- og formmas-
sig forbindelse mellem rgrstudsen 13 og muffelegemet 3.

Denne arbejdsgang kan med fordel udfgres i et vark-
sted, hvor der stdr passende hjzlpemidler som f.eks.
en trykpresse til radighed. P& anvendelsesstedet sker s&
den endelige forbindelse af rgrstudsen med den allerede
nedlagte r¢rledning 1 ved hjzlp af den i det foranstdende
beskrevne forbindelse ved svejsning eller klabning alt
efter det anvendte plastmateriale. Derved fremkommer der
en ikke-lgsnelig, trazkfast og varigt mediumtzt forbindel-
se af plastrgret med en metallisk tilslutningsdel.

Da kraftvirkningen af mediumtrykket i omrddet for
den kraft- og formmassige forbindelse optages af det i
dette omréde bazrende metalliske muffelegeme, sker pavirk-
ningen af r¢rstudsen her kun ved fremkomne trykspandinger
i kraftforbindelsen og de ved det indre tryk og ydre pa-
virkninger fremkomne trazkkrafter. Desuden forgges styrken
ved den noget stgrre vagtykkelse i dette omridde.

Rgrforbindelsen ifglge opfindelsen anvendes fortrins-
vis ved gasrgrledninger af polyethylen. Den kan imidlertid
ogsé anvendes ved rgrledninger af polypropylen.
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PATENTEKRAUV.

1. Rwrforbindelse til en trzkfast og mediumtzt for-
bindelse af et plastrer (1) med et metallisk tilslutnings-
stykke (2), hvor der i et metallisk muffelegeme (3) med
ringformede fremspring (12) pa inderkonturen er indpresset
en rerformet del (13) af plast, og der ved inderdiameteren
af den indpressede del er anbragt en stettebosning (16),
som i yderdiameter er storre end inderdiameteren af den
rorformede del (13) i forbindelsesomrddet, k ende t e g =
net ved, at der i en ved indstikningsenden af muffelegemet
(3) anbragt ringnot (8) er indlagt en pakning (9), idet
pakningen (9) set fra indstikningsenden af den reorformede
del (13) er anbragt efter forbindelsesomradet, at vagtykkel-
sen (D) af den rerformede del (13) ved indstikningsenden
over langden af det som sadeparti (10) udformede forbindel-
sesomrade er storre end den efterfeolgende vagtykkelse (d)
af det under pakningen (9) liggende omrdde og den resterende
lzngde, og at stettebesningen (16) er langere end sadepartiet
(10) og ndr til omrddet for den ydre ende af pakningen (9).

2. Reorforbindelse ifelge krav 1, k end e teg -

n et ved, at den rerformede del er en rerstuds (13), og
de ringformede fremspring (12) i tvarsnit er savtandfor-

mede udformet.

3. Rerforbindelse ifelge krav 2, kend e teg -
net ved, at yderdiameteren af rgrstudsen (13) er lige sa
stor som eller 1idt mindre end den mellem de savtandformede
ringfremspring (12) forekommende, cylindriske inderdiameter.

4. Rorforbindelse ifplge krav 2 eller 3, kend e -
t egnet ved, at stettebesningen (16) er udformet som
en rustfri stalbesning og er fastsiddende anbragt over en
dell®zngde i rerstudsen (13).

5. Rorforbindelse ifplge ethvert af kravene 1 til 4,
kendetegnet ved, at.muffelegemet (3) ved den
frie ende er udformet som pasvejsningsmuffe (5).

6. Rorforbindelse ifelge ethvert af kravene 1 til 4,
kendetegnet ved, at muffelegemet (3) ved den
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frie ende er udformet som pasvejsningsstuds.

7. Rerforbindelse ifplge ethvert af kravene 1 til 4,
kendetegnet ved, at muffelegemet (3) ved den
frie ende er forsynet med tilslutningsgevind.

8. Rerforbindelse ifplge ethvert af kravene 1 til 4,
kendetegnet ved, at muffelegemet (3) ved den
frie ende er forsynet med en flange.
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