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{54) Zpusob pokovovani podkiadu za pouziti znovu pouiit'qlného pfenasede

1

Vynélez se obecnd tykd zpisobu zrcadlového pokovovén{ podkladu, jeko¥ i vyrobku z{ska-
ného timto zpisobem. Podklad mdZe byt v podobd pdsu nebo listu a miZe byt z papiru, lepenky,
d¥eva, plastické hmoty s mnoha Jinych létek. Podkladu se udélf leskly, hladky, zrcadlovy ko=
vovy vzhled, ani% je nutné podrobit podklad speciélnimu zprecovéni nebo Jed lestit. :

Jsou zndmy rdzné zplsoby pokovovéni podkladu v podob& pdsu nebo listu. Jeden z t&chto
zpdsobl zahrnuje lsminovéni kovové f£élie k podkladu pouZitim rozpou¥tddla na bézi polymero-
vatelnych adheziv,

Tohoto zpisobu se b&iné poufivé pro pokovéni ohebnych materisld a nejlastdji pouiiva-
nym kovem jJe hlinfk v podobs félie. :

Tento zpisob vyisduje, aby kovovéd filie mdla tloudtku vice ne# 1 pn. PouZiti ten¥fch
£61if nenf moZné pro hromadnou vyrobu; lze jich pouZit pouze pri vsdzkové vyrobé v melém
mé&Fitku. Aby se dosdhlo zrcadlového-povrchu, musi mit kovové £Elie lest¥ny povreh. Lesk
& konelnd dprava povrchu v¥sledného vyrobku nezdvisi na podkladu, nybrf ne lesku a konedné
dpravé, ji% se podrobf fiolie.

Jing zndmy¥ zplsob spo¥{vé v dispergovén{ velmi Jemného pré&kového kovu v pojivu & v na-
neseni tohoto pojiva, obsahujiciho préSkovy kov, ne povrch urleny k pokovent. )

Dal¥{ zpisoby pokovovéni se provéd&ji chemickym vylu¥ovénim a elektrblytickymi postu~-
Py. PFi téchto zplsobech zévisf lesk & kone&né vzezfen{ pokovenéhO’bbvrchu ne lesku & ko-
ne&né dpravé podkladu. Vysoce lesklého zrcadlového povrchu se doséhne, kdy%Z jsou podkladové
materiély lesklé, jako je napriklad félie z plastické hmoty nebo le¥tény povrch.
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Tem, kde podklad neni hledky, nedoséhne se hledkého povrchu. Proto pFi téchto.zpﬁsobech
z6vis{ lesk a kone¥né vzezteni ne kone¥né udpravé podkladu, spife neZ na pouZitém kovu.

Del¥{m b&#n& pouiivenym zplisobem je vakuové pokovovéni, pii ném¥ se padry kovu konden-
zuji ne podkladu urdeném k pokoveni. Toto vytaduje, aby podklad byl umistén v komotfe, v niZ
se udrZuje tlek pribliZn& 0,133 eZ 0,0133 Pa. Je z¥ejmé, %e tento zpisob je omezen ne mate-

piély, které neuvolnujf plyny nebo neobsshuji tdkevé sloZky, jako Jsou vlhkost, znék&ovad-
1la a pryskytice.

Nevyhodou tohoto zplsobu je, Ze vysledny povrch zpravidla byvé zne¥né hruby, protoZe
.péry kovu nevyrovnaji drsmost povrchu, ne n¥n% kondenzujf. Ke zlepSeni koned¥né dpravy pod-
klsdu, jako je nap¥iklad papir, je tfeba papirov§ podklad phedem leBtit nebo nalekovat.

V nékterfch pripadech v¥ek ani takovéto predbdZné zpracovént nepostaduje k vytvofeni
grcadlového povrchu @ je nutny dald{ stupeni, spodivejfci v kelendrovéni podkladového po-
vrchu pii vysoké\teploté. Tento dalsi stupeh znednd zvysuje ndéklady na kone¥ny vyrobek.

Krom$ toho, pou¥ije-1li se tohoto zplisobu u materidly, které ve znainé mire uvolnu]{i
plyny, Jako je papir a lepenka, je zapot¥ebi vakuového pokovovaciho zarizeni, v némZ Je
mo¥no dosdhnout vysckého vekua, aby se vyrovnala ztrdte vekua ve vakuové komote, zpisobend
vzduchem @ vlhkosi{ obsaien&mi v papiru nebo lepence.

V ndkterych p¥ipadech miZe byt nutné odplynéni materidlu pféd pokovovénim.

Zpisob podle vyndlezu & timto zpisobem zhotoveny vyrobek jsou zamd¥eny na poskytnuti
hledkého zrcedlového povrchu, ktery je nezévisly na hladkosti podklsdu i kowvu; p¥i zplisobu |
podle vyndlezu neni t¥ebe predbE¥ného zpracovéni podkledu ani neni nutné vystavovat pod~
¥lad pisobeni vekus.

Zpisob podle vyndlezu k pokovovéni podkladu za pouZiti znovupouZivatelndho pienalele
se vyznaduje tim, Ze se na pena¥ed nanese tenké. vrstva téstic kovu ze skupiny zehrnujlci
hlinik, st¥ibro, zlato, wéd, nikl, cin, platinu & slitiny téchto kovd, o tlousice znalnd
mendi neZ 1 000 x 10'10 m, naptikled vrstve hliniku o tlous¥ce v rozmezi od 50 do 250 x
x 10“10 m, na &ést alespon jednoho z uvedeného podkladu a pokoveného prenafele se nenese ’
lak, napfikled polyuretenovy lak, podklad a prenadel se spolu laminovénim spojl pred za-
schnutim nebo vyivrzenim leku, nalei se po zaschnuti nebo vytvrzeni leku prenafied oddaseli
od podkledu. )

Je proto tdelem vynélezu poskytnout podklad s -kovovym povlakem, ktery Jje podstatné{
ten¥i & mé vyrszné ni%s{ hmotnost nei igminét s kovovou £01ii, tak¥e lze danjm mno¥stvin
xovu ziskat v&ts{ mno%stvi podkledu opatifeného povlekem 8 tim virazn& shiZit materidlové
néklady.

Jinym uddelem vyndlezu Je poskytnout zpisob vyroby kovovou vrstvou povle¥eného podkle-.
du, ktery mé zrcadlovy lesk obdobny lesku kovové félie, kteryto zplsob je podstatné méné
nékladny ne¥ zplsob viroby lemindtd s £6111., .

Delsim d&elem vyndlezu je poskytnout podklad opat¥eny kovovym povlekem mejicim chemic-
kou odolnost bli%fci se chemické odolnosti kovové félie, kteryth\povlak Zasem neZloutne
eni se jeho vzhled nemdni, je odolny vidi oddru, pruiny a tak tvrdy, aby vydr#el pfi riznych
vyrobnich a tiskerskych oﬁeracich, e ktery md¥e byt potiskovén. )
Jektd dsal¥im ddelem vyndlezu je poskytnout podklad opatfeny Xovovym povlakem, kiery
odrdsi infredervené zéFeni a tvoii prekdiku viditelnému s ultrafislovému zéPeni, tekZe je
vhodny k balenfi potrevin, & podobn& Jako £31lie je pom¥rn& nepropusiny a miZe bjt vyréabén
za spolupouvZiti s tiskaiskym za¥fzenin.
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Rovné% je ulelem vyndlezu poskytnout bodklad pokryty wrstvou laku @ kovu, ktery Je
pi*i ohnut{ odolny proti vazniku trhlin. ‘

i

Je¥t¥ deldf ddely vynélezu se stanocu zfejmynl po predteni ddle uvedendho podrobného

popisu vyndlezu.

K lep&imu porozum&ni vynélezu Jdsou k popisu priloZeny vykresy, na nich¥ obr. 1 predsta<
vuje schéma zpdisotu pokovoveni podkladu podle vynélezu, obr. 2 predstavuje zerfzeni k vaku-
ovému nendZeni #4:tic kovu na pienae&, obr. 34 a 3B zndzornuji poufiti laku pro vyrovné-
ni povrchu podklzdu s zpisob stanoven{ mnoZst¥{ laku, jeho% Je nutno pou¥ft, obr. 4A a 4B
znézoriuje lehinadni postup a vzieh mezi tlakem vélee s Jeho primrem a obr. 5 2ndzornuje
0dd¥leni pokoveného pe:'”adu od pfenadele.

Na obr. 1 je schematiicky znézorndn zplsob vyroby podkladu, opat¥eného kovovym povlakem,

‘v souhlasu s vyndlezem. Phenased 20, ktery mé hladky leskly povrch, mé byt pokoven.

Prenafef musf mit hladky povreh, protoZe se jfm uddlfi vyrobku konedny povrch. Musi se
téZ vysznalovat ni%¥{ adhez{ k ¥dsticim kovu, ne¥ jakou mé lek, kterého se v daldim poufije.
Vhodrijmi materidly na prenade& 20 Jsou wezi jinymi nezkracevany polypropylen, polyester;
polyethylen, polyvinylchlorid, polyemid, materidly z{skené spolednym vytlaXovénim a rege-
nerované csluléza. ' )

Prena%e? 20 se pak pokovi v pokovovacim zaffzen{ 22 nemesenim Zdstic kovu'jakymkoliv
znémym postupem, jake je wvakuové pokovovani, chemické sréZeni nebo Jiné nenddeci postupy.
Vhodnymi kovy pro nandSeni, jak JiZ bylo vySe uvedeno, jsou hlinfk, m&d, st¥ibro, nikl,

—¢in, platina, zlato a Jedich slitiny a jiné kovy preménitelnd v péry.

MnoZstvi nendSeného kovu se reguluje tek, aby nanesené ¥4stice kovu vytvorily tenkou
vrstvu. Nanesend vrstve ¥dstic md mft tloulitku podstathd mead{, ne¥ je vinové 3éika syétla,
nap¥ikiad mens{ nef 1 000 a s v¥hodou men3t ne¥ ssi 500 x 10”0 n, & vzddlencst Edstic
od sebe (kde se tekové mezery nebo prédzdnd miste v kovovém filmu nésladkem tenkosti 7rstvy
vyskytuji) mé byt podstatnd men3{, neZ je vinové délka viditelnsho svétla.

Proto se svitlo prakticky dplnd odrd3f od kovového povrchu; kovovy povreh vypadd sou-
visly a projevuje se jeko dokonale zrcadlovy kovovy povreh, .

Zatimeo se na pienased 20 nenéd¥ej{ Sdstice kovu v pokovovacim zaffzenf 22, pripravuje
se pudklad 24 (tyto operace nemusedi probihat soudasnd). Podklad, ktery se v deliim opatii
povlakem ¥dstic kovu, miie bft v podob¥ pdsu nebo listu a mit drsny nebo hladky povrch.

Vrodnymi podkledy jsou papir, lepenka, dfevo, kiiZe, plesticks hmota a vliastné Jakykoliv -
materidl v podob® listu, na ktery je moZno nanést vrsivu laku. Podkled 24 se opeatii tenkym
poviakem laku v lakovacim za¥{zent 26. Vhodnym lakem pro tento €&el Je polyuretanovy lak.

Lak slouZ{ jednek jako nosid - ve spojeni s pfenafedem - k vytvoreni hladkého zrcadlo~
vého povrchu, jednak jako lepidlo, které piends{ Zdstice kovu, nanesené v pokovovacim zapi-
zeni 22, s pienafede 20 na podklad 24 = pohlcuje tyto &éstice do sebe.

Lak rownéZ slou¥i k vyrovnévéni a uhlazeni povrchu podkladu 24. Je vyznskem tohoto vy-
nélezu, Ze zatfmeco lak pfilne k podkladu, nepiilne k prenasedi 20.

PPi jiné obmé&n& je moZno vrstvu laku nanést ne ddstice kovu uloZené ne pPenafedi 20.
Timto alternativnim postupem se zické hotovy vyrobek, ktery je v podstatd shodny s vyrobken
vyrobenym tim, %e se lak nenanese na poéklad 24, afkeliv - protole Je empiricky zdvisly
na laku & podkladu -~ miZe byt kterykoliv z nich vyhodn&js{. Tento alternativni postup je
znézorn&n na obr. 1 jekoZto vyrobni sled, vedouci od pokovovacfho zaiff{zend 22 do lakovaciho
zatizent 26,
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Za pokovovecim za¥fzenim 22, v nZm% se ¥dstice kovu nenesou na prenaled 20, a po ne-
neseni vrstvy leku ne podklad 24 nebo ne prenae? 20 v lakovacim ze¥izen{ 26, se v lamino-
vecim zeffzen{ 28 provede laminovéni. '

Leminovén{ se provédi pfed zaschnutim nebo vytvrzenim leku. V laminovecim zerizeni 28
"se podkled 24 uvede do styku s povrchem prenadele 20, ne nim% jsou naneseny fdstice kovu.
Toho se s vyhodou doséhne tak, Ze se podkled 24 a prenafe¥ 20 svinou za afrného tlsku do Jje-
diného svitku. Tento postup je podobny b&inému leaminovacimu postupu.

Lak prenese fdstice kovu s pFenadele 20 na podklad 24, Lak pohlt{ do sebe ldstice ko-
vu a prevezme na sebe hladky povrch prenasefe 20, Jekmile se pfenasel s podkladu odstrani.

Leminoveny podkled 24 @ prenafel 20 mohou bft vysufeny v sudicim za¥{zeni 30 vzduchem
nebo jinymi bdZinfmi sndfcimi nebo vytvrzovecimi postupy. Jekmile lak gtuhl, nelne Jif k ple-
nade¥i 20, nfbri 1pi pevad k podkladu 24.

SuSeni nebo vytvrzeni v sudicim zaffzeni 30 miZe bt pfirozené nebo urychlené teplem
nebo ozéFenim. Po ztvrdnuti leku v suicim zaffzeni 30 dojde k odd¥lent podkladu od pfensa-
#ede v zarizeni J2. Prenafed 20 8 podkled 24 se mohou od sebe o0dd&lit (kde jde o pruZné
tkaniny) nevinutim na dvae odd¥lené védlce; pritom lek s absorbovenymi nebo v n¥m pohlcenymi
%ésticeni kovu zistane lpdt k podkladu 24.

Po odd¥leni v zafizen{ 32 je moZnc pfena¥efe 20 mnohokrét znovu pouit, ¥imf se doséhne
mimoPédnfeh ekonomickfch vyhod.

Hotov§ vyrobek }4 sestdvé z podkladu 24, ktery mé hledkf, zrcadlovy, kovovy povlak,
jent vypadé jeko plynuly a hledkf, protoZe jakékoliv pripadné mezery nebo prostory mezi
Sésticemi kovu umoZhuji jen maly prostup svitla (tj. ‘méné neX 30 ¥, s vyhodou méné neZ
20 %). Lek nemusi bjt nenesen na celém povrchu podkladu 24, nybr? miZe byt nenesen pouze
ne urditych ¥éstech povrchu v rdznjych vzorcich. Tim pouze ur&ité &dsti povrchu podkledu 24
ziskaj{ kovovy lesk.

Hotov§ virobek J4 se miZe podrobit del¥fmu riznému zprecovéni, jJeko je fezéni, vytla-
tovéni, lisovéni ve form¥, podélnému rozfiznuti a potisténi kovového povrchu riznymi tiskef-
skymi technikemi, jeko je ofset, hlubotisk, flexogrefie, sitotisk apod.

A% dosud byly viBe popsény jednotlivé Afl¥i stupnd zpisobu podle vyndlezu k vyrobd
pokoveného podkladu a jejich vzdjemny vztah; v daldim jsou podrobndji popséne zerizenf
a ke#dy z jednotlivich uvedenych stupnd.

Na obr. 2 je schematicky znézorn¥no vyhodné provedeni pokovovaciho zerfzeni 22 k nené-
%eni &éstic kovu na prenasied 20. Nejvihodn¥ji se povrchy s nanesenymi fdsticemi kovi zhoto-
vujf tak, kdy* prenadieX 20 mé podobu protéhlého pédsu materidlu, ktery se piivadl pomoci
véledki.

Prenae 20 se privddl do b&2né vekuové pokovovaci komory 36; uvnit¥ této komory 36
je upravene rads jimek 38 s kovem {nap¥iklad s hlinfkem), ktery se mé nanést na prenaded
20. Polet jimek né bft dostete¥ny k tomu, aby se ziskal stejnomdrny povlek (napfiklad 10 31~
mek o rozmérech | x 7,5 cm pri Xi¥ce pdsu preneiefe 75 cm). :

Ka2dd jimke 38 se gehiivé na teplotu taveni kovu (nep¥ikled 1 500 %¢ u hlinfku) a péds
materiélu se udrfuje ne teplot® mistnosti vélcem 40 chlezenym vodou, priZem%f tento pés pro-
chézi ve vzdélenosti pribli¥n¥ 15 cn ned jimkemi.

P#i prichodu prenalele 20 vakuovou pokovovaci komorou 36 budou péry 33 kovu, vystupuji-
c1 z kapelného kovu, postupovet k prenafedi 20, na nén¥ zkondenzuji (39°) nésledkem teplot-
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niho rozdflu. Rychlost pohybu pésu prena¥efe 20 je moZno kontinudlnd regulovat prévé tak
Jako teplotu kovu v jimkéch, tekfe vrstva kovu nenesens ns p¥enaded zkondenzovénim par ko-
vu bude mit na prenadedi 20 tlou#tku s vyhodou men3i ne% asi 5 x 1078 m. v

Tato velice mald tlouzika vrstyvy (hloubka) umoZnuje minim&lnf spot¥ebu kovu, pfesto
viak po skonteni nendleni skytd vzhled dokonale pokoveného souvislého kovového povrchu
nédsledkem vrstvi¥ky pouZitého lsku.

Ovlédéni vakuového pokovovéni se mi¥e provéd&t vhodnym elektronickym nebo mechenickym
zafizenim, tekZe mira nénosu se plynule sleduje a podle nif se zp&tné ovlédejf jednotlivé
topné elektrody a rychlost pohybu pdsu prenaSede 20.

Na obr. 3A a 3B je schematicky znézornéno lakovaci zeiizeni 26 pro nenéSenf vrstvy la-
ku. Jak jiZ bylo uvedeno, podklad 24 miZe byt z jakéhokoliv vhodného materidlu, ktery mie
mit drsny nebo hladky povrch. PredbiZné dpravy neni t¥eba, pondvadi vrstve laku poskytne
rovnomdrny, zrcadlovd hladky povrch na viech typech povrehd a vyplni jekékoliv p¥ipadné
trhlinky na povrchu podkladu 24.

Toto je patrné z obr. 34, kde podklad 24 je opatfen vrstvou laku 42, ktery dokonale
vyrovnal nepravidelnosti povrehu podkledu 24. Na obr. 3B je zndzorn¥na metode pro stanove-
ni mnoZstvi laku pot¥ebného k ziskénf{ hladkého povlaku na podkladu 24.

Obecn&, &im drsn&j¥f nebo nesdkavij3f je povrch podkladu 24, tfm v3t3{ mnofstvi la-
ku 40 bude zapot¥ebf. Pot¥ebné mno¥stvi leku se urdf pokusn® tek, Ze se vzorek podkledu 24
ulo#f ¥ikmo, na sklon®ny vzorek se pak képne kepka laku 42 & zm3¥{ se vzdélenost, kem a¥
kapka ste¥e, jak je znézorn&na na obr. 3B pismenen A.

Podobné zkouske se provede zs pou¥it{ kousku skla 44 jekoZto podkladu 24. Opdt se Zm¥-
¥{ vzdélenost B, kem 8% kapka stede. Ze znémého mno¥stvi leku 42 pot¥ebného k patiisnému
pokryti skla 44, je moZno urdit mno¥stv{ laku 42 pot¥ebného k pokryt{ podkladu 24. Lak 42
Jje mo¥no nenést na podklad 24 nebo na prenased 20 jekymkoliv zndmfm postupem; vyhodnyu se
v8ak ukdzalo byt nand¥eni mé¥enim. Dostaduje, aby povlak laku pouze vyplrnoval prohlubeniny
a prekrjval vyvyZeniny 24°.

Obr. 4A a 4B blfZe objasnujf laminovéni podkladu 24 s prena3efem 20, na némZ jsou
neneseny fdéstice kovu. Oba p¥fslusné pdsy, tj. podklsdu 24 a prenafefe 20 s nanesenyui
tdsticemi kovu, se k sob& pritiskmou &elnfmi strensmi mezi pérem vélel 46, 48.

Vélec 46 Je nap¥iklad pry%ovy vélec o tvrdosti podle Shore pribli%n¥ 75 a vélec 48 m&-
Ze byt védlec o vhodné tvrdosti, nap¥iklad kovovy pochromoveny vélec nebo védlec z nerezavé-
Jicl oceli. Mezi vélci 46 a 48 se vyvodi tlak, jim% se podklad 24 laminuje s pfenafelem 20,
na némZ Jsou neneseny ddstice kovu. :

Laminovéni Je nepfetriitym postupem, k némuZ dochdzi po naneseni laku v lakovecim ze-
¥izeni 26 a po pokoveni v pokovovacim zaifzen{ 22, avdak diive, ne% se lsk miZe vytvrait”
nebo zaschnout.

Tlak vyvozeny mezi vélci 46 & 48 je nep¥imo Umérny priméru véled, jak vyplyvé z grafu
na obr. 4B. Jednou z moinych kombinact tleku s primdrem vélce miZe byt tlak v rozmezi 5 a%
6 kg a prim&r vélce 46 pribli¥n& 110 cm. o

Po projitf mezi vélci 46 a 48 se laminét podkladu 24 s prenaSelem 20 naviji ne nevije-
ci vdlec 50, ktery se po navinuti lsmindtu ponechd stét, dokud se lek nevytvrd{ nebo ne-
zaschne.
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Vytvrzeni nebo zaschnuti 30 mi%e probthat v navinutém stavu po pFibliZn® 24 hodiny
nebo se mdZe urychlit pouZitim rdznych lakl} nebo teplem nebo ozéFenim.

Jak ji¥ bylo uvedeno, &4stice 39° kovu (viz detail, obr. 4A), nenesené na pienafedi 20,
se pii tuhnuti laku 42 Wplné gachytf v laku 42 na podkladu 24. Dile%ité je, %e lak 42 pre-
vezme od pfenasele 20 jeho hladky povrch, cof je hlavni pr{¥inou zrcadlového vzez¥enf, kte-
rého se doséhne zpisobem podle vyndlezu. Mezi lakem 42 a prenaelem 20 v3ka nedojde k Zda-
nému spojeni a pienaSele je moZno znovu pouiit af &tyrficetkrét, co% ¥ini zpisob podle vyné-
lezu vysoce hospoddrnym.

Dald{im 4{1¥{m stupném zplisobu podle vyndlezu je odd&lovéni 32 obou pésd od sebe, ¥ili
delaminace. Vélec 50 se umistf tak, aby se dotykel dvou vedle sebe uloZenych vdled 52, 54.
Vélec 32, dotykejici se vélce 50, bude od lemindtu odtrhdvat prenadef 20, ktery se bude
navijet na vélec 52 a bude dokonale zbaven povleku Zdstic kovu, kteryZto povlek bude piene~
sen na vrstvu laku na podkladu 24. i

Druhy vélec 54, dotykajfc{ se vélce 50, bude od leminétu odtrhédvat podklad 24, ne ném¥
budou ve vrstvd laeku 42 zachyceny &dstice 39° kovu a kterj bude mit hladky, zrcedlovy, ko-
vovy povrch.

Po sejmuti s vélce 52 Jje moZno pienaZef 20 znovu mnohokrét pou%it; hotovy virobek Je
noZno sejmout s vélce 54 za ddelem deldfho zpracovéni, Jako je potiskovéni nebo rozfezéni,
Jjak bylo vyse uvedeno.

P¥i odd&lovéni podkladu 24 od prenadefe 20 budou tyto k sob& jen nepatrn& lnout. Ad-
hezni sila mezi ob%me uvedenymi pdsy bude privliZné 5 a% 10 g/cmz; pokud tato sila bude
men3f neZ sila, kterou pouZity lsk strhévéd &dstice kovu nanesené na pFenafeli, budou splné-
ny predpoklady k uskute®nsn{ zpisobu podle vynélezu.

Déle uvedené priklady zplsob podle vyndlezu a vyrobek jim ziskany bliZe objasnujil.
Tyto priklady jsou pouze ilustrativni a vyndlez na né neni nikterak omezen.

P¥r¥ifiklad 1

Jeko prenalede se pouZije nezpracovaného polypropylenu o tlouffce 20 mikrond (um), kte-
ry se bez neneseni jakéhokoliv p¥edchozfho povleku vakuovd pokovi. Tim se ne polypropyleno-
vy film nanese velmi tenkd vrstva hlinfku v mnoZstvi 0,03 g/m2.

Tato vrstva vytvod{ velmi tenky hlinfkovy povlak o tloudice pribli¥nd 105 x 10710 ¢
_na povrchu polypropylenového prenafiele. Tato tloudtke md%e byt v rozmezi 50 a¥ 250 x 10'10 m.
Tanto postup se provéddi nepfetrZit& pieteshovénim pres civku.

V tomto pf{kladu se vrstva laku nend3i na povlak ¥dstic kovu nea pienaSe¥i, nikoliv na
vlastni podklad. Lek poufity v tomto p¥{pad¥ je polyuretenového typu & po neneseni se Jeho
vretva neché odpaefit (nap¥fklad tim, %e se vede pres civky véled v odsédvené atmosféie)

a laminuje se k podkladu, ktery se mé metalizovat.

V tomto pP{ped® je podkladem papfir o hmotnosti pFibliZn& 80 g/mz. Laminovéni se prové-
a1 nepretrzitd v hlubokotiskovém nebo flexografickém tiske¥ském stroji (neznézorndno). La-
minece se provddl p¥i teplot® okoli.

Po leminovéni se spojené pésy pfenase¥e a podkladu ponechaji navinuté ne civce po do-
statedn& dlouhou dobu, sby lek ztvrdl a eby bylo moino jej snadno odd¥lit od prenadele.
Nejlep3i zpiisob, jek provédd&t tento postup, se rown¥Z napled stanovi pokusné; zédvis{ na le-
ku, jeho tlousfce a na podkladu. Prenase a podklad se od sebe odtrhnou na odvijecfu zafi{-
zen{, jak je patrné z obr. 5. Pfgnaﬁeée je pak moZno znovu pouZit.
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Pr{klad 2

V tomto pfikladu se povlak ¥dstic kovu nends{ ne pfenafed jeko v predchozfm prikladu.
Pak se pokoveny povrch prensfede opat¥f vrstvou laku polyuretanového typu neobsshujfefho
rozpoudtidlo. Na rozdfl od predchozfho p¥ikladu nenf{ v tomto pr¥ipadd trebe odpafit rozpoud-
tédlo. ) i

Po nanesenf 1sku se prenaed leminuje na podklad o hmotnosti 80 g/ma. Jako v p¥edcho-
zim pFfikladu vznikly lemindt se ponechd stét po dostateZn®& dlouhou dobu, aby lak mohl ztvrd-
nout (nap¥iklad 24 hodiny), neZe% se pFenaSef a podklad od sebe o0dd&l{.

Prfklead 3

V tomto p¥fkladu se pPenaied op&t pokovi vakucvym pokovovénim. Pek se povrch pienade-
%e, opat¥eny kovovym povlekem, spojf s povrchem podkladu pomoci fotopolymerovatelné prysky-
Fice, pri¥né zesftitelné ultrafialovym zé¥enim.

Rozpousté&dla se ode¥enou odpadenim = pfenééeé se nalaminuje na podklad. V tomto pii-
kladu je lak moZno nanést bud na pienade&, nebo na podkied, ponévad% vysledky jsou v obou
p¥ipadech stejné. Po leminovéni se polymerovatelnd pryskyPice oz&d{ ze strany prenasede
ultrafielovym zéfenim.

Tim se doséhne okemZitdho vytvrzeni prysky¥ice & podklad je pak moZno nepfetri#ité od-
trhévat od prenalefe v tomté: zarfzeni. Vysledny podklad mé vysoce leskly zrcadlovy kovovy
povrch, ktery je té% odolny vi¥i teplu.

AZkoliv byl vynélez popsén na v¥hodnych p¥{kladech provedenf, je semoziajmé, %e je
mo¥no provést dpravy a obudny, ani% se tim vybod{ z rémce vynédlezu. Tyto dpravy a obmény
spadaji do rémce & rozsshu vynélezu & pripojené definice.

PREDMET VINALEZU

1. Zptisob pokovovéni podkladu za pou¥iti znovupouZitelného pfenafele, vyznadujici se
tim, Ze se na prena¥ed nanese tenkd vrsiva &dstic kovu ze skupiny zehrnujic{ hlinik, stPib-
ro, zleto, méd, nikl, cfn, platinu a slitiny t&hto kovl, o tloudice znadn¥ meni ne:

1 000 x 10710 @, napffklad vrstva hlinfku o tloud¥ce v rozmezf od 50 do 250 x 10f1° m,
na &ést alespon jednoho z uvedenédho podkladu a pokoveného p¥enaSefe se nanese lak, nap¥{klad
polyuretanovy lak, podklaed a pfenaBed se spolu laminovénim spoji pred zsschnutim nebo vytvr-
zenim leku, nadef se po zaschnut{ nebo vytvrzeni laku prenadel odddl{ od pedkladu. -

2. Zplisob podie bndu 1, vyznadujfci se tim, %e se Jeko leku pouZije polyuretenové

pryskyfice, p¥{¥n® zesititelné ultrafiaslovym zd¥enim.

3 listy vykresn

Severografia, n. p.. z4dvod 7, Most
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