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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia elementéw palenisk mechanicznych o podwy:z-
szonej zarotrwalo$ci.

Znany jest sposéb wytwarzania elementéw rusz-
to6w mechanicznych z niestopowego zeliwa szarego
o skladzie chemicznym: C — do 3,6%—6%; Si — do
2,6%; Mn — do 1%; P —-do 0,2% oraz S — do
0,12%.

Tak wykonane elementy w temperaturze powy-
zej 500°C, ulegaja szybkiemu zuzyciu wskutek
utleniania, pecznienia oraz spadku wytrzymatosci
zeliwa. Gléwnymi przyczynami utleniania, pecz-

nienia i spadku wytrzymatosci stosowanego obecnie

zeliwa jest brak w jego skladzie chemicznym pier-
wiastkow stopowych tworzgcych na powierzchni
warstewke zaroodpornych tlenkéw, jak np. Ni, Cr
lub Al oraz zachodzace w tym zeliwie w trakcie
pracy rusztowin w $rodowisku wysokotemperatu-
rowym nieodwracalne przemiany fazowe, a gléw-
nie grafityzacja spowodowana rozpedem cemen-
tytu. S h
Réwniez ujemng cechg znanego sposobu jest za-
bielanie 'sie krawedzi rusztowin odlewanych do
form metalowych, co ulatwia pézniejsza grafityza-
cje i odweglanie tego obszaru, narazonego w pier-
wszym rzedzie na mechaniczne zuzycie wskutek
tarcia przesuwajgcego sie paliwa weglowego i zZu-
zla. '

Otrzymane znanym sposobem rusziowiny, nie
pozwalaja zaréwno ze wzgledow ekonomicznych
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jak i technicznych na ewentualne pokrycie ich po-
wierzchni zaroodporng powloka ochronng. Giéwna
przyczyng jest grafityzacja zeliwa, ktéra powoduje
dyfuzje wegla w kierunku powierzchni i zwigzane
z nig odwarstwienie powloki od podloza oraz two-
rzenie w niej przerw cigglosci.

Kolejng przyczyng jest zbyt szybka dyfuzja pier-
wiastkéw z powloki jak np. aluminium lub chrom
w podloze zeliwne, w ktérym brak jest pierwia-

.stké6w stopowych, w trakcie pracy rusztowin w

$rodowisku wysokotemperaturowym. Powoduje to
réwniez powstawanie przerw ciggloSci w powloce
i przyspieszone utlenianie w niechronionych ob-
szarach zeliwnego podloza.

Celem wynalazku jest zwiekszenie trwatlo$ci
eksploatacyjnej rusztowin pracujacych w wysoko-
temperaturowym S$rodowisku utleniajagcym i na-
razonych na mechaniczne zuzycie - przesuwajgcym
sie paliwem sypkim i powstajgcym z niego zui-
lem. A B . :

Cel ten osiagnieto. w sposobie wedlug wynalazku
polegajacym na tym,' ze do form odlewa sie ze-
liwo stopowe z grafitem platkowym lub z weglem
zarzenia, ktére zawiera 2,8—3,8% C, 1,8—2,8% Si,
0,3—1,0% Mn, 3,8—5,8% Al, 1,0—2,8% Cr oraz do
0,6% Mo, po czym powierzchnie odlanych elemen-
tow po wyjeciu ich z formy pokrywa sie dyfuzyj-
ng powlokg aluminiowochromowa droga zanurza-
nia ich w kapieli stopu aluminium, zawierajacego
od 1 do 6% Cr.
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Zaréwno zalewanie zeliwa stopowego do form,
jak i wyjmowanie z form odlanych elementow
palenisk oraz zanurzanie ich do kapieli stopow
aluminium korzystnie jest prowadzié w S$rodowi-
sku atmosfery redukujgcej wzglednie obojetnej.
Korzystnie jest r6wniez w kapieli aluminium za-
nurza¢ wyjete z formy w érodowisku redukujgcej
wzglednie obojetnej. Korzystnie jest réwniez w
kapieli aluminium zanurzaé wyjete z formy w $ro-
dowisku redukujacym wzglednie obojetnym zeli-
wne elementy palenisk o temperaturze nie nizszej
od 400°C. _ :

Rusztowiny, odlewane do form metalowych otrzy-
mane sposobem wedlug wynalazku z zeliwa sto-
powego, nie ulegaja w stanie wyjSciowym zabie-
leniu na krawedziach.

Zeliwo to nie ulega réwniez grafityzacji pomimo
wyzarzenia w temperaturze 800°C przez okres po-
nad 2000 godzin, natomiast cementyt ulega korzy-
stnemu procesowi fragmentacji a nawet sferoidy-
zacji. Utworzona w kapieli Al—Cr dyfuzyjna po-
wloka zachowuje pierwotnag cigglo§é w trakcie
dlugotrwalego procesu wyzarzania, nie ulega od-
warstwieniu od podloza i dodatkowo podwyzsza
zaroodpornoéé rusztowin, Stabilizacje strukturalng
cementytu osiagnieto gléwnie poprzez wprowadze-
nie do zeliwa do 2,8% Cr oraz do 0,6% Mo, nato-
miast powstrzymanie dyfuzji aluminium w podto-
ze poprzez dodatek do kapieli aluminium zawarto$-
ci do 6% Cr oraz do zeliwa do 2,8% Cr oraz do
5,8 Al '

Bardzo istotng cecha wytworzonych sposobem
wedlug wynalazku rusztowin, jest mozliwo$¢ wpro-
wadzenia ich pomimo naniesionej powloki alumi-
niowej do zlomu obiegowego zeliwiaka, jako ze W
seliwie wystepuje dodatek do 58% Al, a wiec
nadmiar wsadu zeliwiaka uwzglednia obecno$é Al

Przyklad I: Zeliwem zawierajacym 3,2% C;
2,6% Si; 0,45%. Mn; 4,7% Al; 1,65% Cr; 0,18% Mo;
0,07% P oraz 0,075% S, ktére wytopiono w zeliwia-
ku wzglednie w dowolnym piecu metalurgicznym
zalewa sie formy metalowe. Otrzymane odlewy be-
"dace elementami mechanicznego rusztu pokrywa
sie dyfuzyjna powloks aluminiowa.

W tym celu rusztowiny, po uprzednim przygo-
towaniu powierzchni zanurza sie do kapieli stopu
aluminium zawierajgcego 3% Cr. Temperatura ka-
pieli wynosi 770°C, a rusztowiny sa w niej zanu-
rzone na okres 4 minut. P6 wynurzeniu z kapieli
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Przyktad II: Zeliwem zawierajacym 3,6% C;
2,0% Si; 0,6% Mn; 4,5% Al oraz 2,5% Cr, ktore
wytopiono w zeliwiaku wzglednie w dowolnym
piecu metalurgicznym, zalewa sie w $rodowisku
atmosfery redukujgcej lub atmosfery obojetnej
formg metalows, podgrzewang wstepnie do tem-
peratury rzedu 300—500°C.

Po ochlodzeniu Zzeliwnego odlewu w metalowej
formg metalows, podgrzang wstepnie do tem-
otwiera sie forme, nadal w atmosferze redukujacej
lub obojetnej ‘ zanurza sie bezposrednio Zzeliwne
rusztowiny w kapieli stopu aluminium o tempera-
turze 760°C. Przestrzenn nad kapielg stopu alumi-
nium zawierajgcego 2,5% Cr, jest réwniez wypel-
niona atmosfera redukujaca wzglednie obojetna.

W momencie zanurzania do kapieli stopu alumi-
nium, rusztowiny posiadaja temperaturg nie nizsza
od 400°C a powierzchnia ich jest metalicznie czy-
sta, co pozwala na utworzenie na niej dyfuzyjnej
powloki aluminiowej. Po przetrzymaniu aluminio-
wych elementéw w kapieli stopu Al—Cr—Fe przez
okres 3 minut, wynurza sie je oraz chlodzi-w po-
wietrzu lub w wodzie podgrzewanej do tempera-
tury 80°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania elementéw palenisk me-
chanicznych o podwyzszonej zaroodporno$ci na dro-
dze odlewania Zzeliwa do form, znamienny tym,
ze do form odlewa sie zeliwo stopowe z grafitem
platkowym lub z weglem Zzarzenia, ktére zawiera
2,8—3,8% C; 1,8—2,8% Si; 0,3—1,0% Mn; 3,8—5,8%
Al; 1,0—2,8% Cr oraz do 0,6% Mo po czym po-
wierzchnie odlanych elementéw po wyjsciu ich
z formy pokrywa sie dyfuzyjng powloka alumi-
niowo-chromowsg droga zanurzania ich w kapieli
stopu aluminium, zawierajgcego od 1 do 6% Cr.

2. Spos6b wedlug zastrz. .1, znamienny tym,
ze zaré6wno zalewanie zeliwa stopowego do form,
jak i wyjmowanie z form odlanych elementéw pa-
lenisk oraz zanurzanie ich do kapieli stopéw alu-
minium prowadzi sie w §rodowisku atmosfery re-
dukujacej, wzglednie obojetnej.

3. Spos6b wedtug =zastrz. 2, znamienny {ym,
e W kapieli aluminium zanurza sie wyjete z for-
my w Srodowisku redukujgcym wzglednie obojg-

stopu aluminium, poaluminiowane odlewy sa chlo- 50 {nym zeliwne elementy palenisk o temperaturze
dzone na wolnym powietrzu. nie nizszej od 400°C. ’
Cena 45 :z1L
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