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(57)摘要

本实用新型涉及一种螺旋输送机的嵌入式

密封装置，包括：输送机壳体、上盖板、螺旋轴和

螺旋叶片，其特征在于还包括若干个卸压排气

管、密封端盖、减压环、挡料板、动环密封件和静

环密封件，所述的密封端盖设置在输送机壳体尾

端外侧，静环密封件一端与密封端盖固接，另一

端插入输送机壳体内，同心设置在螺旋轴的外

侧，所述的动环密封件为带有凸沿的动环密封

件，其凸沿端与螺旋轴固定连接，另一端嵌入静

环密封件内，形成嵌入式组合套筒密机构。本实

用新型的优点是：通过采取卸压排气管卸压、减

压环减压、挡料板阻挡、动环密封件和静环密封

件嵌入套接密封的方法，从根本上消除了螺旋输

送机的粉尘污染问题，同时降低了工人的劳动强

度。
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1.一种螺旋输送机的嵌入式密封装置，包括：输送机壳体、上盖板、套装在输送机壳体

内部中间的螺旋轴，所述螺旋轴上安装有螺旋叶片，其特征在于还包括若干个卸压排气管、

密封端盖、减压环、挡料板、动环密封件和静环密封件，所述的密封端盖设置在输送机壳体

尾端外侧，静环密封件一端与密封端盖固接，另一端插入输送机壳体内，同心设置在螺旋轴

的外侧，所述的动环密封件为带有凸沿的动环密封件，其凸沿端与螺旋轴固定连接，另一端

嵌入静环密封件内，形成嵌入式组合套筒密机构，在静环密封件和动环密封件之间设有密

封圈，所述的减压环固定套装在螺旋轴上，所述的挡料板套装在螺旋轴上，且与螺旋输送机

壳体固接，所述的减压环和挡料板依次设置在尾部螺旋叶片和动环密封件之间，所述的卸

压排气管设置在盖板上。

2.根据权利要求1所述的一种螺旋输送机的嵌入式密封装置，其特征在于所述的卸压

排气管上套装有除尘袋，所述的卸压排气管为3～4个。

3.根据权利要求1所述的一种螺旋输送机的嵌入式密封装置，其特征在于所述的动环

密封件和静环密封件的长度均为100mm，动环密封件的外径小于静环密封件的内径，密封套

筒和静环密封件之间的轴向间距为mm  8～10mm。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 209309326 U

2



一种螺旋输送机的嵌入式密封装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于螺旋输送机技术领域，具体涉及一种适用于低转速螺旋输送机的

嵌入式密封装置。

背景技术

[0002] 目前，工业生产中大量使用带转动轴的旋转设备，而涉及到旋转设备的密封问题

一直是比较难解决的问题。尤其对于工作环境恶劣的设备，密封不好会造成严重的环境污

染。对于高转速设备密封，例如应用于水泵、风机等部位的单端面密封、双端面密封、剖分式

密封等，价格高昂，对工况要求高，安装调试复杂，不适用工作环境差的部位，且损坏后基本

不能修复，维护成本高。对于低转速设备的密封，由于其转速低，往往对安装精度要求不高，

轴向作用力相对较小，解决其端部密封问题相对容易一些。

[0003] 螺旋输送机作为一种物料输送设备，转速低，内部介质是粉尘，该粉尘颗粒细、流

动性强，螺旋输送机工作时内部呈气固两相混杂。螺旋输送机主要包括：输送机壳体、上盖

板、套装在输送机壳体内部中间的螺旋轴，所述螺旋轴上安装有螺旋叶片，螺旋输送机端盖

处通常采用填料式密封，填料式密封主要是通过周期性地更换填料来满足密封的要求，这

就决定了填料式密封不能实现长周期良好的密封效果。正常情况是螺旋输送机运转一段时

间后，由于填料与轴的间隙逐渐增大，螺旋轴旋转时，会对螺旋输送机端盖产生很大的轴向

正压力，造成粉尘喷射状外泄，污染环境，影响岗位工人身体健康，增加劳动强度。因此，需

要一种结构简单全新的密封装置，解决设备粉尘外泄污染环境的问题。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是提供一种结构简单、密封效果好的螺旋输送机的嵌入式密封

装置。

[0005] 本实用新型的目的是通过下述技术方案实现的：

[0006] 本实用新型的一种螺旋输送机的嵌入式密封装置，包括：输送机壳体、上盖板、套

装在输送机壳体内部中间的螺旋轴，所述螺旋轴上安装有螺旋叶片，其特征在于还包括若

干个卸压排气管、密封端盖、减压环、挡料板、动环密封件和静环密封件，所述的密封端盖设

置在输送机壳体尾端外侧，静环密封件一端与密封端盖固接，另一端插入输送机壳体内，同

心设置在螺旋轴的外侧，所述的动环密封件为带有凸沿的动环密封件，其凸沿端与螺旋轴

固定连接，另一端嵌入静环密封件内，形成嵌入式组合套筒密机构，在静环密封件和动环密

封件之间设有密封圈，所述的减压环固定套装在螺旋轴上，所述的挡料板套装在螺旋轴上，

且与螺旋输送机壳体固接，所述的减压环和挡料板依次设置在尾部螺旋叶片和动环密封件

之间，所述的卸压排气管设置在盖板上。

[0007] 所述的卸压排气管上套装有除尘袋，所述的卸压排气管为3～4个。

[0008] 所述的动环密封件和静环密封件的长度均为100mm，动环密封件的外径小于静环

密封件的内径，密封套筒和静环密封件之间的轴向间距为mm  8～10mm。
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[0009] 本实用新型的优点是：

[0010] 通过采取卸压排气管卸压、减压环减压、挡料板阻挡、动环密封件和静环密封件嵌

入套接密封的方法，从根本上消除了螺旋输送机的粉尘污染问题，同时降低了工人的劳动

强度。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0013] 如图1所示，本实用新型的一种螺旋输送机的嵌入式密封装置，包括：输送机壳体

1、上盖板2、套装在输送机壳体1内部中间的螺旋轴3，所述螺旋轴3上安装有螺旋叶片4，其

特征在于还包括若干个卸压排气管11、密封端盖10、减压环5、挡料板6、动环密封件7和静环

密封件9，所述的密封端盖10设置在输送机壳体1尾端外侧，静环密封件9一端与密封端盖1

固接，另一端插入输送机壳体1内，同心设置在螺旋轴3的外侧，所述的动环密封件7为带有

凸沿的动环密封件，其凸沿端与螺旋轴3固定连接，另一端嵌入静环密封件9内，形成嵌入式

组合套筒密机构，在静环密封件9和动环密封件7之间设有密封圈8，所述的减压环5固定套

装在螺旋轴3上，所述的挡料板6套装在螺旋轴3上，且与螺旋输送机壳体1固接，所述的减压

环5和挡料板6依次设置在尾部螺旋叶片4和动环密封件7之间，所述的卸压排气管11设置在

盖板2上，所述的卸压排气管11上套装有除尘袋，所述的卸压排气管11为3～4个。

[0014] 本实用新型的工作原理是：螺旋输送机工作时，内部压力大于外部压力，容易从密

封薄弱点漏灰；为平衡螺旋输送机内外压力，本实用新型在其上盖板上2安装三个卸压排气

管11，并在其上上套装有除尘袋，用以降低内部压力。由于本实用新型在螺旋轴3上设置减

压环5，并利用后面的挡料板6阻挡物料，以降低物料对密封件的冲击力，延长了密封件的使

用寿命。同时由于本实用新型采用了嵌入式组合套筒密机构，对已经位于密封件处的物料，

利用动环密封件7和静环密封件9嵌入套接密封的方法使粉尘通过路程增加，且隔绝了外部

作用力，粉尘外泄的途径被阻断，从根本上解决了密封问题。
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图1
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