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(54)实用新型名称

一种吊具销轴安装装置

(57)摘要

本实用新型提供一种吊具销轴安装装置，包

括绞盘，绞盘上设有压装环槽，压板卡装在压装

环槽上，压板通过支撑连接机构与吊具连接，支

撑连接机构上设有供螺纹丝杠穿过的通孔，绞盘

中心设有与螺纹丝杠配合的螺纹孔，螺纹丝杠端

部与销轴螺纹连接。该装置用于水电站检修过程

中大型吊具的销轴安装，操作简单。
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1.一种吊具销轴安装装置，其特征在于：包括绞盘（1），绞盘（1）上设有压装环槽（101），

压板（2）卡装在压装环槽（101）上，压板（2）通过支撑连接机构与吊具（3）连接，支撑连接机

构上设有供螺纹丝杠（4）穿过的通孔，绞盘（1）中心设有与螺纹丝杠（4）配合的螺纹孔，螺纹

丝杠（4）端部与销轴（5）螺纹连接。

2.根据权利要求1所述的一种吊具销轴安装装置，其特征在于：所述支撑连接机构包括

支撑板（6）和连接筋（7），支撑板（6）上设有供螺纹丝杠（4）穿过的通孔，支撑板（6）与压板

（2）通过螺栓连接，连接筋（7）一侧与支撑板（6）焊接连接，另一侧与吊具（3）通过焊接连接。

3.根据权利要求1所述的一种吊具销轴安装装置，其特征在于：所述支撑连接机构包括

拆装筒（8），拆装筒（8）的开口端设有连接底盘（9），连接底盘（9）与安装环板（10）通过螺栓

连接，安装环板（10）与吊具（3）焊接连接，拆装筒（8）另一端设有供螺纹丝杠（4）穿过的通

孔，通孔四周设有与压板（2）适配的螺栓孔。

4.根据权利要求1所述的一种吊具销轴安装装置，其特征在于：所述压板（2）为分瓣结

构，设置为两瓣，压板（2）通过螺栓与支撑连接机构连接。
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一种吊具销轴安装装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水电站检修辅助设备领域，特别涉及一种吊具销轴安装装置。

背景技术

[0002] 在水电站检修过程中，机组部件常需吊出机坑进行检查、处理。例如CN203474239U

公开的一种发电机转子吊具，一般用于机组的吊具尺寸较大，销轴穿孔困难。在进行起吊作

业时，传统吊具销钉安装常采用焊接支撑架并悬挂手拉葫芦的方式，此方法设备搭建费时

费力，销钉安装时人力消耗巨大，且存在销钉安装不到位的情况。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种吊具销轴安装装置，用于水电站检修

过程中大型吊具的销轴安装，操作简单。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案为：一种吊具销轴安装装置，包

括绞盘，绞盘上设有压装环槽，压板卡装在压装环槽上，压板通过支撑连接机构与吊具连

接，支撑连接机构上设有供螺纹丝杠穿过的通孔，绞盘中心设有与螺纹丝杠配合的螺纹孔，

螺纹丝杠端部与销轴螺纹连接。

[0005] 优选的方案中，所述支撑连接机构包括支撑板和连接筋，支撑板上设有供螺纹丝

杠穿过的通孔，支撑板与压板通过螺栓连接，连接筋一侧与支撑板焊接连接，另一侧与吊具

通过焊接连接。

[0006] 优选的方案中，所述支撑连接机构包括拆装筒，拆装筒的开口端设有连接底盘，连

接底盘与安装环板通过螺栓连接，安装环板与吊具焊接连接，拆装筒另一端设有供螺纹丝

杠穿过的通孔，通孔四周设有与压板适配的螺栓孔。

[0007] 优选的方案中，所述压板为分瓣结构，设置为两瓣，压板通过螺栓与支撑连接机构

连接。

[0008] 本实用新型提供的一种吊具销轴安装装置，通过绞盘与螺纹丝杆的传动作用，在

不使用其他工具的情况下将大型吊具的销钉安装到位，操作简单，节省人力。

附图说明

[0009] 下面结合附图和实施实例对本实用新型作进一步说明：

[0010] 图1为本实用新型实施例1的结构示意图；

[0011] 图2 为绞盘的结构示意图；

[0012] 图3为压板的结构示意图；

[0013] 图4为螺纹丝杠的结构示意图；

[0014] 图5为连接筋的结构示意图；

[0015] 图6为支撑板的结构示意图；

[0016] 图7为实施例2的结构示意图；
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[0017] 图8为安装环板的结构示意图；

[0018] 图9为拆装筒的结构示意图；

[0019] 图10为本实用新型在销轴穿轴之前的结构示意图；

[0020] 图11为销轴穿轴后的结构示意图；

[0021] 图中：绞盘1，压板2，吊具3，螺纹丝杠4，销轴5，支撑板6，连接筋7，拆装筒8，连接底

盘9，安装环板10，压装环槽101。

具体实施方式

[0022] 实施例1：如图1~6所示，一种吊具销轴安装装置，包括绞盘1，绞盘1上设有压装环

槽101，绞盘1中心位置设有与螺纹丝杠4适配的T型螺纹孔，螺纹丝杠4选用T型螺纹丝杆。

[0023] 压板2卡装在压装环槽101内，压板2为环形结构，对绞盘1进行轴向限位，所述压板

2为分瓣结构，设置为两瓣，压板2通过螺栓与支撑连接机构连接，压板2将绞盘1限位在支撑

连接机构上，同时不影响绞盘1的转动。

[0024] 在本实施例中，所述支撑连接机构包括支撑板6和连接筋7，支撑板6上设有供螺纹

丝杠4穿过的通孔，通孔四周均布与压板2适配的螺栓孔，支撑板6与压板2通过螺栓连接，具

体的，连接筋7一侧与支撑板6焊接连接，另一侧与吊具3通过焊接连接。连接筋7上底边通过

焊接方式固定在吊具销孔前方，下底边通过焊接方式与支撑板6连接。连接筋7采用梯形形

状，与支撑板6配套使用。螺纹丝杠4贯穿支撑板6、压板2和绞盘1，与销轴5连接，具体的销轴

5端部设有螺纹孔，螺纹丝杠4端部设有与该螺纹孔配合的三角螺纹。本实施例适用于吊具

表面有合适焊接位置的情况，例如吊具表面设有肋板，可以将支撑板6通过连接筋7与吊具

外侧的肋板进行焊接。

[0025] 具体使用时，将螺纹丝杠4依次穿过绞盘1和支撑板6，端部与销轴5连接，通过连接

筋7将支撑板6与吊具3外侧的肋板连接，此时销轴5与销孔对齐，然后转动绞盘1，使螺纹丝

杠4水平顶进，带动销轴5穿入吊具3的销孔中，完成销轴5安装。

[0026] 实施例2：与实施例1不同的，如图7~11所示，所述支撑连接机构包括拆装筒8，拆装

筒8一端设置为开口，另一端封闭，拆装筒8的开口端设有连接底盘9，连接底盘9为环形结

构，连接底盘9与安装环板10通过螺栓连接，安装环板10与吊具3焊接连接，拆装筒8另一端

设有供螺纹丝杠4穿过的通孔，该通孔四周设有与压板2适配的螺栓孔。本实施例适用于吊

具表面没有合适焊接位置的情况，拆装筒8尺寸根据销轴5尺寸确定。

[0027] 具体使用时，安装环板10焊接在吊具3的销孔外围，安装环板10与销孔同心设置，

将螺纹丝杠4依次穿过绞盘1和拆装筒8后端部与销轴5连接，将工装及销轴5整体吊装至与

销孔同心，然后通过螺栓将连接底盘9与安装环板10连接，然后转动绞盘1，使螺纹丝杠4水

平顶进，带动销轴5穿入吊具3的销孔中，完成销轴5安装。

[0028] 本工装结构简单，通过绞盘与螺纹丝杆的传动作用，在不使用其他工具的情况下

将大型吊具的销钉安装到位，操作简单，节省人力。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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图 5
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图 6
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图 7

图 8
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图 9
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图 10
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图 11
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