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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine modulare verfahrenstechnische Anlage, insbe- sondere Luftzerlegungsanlage
mit einer Vielzahl von Anlagenkomponenten sowie mindestens einer Bedieneinheit, wobei die Anlagenkomponenten betriebsbereit
vormontiert in Containern mit Standard-Abmessungen untergebracht, im Container transportiert und vor Ort je nach
auszufiilhrendem Verfahren funktional verbunden und im Containerverbund betreibbar sind. Erfindungsgemidll sind alle
Anlagenkomponenten in zwei, auch luftfracht- fdhigen Standard-Containern befindlich, wobei ein erster Container fiir die
ausgewdhlten Anlagenkomponenten geteilte, gegeneinander isolierte Kompartimente enthélt, weiterhin die Kompartiments iiber
Tiiren oder Klappen zum Zweck der Wartung der jeweiligen Anlagenkomponente zugénglich sind sowie ein zweiter Container
mindestens ein feststehendes Kompartiment und mindestens ein bewegliches, insbesondere verschwenkbares Kompartiment
aufweist. Ergénzend sind an die Container ankoppelbare Anschliisse sowie Verbindungselemente zum Transport von Medien und
Leiten von Steuer- und Betriebssignalen zwischen den Containern vorhanden.
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Modulare verfahrenstechnische Anlage, insbesondere Luftzerlegungsanlage mit
einer Vielzahl von Anlagenkomponenten

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine modulare verfahrenstechnische Anlage, insbe-
sondere Luftzerlegungsanlage mit einer Vielzahl von Anlagenkomponenten
sowie mindestens einer Bedieneinheit, wobei die Anlagenkomponenten
betriebsbereit vormontiert in Containern mit Standard-Abmessungen
untergebracht, im Container transportiert und vor Ort je nach auszufliihrendem
Verfahren funktional verbunden und im Containerverbund betreibbar sind,
gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1.

Aus der DE 10 2005 006 850 A1l ist ein System zur Bereitstellung technischer
Gase vorbekannt. Bei diesem System wird mindestens ein technisches Gas in
einer mobilen Gaserzeugungseinheit, die auf einem Wasserfahrzeug montiert
ist, erzeugt, wobei das Wasserfahrzeug eine Mehrzahl von landgestltzten
Abnahmestellen anféahrt. In einer Ausfliihrungsform soll die Gaserzeugungs-
einheit wahrend der Fahrt zwischen zwei Abnahmestellen betrieben und das
erzeugte technische Gas in Speicherbehalter eingeflillt werden, die sich an
Bord des Wasserfahrzeugs befinden. In diesem Fall umfasst die Gaser-
zeugungseinheit eine eigene Energieversorgung, die an Bord des Wasser-
fahrzeugs montiert ist. Einzelheiten zur Unterbringung der die Funktion der
Gaserzeugungseinheit bestimmenden Anlagenkomponenten sind nicht
offenbart.

Aus der DE 20 2009 004 099 U1, der DE 20 2009 010 874 sowie der DE 10
2010 056 570 Al sind Verfahren und Vorrichtungen zur Gewinnung von
Drucksauerstoff und Druckstickstoff durch Tieftemperaturzerlegung von Luft in
einem Destilliersaulen-System zur Stickstoff-Sauerstoff-Trennung, das
mindestens eine Drucksdule aufweist, vorbekannt.

GemaB dem beschriebenen Verfahren wird Einsatzluft in einem Luftverdichter
verdichtet. Die verdichtete Einsatzluft wird in einem Hauptwarmetauscher
abgekihlt und mindestens teilweise in die Drucksdule eingeleitet. Fllssiger
Sauerstoff wird aus dem Destilliersaulen-System zur Stickstoff-Sauerstoff-
Trennung entnommen und im flliissigen Zustand auf einen erhdhten Druck
gebracht. Unter diesem erhdhten Druck wird das Medium dann in den
Hauptwarmetauscher eingeleitet, im Hauptwarmetauscher verdampft und auf
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etwa Umgebungstemperatur angewarmt und schlieBlich als gasférmiger
Drucksauerstoff gewonnen. Ein gasformiger Kreislaufstickstoffstrom wird aus
dem Destilliersaulen-System abgezogen und mindestens in einem Kreislauf-
verdichter verdichtet. Ein erster Teilstrom des im Kreislaufverdichter
verdichteten Kreislaufstickstoffstroms wird dann im Hauptwarmetauscher in
indirekten Warmeaustausch mit dem Sauerstoffstrom gebracht und
anschlieBend entspannt. Der entspannte erste Teilstrom des Kreislauf-
stickstoffstroms wird dann mindestens teilweise in flissigem Zustand in das
Destilliersaulen-System zur Stickstoff-Sauerstoff-Trennung eingeleitet. Ein
zweiter Teilstrom wird stromabwarts des Kreislaufverdichters unter einem
Produktdruck abgezweigt und als Druckstickstoffprodukt gewonnen.

Ublicherweise sind derartige verfahrenstechnische Anlagen zur Luftzerlegung
stationar montiert und in groBraumigen Hallen untergebracht und verfligen
Uber eine zentrale oder dezentrale Leitwarte.

Die erhaltenen Flissiggasprodukte werden in Behdlter abgefillt und an die
Kunden bzw. Verbraucher ausgeliefert. Dabei entféllt ein nicht unerheblicher
Anteil der gesamt entstehenden Kosten auf die Notwendigkeit des Abfillens
und Auslieferns der Flissiggasprodukte.

Bei der gattungsbildenden DE 28 22 774 Al wurde eine verfahrenstechnische
Anlage vorgeschlagen, die aus einer Vielzahl von Bauteilen besteht, wobei die
Bauteile der Anlage betriebfertig in Containern vormontiert werden. Im
Anschluss werden die Container zur Anlagenbetriebsbaustelle transportiert und
es wird die Anlage auf der Baustelle durch funktionelles Verbinden der
Container fertig gestellt.

Demnach erfolgt der Zusammenbau der Einzelteile der Anlage bereits im
Herstellerwerk. Dort wird die Anlage betriebsfertig in mehrere Container
montiert. Auf diese Weise soll die Montage verfahrenstechnischer Anlage von
der Baustelle in das Herstellerwerk verlagert werden. Ziel ist es, die Montage-
und Inbetriebnahmezeiten fir derartige Anlagen zu verklrzen und bereits im
Herstellerwerk eine Funktionsprifung der Anlage vorzunehmen. Besonders
vorteilhaft soll sich die Lehre der DE 28 22 774 Al bei der Errichtung von
Luftzerlegungsanlagen darstellen. Anlagenteile mit einer starken Larm-
emission, wie z.B. Kompressoren, sollen in einem geschlossenen Container
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untergebracht werden, der entsprechend schallgedammt ist. ZweckmaBiger-
weise soll der larmemittierende Container zwischen anderen Containern
aufgestellt werden. Zwischenrdume zwischen den Containern sollen zusatzlich
mit schallddmmendem Material verfillt werden.

Es hat sich jedoch gezeigt, dass das Unterbringen der notwendigen
anlagentechnischen Komponenten in Containern, insbesondere wenn eine
Inbetriebnahme der Anlage mit den Komponenten innerhalb der Container
stattfinden soll, zu erheblichen Schwierigkeiten flihrt. Der zur Verfligung
stehende Raum in einem Standard-Container ist naturgeméaB begrenzt.
Hierdurch ist die Zuganglichkeit der einzelnen Anlagenkomponenten im Fall
einer notwendigen Wartung, aber auch bei Inbetriebnahme erschwert.
Weiterhin ist nicht die Ldrmemission entsprechender Anlagenkomponenten, wie
z.B. von Kompressoren, vordergrindig, sondern die entstehende Betriebs- und
Abwarme einer Vielzahl von Anlagenteilen und Baugruppen. Diese Abwarme
muss unter allen Betriebsbedingungen, aber auch unter den unterschied-
lichsten klimatischen Voraussetzungen sicher an die Umgebung abgeflihrt
werden. Dabei sollen solche Anlagenteile oder Anlagenkomponenten nicht in
Mitleidenschaft gezogen werden, die ihre Funktion nur bei niedrigerer
Umgebungs— bzw. Betriebstemperatur ausfihren kdnnen.

Eine zuséatzliche Schwierigkeit ergibt sich dann, wenn die verfahrenstechnische
Anlage solche Komponenten enthalt, die duBerst sperrig sind und welche zum
Auslben ihrer Funktion in eine veranderte Betriebslage gebracht werden
mussen, wie dies z.B. bei einer Luftzerlegungssaule oder

entsprechender -kolonne der Fall ist.

Aus dem Vorgenannten ist es daher Aufgabe der Erfindung, eine weiterent-
wickelte modulare verfahrenstechnische Anlage mit einer Vielzahl von
Anlagenkomponenten sowie mindestens einer Bedieneinheit anzugeben, wobei
alle Anlagenkomponenten in einer minimalen Anzahl von Standard-Containern
untergebracht werden sollen und wobei ein Betrieb der Anlage mit den in den
Containern untergebrachten Anlagenkomponenten bei unterschiedlichsten
klimatischen Voraussetzungen mdglich sein muss, ohne dass externe
MaBnahmen, wie z.B. ein Umhausen erforderlich werden.
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Die Losung der Aufgabe der Erfindung erfolgt durch die Merkmalskombination
gemalB Patentanspruch 1, wobei die Unteranspriiche mindestens zweckmaBige
Ausgestaltungen und Weiterbildungen umfassen.

Es wird demnach von einer modularen verfahrenstechnischen Anlage,
insbesondere einer Luftzerlegungsanlage mit einer Vielzahl von Anlagen-
komponenten sowie mindestens einer Bedieneinheit ausgegangen, wobei die
Anlagenkomponenten betriebsbereit vormontiert in Standard-Containern
untergebracht und in diesen Containern transportiert und vor Ort je nach
auszufuhrendem Verfahren funktional verbunden werden und diesbeziglich im
Containerverbund betreibbar sind.

ErfindungsgemaB werden alle Anlagenkomponenten in zwei, auch luftfracht-
fahigen Standard-Containern untergebracht, wobei ein erster Container fir die
ausgewahlten Anlagenkomponenten geteilte, gegeneinander isolierte
Kompartimente enthalt. Diese Kompartimente sind lGber Tlren oder Klappen
zum Zweck der Wartung der jeweiligen Anlagenkomponente zuganglich.

ErfindungsgemaB ist ein zweiter Container so ausgebildet, dass dieser
mindestens ein feststehendes Kompartiment und mindestens ein bewegliches,
insbesondere verschwenkbares Kompartiment aufweist.

Weiterhin sind an die Container ankoppelbare Anschlisse sowie Verbindungs-
elemente zum Transport von Medien und Leiten von Steuer- und Betriebs-
signalen zwischen den Containern vorhanden.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform sind im ersten Container Baugruppen
und Anlagenkomponenten mit erhdhter Betriebstemperatur und im zweiten
Container Baugruppen und Anlagenkomponenten mit niedrigerer Betriebs-
temperatur angeordnet bzw. untergebracht.

Die Isolation der Kompartimente erfolgt unter thermischen und/oder
akustischen Aspekten in jeweils optimierter Weise.

Bevorzugt im ersten Container ist ein Kompartiment ausgebildet als
elektrischer Kontroll- und Betriebsraum vorgesehen. Dieses Kompartiment ist
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auch zum Aufenthalt von Personen zum Zweck der Steuerung und Kontrolle der
jeweiligen Anlage geeignet und insofern schallgedammt und klimatisiert.

Wenigstens der zweite Container verfligt iber Mittel zum Ausrichten und
Aufstellen in einer vorgesehenen, insbesondere ebenen Lage.

Diese Mittel kdnnen im Sockelbereich des Containers ausgebildete, mechanisch
oder hydraulisch verstellbare FliBe umfassen.

In wenigstens einem der Kompartimente des ersten Containers sind
VerschleiB- und Ersatzteile flir die entsprechenden Anlagenkomponenten
unterbracht.

ErfindungsgemaB ist der zweite Container ldngshalftig geteilt, wobei eine
Teilhalfte mit ihrem Kompartiment von einer im Ausgangszustand waage-
rechten Lage in eine senkrechte Betriebszustandslage, insbesondere
hydraulisch, schwenkbar ist.

Die gegebenenfalls vorhandene Hydrauliksteuerung ist ebenfalls im zweiten
Container befindlich.

Die verschwenkbare Teilhdlfte des zweiten Containers kann insbesondere eine
Luftzerlegungssaule mit Flissiggaszwischenspeicherung umfassen.

Weiterhin weisen die Container Mittel zum Belliften, Heizen und/oder Kihlen
derart auf, dass ein Betrieb in verschiedenen Klimazonen und Umgebungs-
temperaturen im Bereich von ca. -25°C bis +50°C madglich ist.

Im Betriebsfall kdnnen die Container eine beliebige Lage zueinander
einnehmen.

Mindestens einzelne der Kompartimente verfliigen Uber eine Doppelwandung
zum Optimierung der thermischen und/oder akustischen Dammung.

An mindestens einem Container ist eine Blitzfangstange und/oder eine Antenne
zur drahtlosen Kommunikation angebracht.
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Bevorzugt im ersten Container ist ein Luftkompressor mit Heizer zum Vorlauf
beim Anlagenstart angeordnet, insbesondere dann, wenn die verfahrens-
technische Anlage als Luftzerlegungssaule auszubilden ist.

In diesem Sinn ist im zweiten Container eine Einrichtung zur Hochdruck-
abflllung von flissigem Gas befindlich.

Die vorgestellte modulare verfahrenstechnische Anlage, untergebracht in zwei
Standard-Containern, ist mit Ublichen Nutzkraftwagen auf dem Landweg
verfahrbar, aber ebenso luftfrachttauglich. Alle auBenliegenden elektrischen
Anlagen sind in den Containern der Schutzart IP 65 entsprechend ausfihrbar.
Durch den in den Containern in dort vorgesehenen Kompartimenten
untergebrachten Ersatzteilstock kann auch ein ldngerer Betrieb ohne externe
Ersatzteilversorgung der entsprechenden verfahrenstechnischen Anlage
erfolgen. Durch die Ausbildung von Auszugsschlitten und Tragprofilen kdnnen
einzelne Komponenten oder Module in leichter Weise entnommen, gewartet
und wieder in das entsprechende Containerkompartiment eingesetzt werden.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung findet das Ausrichten des beweglichen
Teils im zweiten Container mit dem Ausricht- bzw. Schwenkvorgang
automatisch statt, so dass sich diesbeziigliche Einstellarbeiten auf ein
Minimum beschrdnken. Wenn insoweit eine der Anlagenkomponenten eine
Aktivkohlereinigung umfasst, wird ein Aktivkohleabsorber, ausgebildet als
geschlossene Filterpatrone, in einem der Kompartimente mitgeflihrt und steht
zum Auswechseln vor Ort zur Verfligung. Dadurch, dass auf eine geschlossene
Patrone zurlckgegriffen wird, ist eine Verunreinigung der in der Patrone
befindlichen Aktivkohle durch falsche Handhabung vor Ort ausgeschlossen.

Die flir den Anlagenbetrieb notwendige Umgebungsluft wird Uber eine
Filtereinheit angesaugt und gereinigt, was den beabsichtigen Einsatz auch in
Wistengebieten erleichtert.

Die Erfindung soll nachstehend anhand von Figuren und einem Ausfihrungs-
beispiel naher erldutert werden.
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Hierbei zeigen:
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eine Draufsicht des ersten Containers gemaB Ausflihrungsbeispiel;
eine Frontalansicht des ersten Containers;
und d eine Seitenansicht des ersten Containers;

eine perspektivische Darstellung des ersten Containers als jeweils im
Transportzustand;

eine Draufsicht auf den zweiten Container im Transportzustand;
eine Frontalansicht des zweiten Containers;
und d Seitenansichten des zweiten Containers im Transportzustand;

eine perspektivische Ansicht des zweiten Containers im Transport-
zustand;

eine Draufsicht des ersten Containers im Betriebszustand;
eine Frontalansicht des ersten Containers im Betriebszustand;
und d Seitenansichten des ersten Containers im Betriebszustand;

eine perspektivische Ansicht des ersten Containers im Betriebs-
zustand, wobei zur besseren Erkennbarkeit einzelner Anlagen-
komponenten Teile der Frontverkleidung nicht gezeigt sind;

eine Draufsicht des zweiten Containers im Betriebszustand mit
aufgerichtetem Containerteil, im vorliegenden Fall ausgebildet als
Coldbox;

eine Frontalansicht des zweiten Containers im Betriebszustand mit
aufgerichteter Coldbox;

und d Seitenansichten des zweiten Containers im Betriebszustand mit
aufgerichteter Coldbox;
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Fig.
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Fig.
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Fig.

4e

5a

5b

5d

6a

6b

6d

eine perspektivische Darstellung des zweiten Containers im Betriebs-
zustand mit aufgerichteter Coldbox und teilweise entfernter
ContainerauBenverkleidung zur besseren Erkennbarkeit der in den
Kompartiments befindlichen Anlagenkomponenten;

eine Draufsicht des ersten Containers im Wartungszustand mit
teilweise entnommenen Anlagenkomponenten;

und c seitliche Ansichten des ersten Containers im Wartungszustand;

eine perspektivische Darstellung des ersten Containers im Wartungs-
zustand mit ausgebautem Kompressor (linksseitig) und entfernter
Deoxo-Einheit (rechts);

eine Draufsicht auf den zweiten Container im Wartungszustand mit
abgesenkter Coldbox und teilweise gedffneten Wartungstiren bzw.
Wartungsklappen;

und ¢ Seitenansichten des zweiten Containers mit abgesenkter
Coldbox im Wartungszustand und

eine perspektivische Darstellung des zweiten Containers im
Wartungszustand mit abgesenkter Coldbox und im Vordergrund rechts
entnommener Molbatterie.

Bei der nachstehenden Erlduterung des Ausflihrungsbeispiels mit Blick auf die

Figuren wird von einer beispielhaften Luftzerlegungsanlage zur Erzeugung von

flissigem Sauerstoff und flissigem Stickstoff ausgegangen, wobei das Prinzip

der Unterbringung verschiedenster Anlagenkomponenten in zwei Containern

erfindungsgemaB auch auf andere verfahrenstechnische Anlagen zu einem

geanderten verfahrenstechnischen Zweck tUbertragen werden kann. Insofern

sind die nachstehenden Erlduterungen nicht einschrdnkend zu verstehen.

Die Fig. 1a bis 1e zeigen den ersten Container 1, der beispielsweise einen
Luftkihler 2 sowie ein VerschleiBteil-Kompartiment 3 enthdlt. Weiterhin ist im

Container 1 ein Kontrollraum-Kompartiment 4 mit Schaltschréanken 5 (siehe

Fig. 3e) vorgesehen.
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Im Transportzustand sind Wartungsklappen bzw. —tliren 9 geschlossen und als
Aggregate arretiert. Ubliche Anschlagmittel kénnen an Transportdsen 7
angesetzt werden.

Der in der Fig. 2 gezeigte zweite Container 8 befindet sich ebenfalls im
Transportzustand. Alle Klappen und Tiren 9 sind verschlossen und
entsprechende Anlagenteile gesichert. Ein Transport ist hier ebenfalls unter
Nutzung der Transportésen 7 (Anheben Uber entsprechende Anschlagmittel)
moglich.

Nachdem der erste und zweite Container 1; 8 den Ort der Inbetriebnahme
erreicht hat, werden die Container vor Ort aufgestellt und in den Betriebs-
zustand Uberfihrt.

Diesbezuglich wird beispielsweise beim ersten Container 1 eine Blitzfangstange
10 bzw. Antenne montiert. Ein Kihleraufsatz 11 zur Entliftung des Kom-
pressors 12 fixiert und es werden die einzelnen Anlagenkomponenten zwischen
Container 1 und Container 8 Uber Verbindungsleitungen 13 gekoppelt.

Der zweite Container 8 umfasst, wie in der Fig. 4 dargestellt, ein fest-
stehendes Kompartiment 80 und ein verschwenkbares Kompartiment 81.

Weiterhin sind VerstellfiiBe 14 zum lotrechten Aufrichten vorhanden. Alle zum
Aufrichten und Verschwenken des Kompartiments 81 erforderlichen Bestand-
teile, insbesondere ein Hydraulikzylinder 15, sind im zweiten Container 8
vorhanden.

Der zweite Container 8 enthalt darlber hinaus noch eine Turbinenkalteanlage
16 sowie eine Flussigstickstoffpumpe 17 sowie die Molbatterie 18 und eine
Hydrauliksteuerung 19.

Der Wartungszustand bezlglich der Anlagenkomponenten des ersten und
zweiten Containers 1; 8 ist mit Hilfe der Fig. 5 und 6 beispielhaft dargestellt.

Bezugnehmend auf Fig. 5d ist der im ersten Container 1 befindliche
Kompressor 20 bereits ausgebaut. Ebenso ist die Deoxidationseinheit entfernt.
Alle Klappen oder Tiren sind, wie die Fig. 5a darstellt, gedffnet.
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In analoger Weise sind auch alle Funktionseinheiten, die im zweiten Container
8 untergebracht sind, zuganglich. Die Molbatterie ist, wie in der Fig. 6d
dargestellt, entnommen und kann entsprechend gewartet werden.

Das neue Konzept der Unterbringung der Anlagenkomponenten in zwei
Containern fuhrt zu einer auBerordentlich kompakt aufstellbaren
betriebsbereiten Anlage, die bediener- und wartungsfreundlich ist und dariber
hinaus flexibel auch bei unterschiedlichen klimatischen Bedingungen genutzt
werden kann.

Bezugszeichenliste

Container

Luftkihler
VerschleiBteil-Kompartiment
Kontrollraum-Kompartiment
Schaltschrank
Transportdsen

o N g b~ WD+

Container

9 Wartungsklappe bzw. -tar
10 Blitzfangstange

11 Kihleraufsatz

12 Kompressor

13 Verbindungsleitung

14 VerstellfiBe

15 Hydraulikzylinder

16 Turbinenkdlteanlage

17 Flussigstickstoffpumpe

18 Molbatterie

19 Hydrauliksteuerung

20 Kompressor

80 feststehendes Kompartiment
81 verschwenkbares Kompartiment
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Patentanspriche

1. Modulare verfahrenstechnische Anlage, insbesondere Luftzerlegungsanlage
mit einer Vielzahl von Anlagenkomponenten sowie mindestens einer Bedien-
einheit, wobei die Anlagenkomponenten betriebsbereit vormontiert in
Containern mit Standard-Abmessungen untergebracht, im Container
transportiert und vor Ort je nach auszuflihrendem Verfahren funktional
verbunden und im Containerverbund betreibbar sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

alle Anlagenkomponenten in zwei, auch luftfrachtfdhigen Standard-Containern
befindlich sind, wobei ein erster Container fir die ausgewdhlten Anlagen-
komponenten geteilte, gegeneinander isolierte Kompartimente enthalt,
weiterhin die Kompartimente Uber Tilren oder Klappen zum Zweck der Wartung
der jeweiligen Anlagenkomponente zugdnglich sind sowie ein zweiter Container
mindestens ein feststehendes Kompartiment und mindestens ein bewegliches,
insbesondere verschwenkbares Kompartiment aufweist, und an die Container
ankoppelbare Anschlisse sowie Verbindungselementen zum Transport von
Medien und Leiten von Steuer- und Betriebssignalen zwischen den Containern.

2. Modulare Anlage nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

im ersten Container Baugruppen und Anlagenkomponenten mit erhdhter
Betriebstemperatur und im zweiten Container Baugruppen und Anlagen mit
niedrigerer Betriebstemperatur angeordnet sind.

3. Modulare Anlage nach Anspruch oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Isolation der Kompartimente thermisch und/oder akustisch optimiert
ausgeflhrt ist.

4. Modulare Anlage nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

im ersten Container ein Kompartiment, ausgebildet als klimatisierter
elektrischer Kontroll- und Betriebsraum, vorgesehen ist.

5. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass
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mindestens der zweite Container Mittel zum Ausrichten und Aufstellen in einer
vorgesehenen, ebenen Lage aufweist.

6. Modulare Anlage nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

der zweite Container in seinem Sockelbereich mechanisch oder hydraulisch
verstellbare FlBe besitzt.

7. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Ansprlche,

dadurch gekennzeichnet, dass

in mindestens einem der Kompartimente des ersten Containers VerschleiB- und
Ersatzteile fliir die Anlagenkomponenten untergebracht sind.

8. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass

der zweite Container langshalftig geteilt ist und eine Teilhalfte mit ihren
Kompartimenten von einer im Ausgangszustand waagerechten Lage in eine
diesbeziglich gednderte, insbesondere senkrechte Betriebszustandslage
hydraulisch verschwenkbar ist.

9. Modulare Anlage nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die verschwenkbare Teilhélfte eine Luftzerlegungssaule nebst Fllissiggas-
zwischenspeicher umfasst.

10. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Ansprlche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Container Mittel zum Belliften, Heizen und/oder Kiihlen sowie Filter
aufweisen derart, dass ein Betrieb in verschiedenen Klimazonen und bei
Umgebungstemperaturen im Bereich von ca. -25°C bis +50°C sowie bei Sand-
und Staubbelastung maoglich ist.

11. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Container im Betriebsfall eine beliebige Lage zueinander einnehmen
kdnnen.
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12. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens einzelne der Kompartimente Gber eine Doppelwandung verfligen.

13. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass

an mindestens einem Container eine Blitzfangstange und/oder eine Antenne
zur drahtlosen Kommunikation angebracht ist.

14. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass

im ersten Container ein Luftkompressor mit Heizer zum Vorlauf beim
Anlagenstart angeordnet ist.

15. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet, dass

im zweiten Container eine Einrichtung zur Hochdruckabfillung von flissigem
Gas befindlich ist.

16. Modulare Anlage nach einem der vorangegangenen Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet, dass

in einem der Kompartimente ein Aktivkohleabsorber, ausgebildet als
Filterpatrone, mitgefihrt und zum Auswechseln vor Ort zur Verfigung steht,
wobei die Patrone als geschlossene Patrone ausgebildet ist, um eine
Verunreinigung der in der Patrone befindlichen Aktivkohle durch falsche
Handhabung vor Ort auszuschlieBen.
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