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Urzadzenie do oceny jakosci tusz wieprzowych w linii uboju
za pomoc3 pomiaru ciezaru wlasciwego
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do oceny
jakoéci tusz wieprzowych w linii uboju, na podsta-
wie pomiaru ciezaru wilasciwego tych tusz. Urza-
dzenie to pod wzgledem konstrukcyjnym jest no-
we, poniewaz metoda pomiaru ciezaru wlasciwego
tusz wieprzowych nie byla stosowana w zakladach
miesnych na §wiecie.

Dotychczas oceniano jako$§é tusz wieprzowych na
podstawie oceny gruboéci warstwy thluszczu w roz-
cietych tuszach, mierzonej za pomocg suwmiarki.
System ten pozwalal na okreflenie warstwy tlusz-
czu widocznej na zewngtrz w miejscu mierzonym
na przekroju, natomiast nie pozwalal okre§lié pre-
cyzyjniej catkowitej zawartoéci tluszezu, ktéry znaj-
duje sie¢ wewnatrz tuszy w tkankach miesnych.

Zaproponowano réwniez spos6b oceny jakoSci
tusz wieprzowych na podstawie pomiaru ciezaru
wiasciwego, nie podajgc rozwigzania konstrukcyj-
nego urzgdzenia do stosowania tego sposobu.

iICelem niniejszego wynalazku jest opracowanie
urzadzenia, ktére umozliwialoby ocene jakosai tusz
wieprzowych i ktére byloby wlgczone w linie
uboju.

Cel wynalazku osiggnieto przez opracowanie u-
rzagdzenia zawierajgcego dwie listwy $lizgowe od-
dzielone ruchomym odcinkiem, ktéry jest polaczo-
ny z zespolemn wagi umdieszczonym nad zbiorni-
kiem z cieczg i w poloZzeniu spoczynkowym zespo6l
wagi jest podparty diwignig blokujgcg. W czesci
wejSciowej listwy slizgowej podajacej jest zamoco-
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wana diwignia zwalniajaca. Ponadto przewidziano

laficuch przenoénikowy przemieszczany w poblize

listew $lizgowych po drodze réwnoleglej do tych -
listew. Lancuch ten jest wyposazony w co najmniej

jedng pare zabierakéw, majgcych rolke i sworzefi, -
ktére sa osadzone tak, Ze przy przesuwaniu sie
laficucha przenoénikowego sworzefi wspdldziala z
d¢wignia zwalniajgcg, a nastepnie rolka z diwig-
nig ‘blokujaca.

Wynalazek bedzie blizej objasniony na podsta-
wie przykladu wykonania pokazanym na rysunku,
na ktérym ¢ig. 1 przedstawia schematycznie urzg-
dzenie do oceny jakoéci tusz wieprzowy, w widoku
z boku, fig. 2 — wurzgdzenie w przekroju wzdluz
linii A—A z fig. 1, fig. 3 — fragment lafcucha
przeno$nikowego w widoku od czola, fig. 4 — frag-
ment laficucha przeno$nikowego w widoku z boku,
fig. 5 — zabierak w przekroju wzdluz linii B—B
z fig. 3, fig. 68 — czeSé wejSciowyg urzgdzenia w
widoku z boku, fig. 7 — cze§é wejSciows urzgdze-
nia w widoku z goéry, fig. 8 — fragment urzgdze-
nia obrazujacy zesp6t wagi i dolng cze$§é $lizgu,
fig. 9 — fragment urzadzenia w przekroju wzdiuz
linii C—C z fig. 8.

Urzadzenie do oceny jakosci tusz wieprzowych
skiada sie z 3 zasadniczych czeSci: konstrukcji
noénej 1, lancucha przeno$nikowego 2 i zespolu
wagi 3 ze zbiornikiem 4.

Na konstrukcji noénej 1 tworzacej rame, jest
zamocowany konwencjonalny przenoénik larcucho-
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wy. Dla zachowania przejrzystoci rysunku nie o-
znaczono czeSci skladowych znanego przeno$nika
i przedstawiono tylko schematycznie kola napedo-
we, naped z przekladnig oraz elementy napmaqace
Lancuch przeno$nikowy 3, ktétrego fragrmenty poka-
zano na fig. & 4, 5, ¢ i 7, zawiera przykladowo
jedng pare zabierakéw 5 i 18. Zabierak 5 jest wy-
konany w postaci plytki. Jeden z zabierakéw 5
jest wyposazony w rolke 6 oraz sworzen 7. Ilosé
par zabierakéw 5 i 18 jest uzalezniona od szybkoSci
operacji wazenia oraz od wielkosci samego urza-
dzenia, to Enaczy od dlugosci lancucha przenosni-
kowego 2. Lancuch przenosnikowy 2 jest przesuw-
nie osadzony przy listwie slizgowej podajgcej 8 i
listwie s’lizgowej odprowadzajacej 9. Listwa S$liz-
gowa §, 9, nie ma. cigglosci na catej swej dlugosc1
i.w skrajmnie dolnej ezesci ma odéinek ruchomy 10
ktéry jest polaczony z zespolem wagi 3. W sklad
zespolu.o wagi. 3 -wchodzi konwencjonalna waga,
mwkladowo w zakresie wazenia 1—10 kg, oraz
dwa wsporniki: wspormk dolny 11 i wspornik goér-
ny 12, jak réwniez zaczep 13. Zaczep 18 jest za-
mocowany tak, ze wspéllpracuje z diwignig 14 i
odcinkiem ruchomym 10, i w polozeniu spoczyn-
kowym jest podparty ta dzwignia.

Przy czeSci wejSciowej Slizgu jest osadzony opér

- 15, dajacy sie przesuwaé osiowo za pomocy dZwig-
ni 16, ktéra wystaje w kierunku lafcucha przenos-
nikowego 2 i konczy sie tuz przed Iancuchem.
Zbiornik 4 jest wyposazony w przewody doprowa-
dzajgce i odprowadzajgce ciecz, zaopatrzone w za-
wory. Przewody sa dolgczone do pompy podaJaceJ
ciecz do zbiornika. Elementéw tych nie oznaczono
odnosnikami, gdyz nie stanowig przedmiotu wy-
nalazku. R6wnie dobrze mozna zbiornik dolgczyé
do- instalacji wodogiagowej i przelewem odprowa-
dzaé¢ wode do przewodéw kanalizacyjnych. Ze
wzgledéw sanitarnych nalezy zabezpieczy¢é okre-
sowg wymiang cieczy ze zbiornika.

Urzadzenie wedhig wynalazku dziala w sposéb
nastepujacy: Tusza 17 zawieszona na rozpieraczu
jest przesuwana recznie po torze kolejki. Po dojsciu
do. wejScia listwy S$lizgowej podajacej 8 tusza 17
napotyka op6ér 15 j zostaje zatrzymana. Opér 15
wystajacy pod naciskiem sprezyny, z pochylonego
odcinka listwy $lizgowej podajacej 8 jest polaczony
z dZwignia 16. Sworzen 7 wystajacy z zabieraka 5,
podczas przesuwania sig laficucha przeno$nikowego
2, wywiera nacisk na dZwignie 16, ktéra powoduje
chowanie sie¢ oporu 15. RoéwnoczeSnie rozpieracz
tuszy. 17 zawiesza si¢ na zabieraku 5 i po listwie
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Slizgowej podajacej 8 tusza 17 ulega pfzemiesz-
czeniu do skrajnie dolnega qdcinka ruchotnego 19
§lizgu. W tym czasie dZwignia 14 utrzymuje ciggle
stan zablokowania zespolu wagi & natorjast za-
bierak 5 przesuwa si¢ wraz z lafcuchem przeno$-
nikowym 2 i diwignia 16 powraca do stanu po-
czatkowego, zabezpieczajac przed doprowadzeniem
nastepnej tuszy na listwe élmgowa rpomgca, 8.

Po dojéciu do odcinka ruchomego M rozpieracz
tuszy 17 zawiesza sie na zaczepie 18, a d2wignia
14 jeszcze przez chwile blokuje zespél wagi 3, pod
naciskiem rolki 6. Ruch lafcucha przeno$nikowego
2 powoduje, ze rolki 6 przesuwaja sie poza obreb
dZwigni 14, ktéra odchyla sie pod dziataniem spre-
zyny zwalniajac zesp6t wagi 3, po czym nastepuje
wazenie tuszy 17 zanurzonej w cieczy w zbiorniku
4. Po zwazeniu tuszy 17, rolki € przesuwajacego, si¢
lancucha przeno$nikowego 2 wywierajg nacisk na
dzZwignie 14, ktéra powraca do swego poloZenia
blokujacego. Nastepnie zabierak 18 spycha rozpie-
racz ‘tuszy 17 z zaczepu 13 i transportuje ja po list-
wie $lizgowej odprowadzajacej 9, na tor kolejki.
Potem zabierak 5 ponownie jest przesuwany do
diwigni 16 i powtarza si¢ na newo cykl wazenia
kolejnej tuszy. Zaleznie od wydajnoéci linii ubo-
jowej mozna przewidzie¢ kilka par zabierakéw 5,
rozmieszczonych w réwnych odstepach na lancu-
chu przeno$nikowym 2 i po zwazeniu jednej tuszy
i wkrétce po podaniu jej na listwe $lizgowa od-
prowadzajgca 9, nastepny zabierak zwalnia diwig-
nie 16 i nastgpuje wazenie kolejnej tuszy.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do oceny jakoSci tusz wieprzowych
w linii uboju na podstawie pomiaru cigzaru wla$-
ciwego, zmamienne tym, ze zawiera dwie listwy
§lizgowe (8, 9) oddzielone odcinlkiem ruchomym (10),
ktéry jest polgczony z zespolem wagi (3) umiesz-
czonym nad zbiornikiem (4) z ciecza i w poloZeniu
spoczynkowym zesp6l wagi (3) jest podparty dféwig-
nig (14), przy czym w czesSci wejbciowej Hstwy
Shizgowej podajacej ¢8) jest zamocowana diwignia
(16), ponadio. przewidziano. lafcuch przenos$nikowy.
(2), przemieszczany w poblizu listew S$lizgowych
(8, 9 po drodze réwmoleglej do tych listew i wy-
posazony W Co najmniej jedng pare zabierakéw
(5 i 18), w rolki (6) i sworzeh (P, ktére sg osadzo-
ne tak, ze przy przesuwaniu sie laicucha przenos-
nikowego sworzeir (7T) wspdldziala z diwignig (16),
a nastepnie rolki (6) z dZwignig (14).
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