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" .. . (54) Lisovaci brusna smés

Vynélez se tykd sloZeni lisovaci brusné
smési na zdkladé fenolformaldehydového
pojiva a Fe$i predev3im zlepSeni zpracova-
" telnosti smdsi a zvySeni Zivotnosti vyrobkd.
Podstatou je, Ze lisovaci brusnd smés kro-
mé zédkladni -smési fenolformaldehydového
pojiva a brusnych zrn obsahuje jeSt& 15 aZ
60 hmotnostnich % plastifikagniho &inidla
0 hmotnostnim sloZeni: '

butadienstyrénovy kauduk 8 az 15 %
sira 3 az 9%
kysliénik zine&naty : 0,5a%z 5%
urychlova® vulkanizace 0,1a% 3%
antioxidant _ 0laz 3%
saze T 0,5a%z 5%

brusné zrno 60 - aZ 87 %
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Vyhélez se tykd sloZeni lisovaci brusné
smési na zdkladé fenolformaldehydového
pojiva. ‘ :

Dosud pouZivané lisovaci brusné smé&si
s fenolformaldehydovym pojivem v podsta-
t& v zdkladnim hmotnostnim sloZeni 8 aZ
20 % pojiva a 92 aZ 80 % brusnych zrn, ne
vZdy spliluji optimélni podminky vyrebniho
procesu. Maji pomérné kratkou dobu zpra-
covatelnosti, tvo¥i hrudky, slehévaji se a
maji pom&rné dlouhou vytvrzovaci dobu.

Uvedené nedostatky v podstatné mife od-

stratiuje lisovaci brusnd smés na zékladé'

fenolformaldehydového popva podle vyna-
lezu, jehoZ podstatou je, Ze obsahuje 40 aZ
85 hmotnostnich % zé&kladni smési, o zé-
kladnim hmotnostnim sloZeni 8 a# 20 % fe-
nolformaldehydového pojiva a 92 aZ 80 %
brusnych zrn a 15 a# 60 hmotnostnich %
plastifikaéniho €inidla o hmotnostnim slo-
Zeni:

butadienstyrénovy kauduk 8 ax 15 %
sira 3 az 9%

kyslidnik zine&naty 05a7 5%
urychlovad vulkanizace 01az 3%
antioxidant ' 01az 3%
saze . 05af 5%

60 aZ 87 %

Brusnd smés podle vyndlezu vykazuje del-
§1 dobu zpracovatelnosti, neobsahuje témér
7Z&dné volné praSkové podily, vytvrzovaci
“doba se zkrét! aZ o 50 % p¥i zachovéni do-
statedné pevnosti a tvrdosti vyrobkd.

VyuZit{ bude dédle podrobné&ji popsédnc na
zékladé piikladnych provedeni.

PFiklad 1

brusné zrno

hmotnostni %
fenolformaldehydova pryskyfice

praskova 8,5
fenolformaldehydova prysky¥ice

tekutéd 3,8
uhliditan vépenaty 1,2
brusné zrno - hnédy korund & 16 62,5
plastifikatni ginidlo 24,0

Brusné zrno se smichd s kapalnou prys-
kyfici a plastifikadnim d&inidlem, potom se

pFida praskovéa prysky¥ice a uhliditan vépe-

‘naty a po zamichéani se granuluje pfes sito.

Z takto pfipravené smeési byl vylisovdn
brusny kotoud 600X130X305.

Piiklad 2
hmotnostni %
fenolformaldehydova pryskyfFice

praskova 8,2
fenolformaldehydova pryskyrlce

tekutd . 3,5
uhhcltan vapenaty : 1,8
brusné zrno - hnédy korund ¢. 8 59,0
plastifika¢ni &inidlo 27,5

Brusné zrno se smich4d s tekutou prysky-
Ficl a plastifikadnim &inidlem, potom se pfi-
da prasSkovd pryskyfice a uhliditan vépena-
ty a po zamich&ni se granuluje p¥es sito.
Vylisovdn byl brusny kotou& 400X100X203.

Pro ob& piikladnd sloZeni lisovaci brusné
smési bylo pouZito plastifikaéni ¢&inidlo o
hmotnostnim sloZeni:

butadienstyrénovy kausuk 10,7 %
sira 8,1 %

kysliénik zinednaty 1,7 %
urychlovad vulkanizace tetrametyl-
thiuramdisulfid , 0,2 %
antioxidant fenyl g-naftylamin 0,2 %
saze : 3,7 %
brusné zrno - hn&dy korund &. 8 77,4 Y%

benzin 25 kg na 100 kg smési

Butadienstyrénovy kaufuk se nechéd na-
bobtnat v benzinu. Potom se vmichd brusné
zrno s ostatnimi komponentami a michd se
do tplného odpafeni benzinu.

Lisovaci smés pFipravend podle uvedenych
piikladfi ma dlouhou dobu zpracovatelnos-
ti, neobsahuje Zaddné volné présfkové podily,
po granulaci jiZ netvo¥i hrudky. Vytvrzova-
ci doba oproti srovnatelnym vyrobkim pou-
ze s pryskyfidnou vazbou je aZ o 50 %
krat§i. Vyrobky maji vyS$8i Zivotnost, dobré
fezné vlastnosti, dobfe se obnovuje feznéa
hrana. Proti dosud uZivanym kotou¢im se
zvySily uZitné vlastnosti.

PREDMET VYNALEZU

Lisovaci brusnd smés s fenoformaldehy-
dovym pejivem, vyznactujici se tim, Ze ob-
sahuje 40 a¥ 85 hmotnostnich % zadkladn{
smési, o zdkladnim hmotnostnim sloZeni 8
aZ 20 % fenolformaldehydového pojiva a 92
aZ 80 hmotnostnich % brusnych zrn a 15 aZ
60 hmotnostnich % plastifikagniho ¢&inidla
0 hmotnostnim sloZeni:
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butadienstyrénovy kaufuk 8 a

% 15 %
sira 3 af 9%
Kyslignik z1necnat\7 05a7 5%
urychloval vulkanizace 0,1az 3%
antioxidant 01az 3%
saze ' 05a% 5%
brusné zrno 80 aZ 87 %
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