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Nzrverende opfirndelse angir en maskine til automatisk fyldning af
beholdere, for eksempel begre.

Maskinen bestir af et vist antal stationer (20-25), der muligger
anbringelse af beholderne (R) pd et transportbind (1), deres fyld-
ning, deres lukning og deres bortledning, idet disse stationer hver
bares af mindst ét modulelement (Bl til Bn), og idet alle modulele-
menterne gennemlgbes af transportbindet (1) og er beregnet til at
blive sammenholdt ved hj2lp af mekaniske forbindelsesmidler (3, 4,
5), og idet hvert modulelement har mekaniske, elektriske og pneuma-
tiske styremidler tilhcrende det enkelte element for at gere det
msligt for stationen, som elementet barer, at funktionere selvstan-
digt og uafhzngigt af de evrige stationer, idet disse styremidler er
forbundet til og styret af en multiprocessor, som er fastgjort til
et af modulelementerne.

Maskinen ifslge opfindelsen anvendes for eksempel til fyldning af
bagre, som skal indeholde et levnesmiddel.
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Nervzrende opfindelse angir en automatisk maskine til fyldning af
beholdere som for eksempel bzgre, der skal ifyldes et Tevnedsmiddel.
Man har allerede lenge kendt maskiner til automatisk fyldning af
beholdere, og som bestar af en endelgs kedetransportigr til transport
af beholderne, og oven over hvilke der i rzkkefglge er monteret et
antal stationer, der navnlig muligger anbringelsen af beholderne pa
transportbindet, deres fyldning, deres lukning, deres merkning og
deres bortledning til for eksempel en endelig emballering af dem i
kasser.

Alle maskiner af denne type, der hidtil har varet foreslaet, har
veret maskiner fremstillet som en enhed og med et vist antal sta-
tioner som de ovenfor beskrevne, men disse maskiner har varet
behaftet med ulemper, idet de har udgjort en enhed og derfor ikke
har reprasenteret nogen smidighed i deres udnyttelse.

Mere precist har brugeren saledes mattet lade sig ngje med de
funktioner, som maskinen oprindeligt har varet beregnet til, og har
ikke kunnet eller har kun meget vanskeligt kunnet tilpasse maskinen

til1 andre funktioner.

Derudover har en reparation af en station pd maskinen medfert, at
maskinen har mattet szttes ud af drift i en lengere periode for at
tillade reparationen eller udskiftningen af stationen.

Det ber ligeledes anfgres, at investeringen i sddanne maskiner har
varet meget hgj, og at det har varet ngdvendigt at forny denne
investering, nir man har villet benytte andre beholdere, et andet
produkt, der skal fyldes i disse beholdere, eller en behandling af
produkterne, som har varet en smule anderledes end den, man har
kunnet udfgre ved hjzlp af den hidtidige maskine.

Nerverende opfindelse har til formdl at angive en maskine til
automatisk ifyldning, og som afhjzlper alle ovennzvnie ulemper.

Ti1 dette formil er maskinen ifglge narverende opfindelse af den
art, som indbefatter i det mindste et transportband til beholderne,
oven over hvilket der i rekkefglge er monteret forskellige statio-
ner, som muligger anbringelsen af beholderne pa transportbandet,
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fyldningen af dem, Tukningen af dem og bortledning af dem, og som
ise@r er kendetegnet ved, at hver station bzres af i det mindste ét
modulelement, idet alle modulelementerne gennemlgbes af navnte
transportband og indbyrdes kan samles ved hj&lp af mekaniske midler,
og idet hvert modulelement er forsynet med mekaniske, elektriske,
pneumatiske eller lignende styremidler anbragt i det enkelte element
for at muliggere, at den station, som modulelementet barer, kan
funktionere uafhazngigt og uden forbindelse med de andre, og idet
nevnte styremidler er forbundet til og styret af en falles styreen-
hed som for eksempel en multiprocessor fastgjort til et af de med de
gvrige modulelementer sammenkoblede elementer.

Man forstar saledes, at maskinen ifglge opfindelsen kan omfatte et
vilkarligt antal modulelementer, som udggr et tilsvarende antal
underenheder, der kan funktionere uafhazngigt, og som indbyrdes kan
vere forbundet saledes, at de samlet udggr en enhed, der styres af
en multiprocessor, som synkront dirigerer alle underenhederne.

Ifglge et andet trazk ved denne maskine er hvert modulelement eller
underenhed hensigtmessigt  udformet som et  rektangulart
parallelepipedum, hvis to ender kan vare abne og hver for sig give
adgang til de elektriske, pneumatiske eller lignende midler samt til
andre styremidler.

Ifglge en foretrukken udfgrelsesform bestdr modulelementernes
mekaniske forbindelsesmidler af cylindriske elementer, som samvirker
med abninger, der er udformet i hvert modulelement.

Det bgr yderligere bemzrkes, at is®@r de mekaniske styremidler, som
er anbragt i hvert modulelement, kan trakkes ud af dette element,
idet de glider eller ruller pa skinner narmest som en skuffe.

Det fremgdr sdledes af det foregdende, at det er let for en bruger
af maskinen at erstatte et modulelement med et andet eller endog
selv at konstruere en maskine, der har et vilkirligt antal modul-
elementer eller underelementer, til at kunne opnd de ¢nskede resul-
tater, idet kombinationen af de forskellige moduler vil kunne
funktionere umiddelbart takket vare styringen og synkroniseringen,
som udfgres af det modul, som barer multiprocessoren.
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Andre fordele og trazk ved opfindelsen vil tydeligere fremgd af den i
det folgende anfgrte detaljerede beskrivelse med henvisning til de
vedfgjede tegninger, der alene angiver en eksempelvis udfgrelse og i

hvilke

fig. 1 er et lodret snit af en maskine udformet efter opfindelsens

princip,

fig. 2 ligeledes er et lodret snit af denne maskine, men vist fra
dens anden side, og

fig. 3 er et snit efter linien III-IIT i fig. 1.

Ifglge et eksempel pad en udfgrelsesform som vist 1 tegningerne
bestir en maskine til automatisk fyldning af beholdere, for eksempel
begre, ifelge opfindelsen i alt vasentligt af underenheder eller
modulenheder Bl’ BZ’ B3, ces Bn’ som hver berer en station, der vil

blive beskrevet nedenfor.

Alle modulelementerne gennemigbes af et transportbind 1 med ende-
1gse, parallelle kader eller Tlignende, oven over hvilke der er
monteret stationer i raekkefglge, hver understgttet af et modulele-

ment Bl’ BZ’ . Bn.

Modulelementerne har hver fortrinsvis form som et rektangulert
parallelepipedum understgttet af ben 2 og indbyrdes fastgjort til
hinanden ved hjelp af mekaniske forbindelsesmidler, sdledes som man

bedst ser det pa fig. 3.

Disse midler udggres for eksempel af centreringsdbninger 3 udformet
i sideveggene pa hvert modulelement og af &bninger 4, som tillader
sammenboltning af modulelementerne indbyrdes. I é&bningerne 3 pd
modulelementer B1 ces Bn, som 1ligger op mod hinanden, er anbragt
cylindriske elementer 5 for at sikre centreringen.

Hvert modulelement har mekaniske, elektriske, pneumatiske eller
lignende styremidler, som bevirker, at stationen, som elementet
understgtter, kan funktionere uafhengigt og adskilt fra de andre
stationer. Disse midler er vist skematisk som 6 pa fig. 2. Disse
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midler eller enheder 6 kan vere forbundet il en multiprocessor 7,
saledes at de bade kan funktionere uafhzngigt og samtidig vare
styret af multiprocessoren 7. Det bgr bemerkes, at modulelementerne
Bl’ B2 cee Bn kan vare monterede i rakkefglge pa vilkirlig made og i
vilkarligt antal, eller at det ene tillige kan erstatte det andet,
og at alle disse forbundne elementer umiddelbart kan vare styret til
synkronisering af multiprocessoren 7, som da ligeledes vil styre
sekvensen af operationer, der skal udfgres af de forskellige sta-
tioner i rakkefdglge, som bzres af hvert modulelement Bl’ BZ’ B3 ceen
B,

I en foretrukken udfdrelsesform kan hvert rektangulart
parallelepipedum, som udggr modulelementerne, have to ender, som kan
vere forsynede med dgre 8, 9.

Dgrene 8 giver adgang til de forskellige styremidler for statio-
nerne, som bares af hvert modulelement, og som er anbragt inde i
dette. Som det vil fremga af fig. 1, kan disse midler for eksempel
indbefatte en motor M, som med fordel kan vere monteret pa en sokkel
10, der kan glide eller rulle pa en skinne 11. Som det tydeligt ses
pa fig. 3 kan man saledes let trakke motoren M ud af modulelementet
B3 eller bringe motoren tilbage pa plads i dette element.

Pad den anden side af hvert modulelement kan dgren 9 dbnes for at
give adgang til styremidler eller enheder 6, hvilket ikke alene
letter udfgrelsen af reparationer, men ligeledes ggr det meget Tet
at =ndre pa de elektriske, pneumatiske eller lignende forbindelser,
hvis man gnsker at omstille maskinen.

Med 12 er pa fig. 1 og fig. 3 vist Tedninger for smgremidier, og som
1gber fra det ene modulelement til det andet.

Ifglge udforelseseksempiet, som er vist pa fig. 1 og fig. 2, barer
modulelementet B10 en station til udtagning og eventuelt til genop-
stabling af beholdere R ved indtrafning af funktioneringsfejl. Denne
station er vist skematisk ved 20 og indbefatter tillige et spande-
system for kaderne pa transportbandet 1.

Efter stationen 20 er vist modulelementet Bg, som her ikke barer
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nogen station, men som faktisk er beregnet til at bzre en sterili-
sationsstation til ultraviolet bestraling af beholderne R.

Derefter fglger modulelementerne 88, B7 og 86, som alle tre tilsam-
men bzrer en fyldestation for beholderne R, vist skematisk ved 21.

Derefter fdlger modulelementerne 85 0g B4, der tilsammen barer en
gribestation til anbringelse og overfgrelse af 1ag pa beholderne R,
som i forvejen er blevet fyldt, og hvor denne station er vist

skematisk ved 22.

Efter modulelementet B4 fglger modulelementet B3, der barer en
termoforseglingsstation 23 for ligene pd beholderne R.

Modulelementet 82 berer en station 24 til merkning af beholderne R,
og modulelementet Bl berer et system 25 til bortledning af behol-
derne R for eksempel til emballering i kasser.

Endelig har maskinen ved sin ene ende et sidste modul Bll’ som
indeholder drivsystemet for transportbandet 1’s kader (som er lagt
rundt omkring tandhjul vist ved 26), hvilket modulelement tillige
berer multiprocessoren 7.

Det bgr her tilfdjes, at man skematisk ved 27 pa fig. 1 og fig. 2
har vist et hus, som i det mindste delvist omslutter alle modulele-
menterne B1 ces Bn, idet en kappe kan dzkke den gvre del af statio-
nerne 21-25, som bares af de respektive modulelementer BS ces Bl'

Det ber yderligere bemerkes, at multiprocessoren 7 og de elektriske
og pneumatiske styreenheder 6 for hvert modulelement hensigtmessigt
er anbragt pa vinkelanslag 28 som vist skematisk pa fig. 3, hvilke
vinkelanslag er fastgjort pa den ene ende af modulelementet ragende
ud fra siden af dgren 9.

Ifslge opfindelsen er siledes angivet en maskine til automatisk
ifyldning, og som kan udggres af et vilkdrligt antal modulelementer
pa en sadan made, at nevnte maskine besidder en bemarkelsesvaerdig
smidighed i udnyttelse, idet den Tet og hurtigt kan tilpasses de
fabrikationsobjekter, som man gnsker at fremstille, og idet maskinen
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ogsa let tillader en bekvem og hurtig udskiftning af et modulelement
med et andet ved fejlfunktionering eller ved udferelse af repara-
tion.

Opfindelsen er selvfglgelig pd ingen midde begrenset til den be-
skrevne og viste udfgrelsesform, der kun er anfgrt som eksempel.

Tvaertimod omfatter opfindelsen alle tilsvarende tekniske Tgsninger
for de beskrevne midler savel som for kombinationerne af dem i den
udstrzkning, de udfgres i opfindelsens &nd.
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Patentkrayv

1. Maskine til automatisk fyldning af beholdere (R), for eksempel
begre, og af den art, der indbefatter i det mindste et transportband
(1) for beholderne (R), oven over hvilket der i rzkkefglge er
monteret forskellige stationer, der navnlig muliggér anbringelsen af
beholderne pi transportbindet, fyldningen af dem, Tukningen af dem
og bortledningen af dem, k endetegnet ved, at hver station
er biret af mindst ét modulelement (B1 cee Bn), jdet alle modulele-
menterne gennemlgbes af nevnte transportbénd (1) og er beregnet til
at blive sammenholdt af mekaniske forbindelsesmidler, og idet hvert
modulelement har mekaniske, elektriske, pneumatiske eller Tignende
styremidler (6) tilhgrende det enkelte element for at muligggre, at
stationen, som elementet bzrer, kan funktionere selvstendigt og
uafhengigt af de gvrige stationer, og idet navnte styremidler er
forbundet med og styret af en fazlles styreenhed, for eksempel en
multiprocessor (7), der er fastgjort til et af modulelementerne, nar
disse er forbundet med hinanden.

2. Maskine ifglge krav 1, kendetegnet ved, at hvert
modulelement (B1 cee Bn) hensigtsmessigt har form som et rektangu-
lert paralielepipedum, hvis ender kan vere &bne og hver for sig give
adgang til elektriske, pneumatiske eller Tignende midler (6) samt
ti1 andre styremidler.

3. Maskine ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at
de ovennavnte mekaniske forbindelsesmidler udggres af cylindriske
elementer (5), der samvirker med &bninger (3) udformet i hvert

moduielement (B1 .. Bn).

4. Maskine ifglge ethvert af kravene 1-3, kendetegnet
ved, at de mekaniske styremidler, som er anbragt i hvert modulele-
ment, kan trzkkes ud af elementet glidende eller rullende pa skinner

(11).
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