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Vyndlez se tykd zplisobu vytvafeni povrchové
dpravy plo$nych stavebnich dilcti pfimo pfi jejich
vyrobé.

V soudasné dobé pouzivané vyrobni zafizeni
a technologie vyroby stavebnich plosnych prvkd
neumoziuje produkovat vyrobky s kvalitnim povr-
chem. V b&Zné provadéné vyrob€ jsou povrchy
drsné, kavernovité a prasné. To mé za nasledek
nutnost provddéni dodateénych povrchovych

dprav pfed kone¢nymi Gpravami, napf. pfed tape-

tovanim. Tyto tpravy se provadi bud piimo ve
vyrobné nebo po ukoneni montiZe objektu na
stavbé. Provadéni dprav ve vyrobné stavebnich
dilct vyvoldva potfebu dalsich vyrobnich zafizeni
a pomicek. Tento pracovni proces si ve vétSin€
piipadt vyZadd rovnéZ ziizeni samostatného pra-
covi§té. Tim se zmenSuje produktivni vyrobni
plocha ve vyrobé&. Provadéni povrchovych tiprav na
stavb& je spojeno rovnéz s potiebou specidlnich
pomiicek a zafizeni. Tyto prace vyZaduji zfizeni
leSeni, potfebu nedostatkovych profesi pfi vystav-
bé a ndsledné je tfeba providét uklidové prace.
Proviadénim dodatednych tprav se rovnéZ prodlu-
#uje doba rozestavénosti. Oba zpiisoby provadéni
povrchovych tprav, jak ve vyrobné stavebnich
dilc tak i p¥imo na stavb& podstatné zvySuji
pracnost a v neposledni fadé pak je provddéni
dodatecénych aprav energeticky narotné.
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Uvedené nevyhody jsou odstranény zptisobem
podle vynilezu jehoZ podstata spociva v tom, Ze pii
vyrob& plo$ného prvku se nejprve na dno formy
naleje vrstva hmoty, kterd vytvori kvalitnf povrch.
Potom se provede béZnym zplisobem ploSny prvek.
V z4véru pracovniho procesu se podle potieby opét
na vrchni plochu dilce provede povrchové tprava
touto hmotou. Pro vytvofeni kvalitniho povrchu
Ize pouzit hmotu o sloZeni, cement od 55 % do
86 %, ztekucujici pfisada od 0,1 % do 5 % a voda
od 14 % do 45 % nebo dispersni cement od 55 %
do 87 % a voda od 13 % do 45 %. Pfipadn¢ lze
pouzit hmotu o sloZeni anhydritové pojivo nehyd-
raulické od 50 % do 80 %, ztekucujici pfisada od
0,1 % do 5 % a voda od 20 % do 50 % zejména
pro vnitini povrchy. Ztekucujici pfisadou miiZe byt
vodorozpustny polykondensat formaldehydu s mo-
Zovinou resoly, naftalény nebo glykoly, piipadné
anthraceny. Ztekucujici pfisadou miiZe byt rovnéz
ligninsulfonam alkalickych kovii nebo kovii alka-
lickych zemin. Pfedepsané hmoty lze rovnéZ plnit
inertnimi plnivy jako napf. popilkem, mletym
vépencem, agloporitem 0-4, piskem 0-4, perlitem
a to a7 do 90 % obsahu plniva. Plniva lze rovnéz
kombinovat a tim vytvafet povrchy riiznych struk-
tur pro docileni estetického ui€inku.

Zpisob povrchové tpravy podle vynélezu lze
aplikovat jak na plochy vnitini i vn€jsi. P¥i pouZiti
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na vnitini povrchy odpadé provadéni povrchovych
dprav stén a stropt a lze pfimo proviadét koneénou
upravu napf. tapetovani. Hmotu lze probarvovat
nebo pro jeji vyrobu pouZit barevnych cementd
a tim p¥imo ve vyrobné vytviret povrchy s koned-
nou upravou. NavrZeny zptsob povrchové tipravy
je vyhodny pro vytvafeni kvalitnich pohledovych
betond.

Zpisob podle vynilezu je osvétlen na nasleduji-
cich ptikladech.

Piiklad 1
Byla pfipravena hmota o nasledujicim sloZeni
cement 35,4 %
pisek 0—-4 50 %
ztekucujici pfisada
Umaform SF 0,25 %
voda 14,35 %

Hmota byla nalita na dno vodorovné formy ve
vrstvé 2 aZ 3 mm. Potom byla provedena betonaz
prvku obvyklym zpiisobem betonovou smési o pa-
rametrech pfedepsanych pro dany prvek. Hmot-
nost ddvkované betonové smési byla sniZena
o hmotnost pouZité samonivelujici hmoty, v tomto
pfipad€ 0 2 X 2 az3 mm. Po provedeném zhutnéni
se vrchni plocha prvku pokryla opét 2 az 3 mm
tekuté hmoty a kratce — max 5 sek — se zvibrovala
pro srovnédni povrchu. Po dokonéeni byl vyjmut
z formy panel s kvalitni povrchovou tpravou.

Priklad 2
Byla pfipravena hmota o nésledujicim sloZeni
dispersni cementova
podlahova hmota 45 %
pisek 0—4 25%
voda 30 %

Hmota byla nalita na dno vodorovné formy ve
vrstvé 3 aZ 5 mm. Potom byl proveden b&inym
zplsobem keramicky prvek. Na vrchni plochu
prvku byla opé&t nalita vrstva tekuté hmoty o tl. 3 aZ
5 mm. Z formy byl vyjmut prvek s kvalitni povr-
chovou upravou.

Pkikiad 3
Byla pfipravena hmota o nasledujicim sloZeni
anhydritové pojivo

Konhydrit 60 %
popilek 15 %
ztekucujici ptisada

Umaform SM 0,5 %
voda 24,5 %

Hmota byla rozprostfena na dno formy ve vrstvé
2 aZ 3 mm. Potom byla provedena betondZ prvku

© obvyklym zpiisobem. Po dokondeni mél vyrobeny

prvek
dpravu.

Vyhodou navrhovaného zplsobu je zrychleni
dokoncovaciho procesu na stavbéch, dspora ener-
gie pii vystavbé, snizeni poétu profesi ve vystavbé.
Uplatnénim navrhovaného zplisobu odpadi pro-
vadéni tenkovrstvych omitek, stavba leseni a uklid
po omitkafskych pracech. Pii uplatnéni na vné&;si
povrchy odpada provadéni fasad a tim stavba le$eni
a uklidové préce. Celkové lze fici, Ze navrhovany
zplsob pfind$i podstatné sniZeni pracnosti. Navr-
hovany zpiisob umoZiiuje vyrobu tvarové pfesnéj-
§ich dilci a tim zvySeni geometrické p¥esnosti
staveb.

Vyndlez lze vyuZit ve stavebnictvi pfi vyrobé
plodnych prvki pro bytovou, ob&anskou a priimys-
lovou vystavbu.

jednostrannou  kvalitni  povrchovou

PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob vytvéfeni povrchové ipravy plo§nych
stavebnich dilch, vyznadeny tim, Ze dno formy se
pokryje vrstvou hmoty vytvéfejici kvalitni povrch,
naceZ se provede b&Znym zplisobem plo$ny prvek
a na jeho vrchni plochu se opét podle potieby
provede povrchova tprava touto hmotou.

2. Zpsob podle bodu 1, vyznaéeny tim, Ze jako
hmoty vytvarejici kvalitni povrch se pouZije hmota
o sloZeni cement od 55 % do 86 %, ztekucujici
pfisada od 0,1 % do 5% a voda od 14 % do
45 %.

3. Zpisob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze jako
hmoty vytvifejici kvalitni povrch se pouZije hmota
o sloZeni dispersni cement od 55 % do 87 % avoda
od 13 % do 45 %.

4. Zpisob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze jako
hmoty vytvifejici kvalitni povrch se pouZije hmota
o sloZeni anhydritové pojivo nehydraulické od
50 % do 80 %, ztekucujici pfisada od 0,1 % do
5 % a voda od 20 % do 50 %.

5. Zpisob podle bodu 2., 3., 4., vyznadeny tim,
Ze pfedepsanou hmotu lze plnit inertnim plnivem,
napf. popilkem, mletym vipencem, agloporitem
0—4, piskem 0-4, perlitem p¥ipadné jejich kombi-
naci, aZ do 90 % obsahu plniva.

6. Zpiisob podle bodu 1., 2., 4., 5, vyznaleny
tim, Ze ztekucujici pfisadou je vodorozpustny
polykondensit formaldehydu s modovinou & reso-
ly, naftalény, glykoly, anthraceny nebo ligninsulfo-
nam alkalickych kovii ¢i kovii alkalickych zemin.
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