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(54) Verfahren zur Herstellung von Schuhen.

(57) Verfahren zur Herstellung von Schuhen, bestehend aus ei-
nem ersten Formteil aus einem steiten Material und einem zwei-
ten Formteil mit einer Héhlung, in welcher der Schuh aufgenom-
men wird. Der Schuh besteht aus einem Oberteil, einem Verbin-
dungsteil und einer Aussensohle, wobei das Verbindungsteil und
die Aussensohle mit dem Oberteil verbunden sind. Das zwei-
te Formteil (ibertrdgt Ultraschallthermoenergie auf das Verbin-
dungsteil und die Aussensohle, so dass das Verbindungsteil und
die Aussensohle richtig geschrumpft und sicher an das Oberteil
angepasst werden.
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Beschreibung

BEREICH DER ERFINDUNG

[0001] Diese Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Schuhen, insbesondere ein verbessertes Verfahren zur
Herstellung von Schuhen mittels Ultraschall-leitfahigen Formteils, um die Verbindung sicher am Oberteil der Schuhe zu
befestigen.

HINTERGRUND DER ERFINDUNG

[0002] Ein herkdmmliches Verfahren zur Herstellung von Schuhen ist in Abb. 1 abgebildet und umfasst allgemein den
Oberteil 1, ein Verbindungsteil 2 und eine Aussensohle 3, wobei die Aussensohle 3 durch Formgiessen oder Kleben am
Oberteil befestigt wird. Die Aussensohle 3 muss zuerst mit dem Verbindungsteil 2 verbunden werden, bevor sie mit dem
Oberteil verbunden wird, und die Verbindung zwischen dem Verbindungsteil 2 und der Aussensohle 3 wird durch Kleben
oder Nahen hergestellt. Allerdings wird festgestellt, dass die Gréssen des Verbindungsteils 2 allgemein Toleranzen aufwei-
sen, die das Verbindungsteil 2 grésser als die Aussensohle 3 machen. Beim Kleben oder Nahen des Verbindungsteils 21
an die Aussensohle 3 weist der Schuh dadurch Unebenheiten an der Peripherie auf, die vom Markt nicht akzeptiert werden.

[0003] Diese Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Schuhen mittels Ultraschall, um das Formteil zu vibrigren
um Hitze zu generieren und das Verbindungsteil und die Aussensohle fest mit dem Oberteil zu verbinden und zu schrump-
fen, um die Nachteile des herkdmmlichen Verfahrens zu eliminieren.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0004] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Schuhen und besteht aus einem ersten, aus einem steifen
Material hergestellien Formteil und einem zweiten Formteil. Das zweite Formteil weist eine H8hlung auf und der Schuh
wird in dieser H6hlung aufgenommen. Der Schuh besteht aus einem Oberteil, einem Verbindungsteil und einer Aussen-
sohle. Das Verbindungsteil und die Aussensohle werden mit dem Oberteil verbunden und das zweite Formteil Ubertragt
Ultraschallwérmeenergie auf das Verbindungsteil und die Aussensohle.

[0005] Das primére Ziel dieser Erfindung ist ein Vertahren zur Herstellung von Schuhen, und die Methode senkt die Anzahl
der fehlerhaften Produkte bei der Verbindung des Verbindungsteils und der Aussensohle mit dem Oberteil der Schuhe.

[0006] Die gegenstandliche Erfindung geht aus der nachfolgenden Beschreibung offensichtlicher hervor, wenn diese in
Verbindung mit den Begleitzeichnungen, die - rein zu Zwecken der Darstellung - eine bevorzugte Ausfiihrungsform gemass
der vorliegenden Erfindung zeigen, betrachtet wird.

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN
[0007]
Abb. 1 zeigt eine Explosionsansicht eines herkdmmlichen Verfahrens zur Herstellung von Schuhen;

Abb.2 st eine Explosionsansicht des erfindungsgeméssen Verfahrens zur Herstellung von Schuhen, und

Abb. 3 st eine Querschnittansicht des erfindungsgemassen Verfahrens zur Herstellung von Schuhen.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFUHRUNGSFORM

[0008] Bezug nehmend auf Abb. 2 und 3 besteht das Verfahren zur Herstellung von Schuhen aus einem ersten, aus einem
steifen Material hergestellten Formteil 10, das die Form eines Schuhs aufweist. Das erste Formteil 10 weist eine erste Fl-
che 101 auf, auf welcher der Schuh 20 angeordnet wird. Der Schuh besteht aus einem Oberteil, einem Verbindungsteil und
einer Aussensohle. Das Oberteil 201 besteht aus einer Innensohle 2011 und einem Seitenteil 2012. Das Verbindungsteil
202 und die Aussensohle 203 werden an der Innensohle 2011 des Oberteils 201 angebracht. Das Verbindungsteil 202
und die Aussensohle 203 sind aus thermoplastischem Material.

[0009] Das zweite Formteil 30 weist eine H&hlung auf und der Schuh 20 wird in dieser H8hlung aufgenommen. Das
zweite Formteil 30 ist elektrisch mit einem Ultraschallgerét (nicht abgebildet) verbunden und kann Ultraschallwérmeenergie
auf das Verbindungsteil 202 und die Aussensohle 203 Ubertragen. Das zweite Formteil 30 umfasst einen Teil 301, der
Ultraschallwellen Gbertragen kann, und einen Teil 302, der Ultraschallwellen nicht ibertragen kann.

[0010] Das Ultraschallgerat vibriert das zweite Formteil 30 mit einer Frequenz von 15 000 bis 20 000 Mal pro Sekunde,
wodurch das zweite Formteil 30 Ultraschallthermoenergie auf das Verbindungsteil 202 und die Aussensohle 203 Gibertragt.
Die Thermoenergie schrumpft und schmilzt das Verbindungsteil 202 und die Aussensohle 203, und das Verbindungsteil
202 und die Aussensohle 203 werden fest mit der Innensohle 2011 des Oberteils 201 verbunden. Beim N&hen entstehen
daher keine Unebenheiten beim Verbindungsteil 202 und der Aussensohle 203.
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[0011] Mit dem erfindungsgemassen Verfahren werden das Verbindungsteil 202 und die Aussensohle 203 perfekt an das
Oberteil 201 angepasst und das Verfahren macht das Nahen einfach und effizient. Es entstehen keine Unebenheiten oder
Spalten zwischen dem Verbindungsteil 202 und dem Oberteil 201.

[0012] Wenngleich wir die Ausflihrungsform gemass der vorliegenden Erfindung aufgezeigt und beschrieben haben, soll-
te es dem Fachmann klar sein, dass weitere Ausflihrungsformen ohne gin Abgehen vom Anwendungsbereich der gegen-
standlichen Erfindung hergestellt werden kdnnen.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung von Schuhen (20) mit einem Oberteil (201), einem Verbindungsteil (202) und einer Aus-
sensohle (203), bei welchem Verfahren das Verbindungsteil (202) und die Aussensohle (203) mit dem Oberteil (201)
verbunden werden, indem

- der Schuh (20) auf einem ersten Formteil (10) aus steifem Material angeordnet wird,

- der Schuh (20) in einer Hdhlung eines zweiten Formteils (30) aufgenommen wird und

- von dem zweiten Formteil (30) Ultraschallthermoenergie auf das Verbindungsteil (202) und die Aussensohle (203)
Ubertragen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Oberteil (201), das Verbindungsteil (202) und die
Aussensohle des Schuhs (20) durch den ersten Formteil (10) zusammengepresst werden, wahrend der Schuh (20)
in der Héhlung des zweiten Formteils (30) aufgenommen ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungsteil (202) aus thermo-
plastischem Material hergestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Aussensohle (203) aus thermoplas-
tischem Material hergestellt wird.
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