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Wymnalazek dotyczy ladowarki - przeno$nika
do tadowania i przenoszenia materialéw rozdrob-
nionych. Specjalng zaleta tej ladowarki jest
mozliwos¢ ladowania sukcesywnie na pewnych
odcinkach, a nastepnie wzdluz catej $ciany dhu-
giego wyrobiska goérniczego.

Na rysunku przedstawiono ladowarke wediug
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia widok
boczny ladowarki na wyrobisku $§cianowym od
strony obstugi, fig. 2 — widok z géry, fig. 3 —
widok boczny od strony ladowania, fig. 4 —
sposéb odwijania i zwijania zgrzebla, fig. 5 —
przekréj poprzeczny ladowarki i jej tancuch,
a fig. 6 i 7 przedstawiaja szczegély zgrzebla
i lancucha tadowarki.

Ladowarka sklada sie z urzadzenia napedowe-
go A, urzadzenia zwrotnego B, oslony C, lan-
cucha zaopatrzonego w zgrzebla 1 i z mechaniz-
moéw posuwczych E, napedzanych centralnie za
pomoca osobnego urzadzenia F.

Ladowarka dziala w ten sposdb, ze materiaty
przenosi sie¢ wzdluz ptyty 2 za pomoca zgrzebel 1
o ksztalcie kos osadzonych na lancuchu, opasu-

jacym obracajacy sie beben urzadzenia mnape-
dowego A.

Materialy znajdujace sie ma plycie 2 s prze-
suwane za pomocg zgrzebel 1 do stacji wyla-
dowczej W na dowolny przenoénik, do wézkéw
lub do zbiornika. ’

Zgrzebla 1 posiadaja rolki 3, 4, obejmujace
prowadnice 5 przymocowana do piyty 2 tak, ze
sily dzialaja prostopadle do kierunku przeno-
szenia, co gwarantuje prostolinijny i spokojny
0 minimalnym tarciu ruch lancucha, Konsolki 9
zgrzebet 1 oraz plytki 17, ktére stanowia prze-
dluzenie lubek lancuchowych siggajace .az do
piyty 2, zapobiegaja zanieczyszczeniu -oraz prze-
dostawaniu sie gruzu poza prowadnice 5.

Lancuch posiada czlony G (fig. 7), umozliwia-
jace wyginanie go w obu plaszczyznach prosto-
padiych do siebie, polgczonych ze sobg trzpie-
niami, na ktérych nasadzone sg rolki 6 umozli-
wiajgce prowadzenie lancucha, zaleznie od na-
chylenia spagu, na ktérym znajduje sie lado-
warka, wadtuz jednej lub drugiej plaszczyzny
prowadzacej, w regularnych odstepach o szero-



kodci zaleinie od potrzeb; jeden z czlonéw lan-
cucha posiada czop 18, oradzony w otworze 18
zgrzebla 1 i polgczony z nim za pomocy trzpie-
nia 19 tak, ze zgrzeblo 1 mwoze byé odwijane
i zwijane pod trase Iancucha (fig. 4) wzdiuz
luku egraniczonego przez styk rolki 4, z ogra-
niczajgca prowadnicg 13, przez styk jednego
z wystepéw 20 zgrzebla 1 z jednym z wystepéw
21 czopa lafcuchowego 18 oraz przez styk kotica
zgrzebla z prowadnicg 5 (fig. 4).
© Naped centralny F uruchamia, w danym przy-
_kladzie, za poSrednictwem waléw napedowych 7
réwnoczeSnie wszystkie mechanizmy przesuw-
cze E, rozmieszczone co kilka metrow wrdlus
trasy tadowarki i skladajgce sie z odpowiednich
przekiadni Slimakowych, ktére przesuwajq calg
tadowarke prostopadle do kierunku przenosze-
nia materialu. Ladowarke przesuwa sie przez
obrét fruby 8 za poérednictwem nakretki 29,
osadzonej w wydrazeniu podstawy stojaka 10
w ten sposéb, ze prostokatna plaszczyzna na-
kretki, opierajac si¢ o odnos$ng plaszczyzne tego
wydrazenia, uniemozliwia jej obrét,
Wydrazenie w podstawie stojaka 10 pazwala
na swobodne przesuwanie si¢ nakretki 29 wzdluz

powierzchni 32 w pewnych granicach, nie do- -
puszczajac do jej zakleszczenia przy zakotwicza-

niu stojaka 10,

Poniewaz nakretka 29 unieruchomiana jest

przez zakotwiczenie stojaka 10, $ruba obrotowa
8 wysuwa sie z niej i przesuwa plyte 2 tado-
warki w kierunku ladowanego materiatlu. Na-
stepnie zabiera material wzdtuz catej dlugosci
a zgrzebla 1 przenosza go do stacji wyladow-
czej W.
. Przez zmiang obrotu waléw 7 zmienia si¢
réwniez Kierunek obrotu Sruby 8 i plyta 2 wy-
konuje ruch w przeeiwnym kierunku, cofajac
tadowarke na calej dlugoéci o wymagany od-
step. '

Jezeli ladowarka zostanie przesunieta az do
. zetkniecia sie loiyska 22 z podstaws stojaka 10,

to obshuga odkotwicza stojak 10 przez zluzowa-
nie ‘Sruby stojakowej 23 za pomoca raczki grze-
chotnikowej 24, uruchamia nastepnie urzadzenia
centralne F i przesuwcze E, wskutek czego
obrét Sruby 8 przesuwa nakretke 29 wraz z pod-
stawg stojaka 10 az do trasy ladowarki., W ten
sposéb nastepuje mechaniczne przeniesienie
‘wseystkich stojak6w 10 réwmoczesnie. Po wy-
1gczeniu urzgdzenia F, stojaki 10 zostajg ponow-
nle zakotwiczone i adowarka, znalazlszy sie
'w polozeniu wyjéciowym, moze roxpoczgé nowy
cykl pracy, '

W urzgdzeniu napedowym F, w mechaniz-
mach przesuwczych E i w stojakach zakotwicza-
jacych 10 moga by¢ uzyte zamiast przekladni

mechanicznych jeszcze z wiekszg korzyScig urza-
dzenia hydrauliczne.

- Przy powroinej drodze lancucha ta cze§é jego
czlonkéw, ktéra porusza sie na trasie od urza-
dzenia napedowego A w kierunku urzadzenia
zwrotnego B ze zwinietymi juz zgrzebtami, pro-
wadzona jest w zamknigtej ostonie C (fig. 5)
ponad lub obok trasy czilonéw tej cze$ci lancu-
cha, ktéra porusza sie¢ w przeciwnym kierunku,
tj. od strony urzadzenia zwrotnego B w kierun-
ku urzadzenia napedowego A.

Zwijanie i odwijanie zgrzebetl 1 lancucha uzy-
skuje si¢ za poSrednictwem zwrotnic zwijaja-
cych 1 odwijajacych (fig. 4 a, b) rozmieszczonych
wzdiuz trasy ladowarki. Jedna zwrotnica zwi-
jajgca jest ustawiona za urzadzeniem zwrotnym
B, druga natomiast przed urzadzeniem mapedo-
wym A tak, aby zgrzebla mogly byé zwiniete
pod laficuchem natychmiast po jego przejéciu
przez urzadzenie zwrotne B oraz aby zawsze
czlony lancucha nawijaly sie ma tarcze bebno-
w3 urzadzenia napedowego A juz ze zwinietymi
zgrzeblami,

Zwrotnice odwijajace (fig. 4b) sa natomiast

rozmieszczone na plycie 2 w pewnych, ustalo-
nych odstepach wzajemnych, wzdtuz calej trasy
przenoSnika C. W ten spos6b wrebiarka M
(fig. 2) podcinajagca podkiad np. wegla, porusza
sie po plycie 2 zawsze na tym odcinku ladowar-
ki, na ktérym porusza si¢ lancuch ze zwinietymi
zgrzeblami, a wiec bez zadnych przeszkéd; ma-
tomiast na odcinku §cianowym za wrebiarka, na
ktérym zostal juz podklad podciety i odstrzelony
moze byé gruzowisko materialowe zatadowywa-
ne i odtransportowywane przez ladowarke bez
zatrzymywania pracy wrebéwki i pracy strzalo-
wej na odcinku nastepnym, gdyz po przejSciu
tanicucha ze zwinietymi zgrzeblami przez od-
nofna zwrotnice odwijajaca zgrzebla zostaja
odwiniete i od tego miejsca moze byé materiat
przesuwany wzdluz ptyty 2 az do stacji wyla-
dowcze] W. )
' Technika stopniowego zwijania zgrzebla pod
trase lancucha jest przedstawiona na fig. 4a od
polozenia I do polozenia III, zwijanie odbywa
'sie w ten spos6b, ze rolka zgrzeblowa 4 mapo-
tyka przy przejSciu przez zwrotnice' zwijajaca
na guzowaty odcinek 12 a nastepmie ma odcinek
prowadnicowy lukowy 11 i w ten sposéb zgrze-
bla 1 zostaja zwiniete z pozycji I przez pozycje
II do konocowej pozycji III, zachowujac to polo-
‘zenie na dalszej drodze - ruchu lafcucha bez
zmiany, gdyz styk rolki 4 z prowadnicg 13 ogra-
nicza jego swobode, .

Przez obrét plyty 31 zwrotnicy zwijajacej
(tig. 4a) o 180° dokola osi 27 i nastepnie za-
kotwiczenie jej za pomoca np. trzpieni 28 odcin-



ki prowadnicowe 25 i 26, znajdujace sie na tej
plycie, wypelniaja odno$ne luki w prowadni-
cach 5 i 13 i zgrzebla przechodza przez zwrotni-
ce zwijajaca bez zmiany swego polozenia pier-
wotnego.

Amalogicznie dziala zwrotnica odwijajaca
(fig. 4b) z ta réznica, ze w pierwszej fazie rolka
zgrzeblowa 4 mapotkawszy plaszczyzne guzowa-
ta 12 zwrotnicy odwijajacej, odchyli =zgrzebla
tylko z pozycji III do pozycji II, (fig. 4b) a na-
stepnie, wskutek momentu bezwladnosci zgrzebla
samego oraz jego tarcia o powierzchnie piyty 2,
przy dalszym ruchu lancucha odchyla sie juz
samo zgrzeblo dalej az do pozycji I.

Pozycje te zachowuje zgrzeblo wskutek ogra-
niczenia ruchu rolki 4 miedzy prowadnicami
514 13.

Przez obré6t plyty 31 o 180° i jej zakotwiczenie
odcinki prowadnicowe 25 i 26 zapelniajag odno§-
ne luki w prowadnicach 5 i 13 i zgrzebla prze-
chodzac przez zwrotnice odwijajaca zachowuja
- swe polozenie pierwotne.

W ten spos6b moze byé punkt odwijania prze-
suwany stopniowo az pod same urzadzenia
zwrotne B i tadowarka posiadajac ma calej swej
dhugoéci zgrzebla odwinicte, moze byé przesu-
nieta przez uruchomienie urzadzenia przesuw-
czego F w strone nieza*adowanego jeszcze ma-
teriatu i proces zatadowania moze odbywaé sie
ponownie. W ten sposéb zostaje zakoficzony
proces mechanicznego !adowania urobku ze
$ciany.

Do przesuniecia ladowarki w calodci lub od-
cinkami, réwmiez i zéuwmolegle do kierunku
przenoszenia materialu, ehrka urzadzenia, skia-
dajgce sie ze §ruby 16 i stojaka 15, ¢fig. 1 i 2)
rozmieszczone wzdiuz trasy ladowarki; umozli-
wia to dostosowanie jej pumktu wyladawania
odpowiednio do ustalonego poloZemia wurzadzen
przenoszacych material ze staeji wyladawezej W.

Przesuwanie réwnolegle moe odbywaé sie
réwniez w inny sposéb za pomsocg liny lub
lafncucha zaczepionego hakami o wuchwyty 30,
zmontowane na stale na poszczegélnych czitonach
plyty 2 (fig. 5).

Zastrzezenia patentowe

1. Ladowarka-przemoénik, zaopatrzona w zgrze-
bla o ksztalcie kos, znamienna tym, ze zgrze-
bia (1) posiadaja rolki (3, 4) obejmujace
z dwéch stron prowadnice (5) i utrzymywane
w zadanym polozeniu za pomoca prowadnicy
(13), przy czym obie prowadnice (5, 13) przy-
motowane s3 do piyty (2) i przejmuja za
pofrednictwem tych rolek wszystkie sily
dziatajace prostopadle do kierunku przeno-
szenia.

2. Ladowarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze zgrzebla (1) sa osadzone w laricuchu tak,
iz daja sie w dowolnej czesci trasy ladowarki
przysuwaé lub odsuwaé wzgledem laficucha
za pomoca odcinkéw prowadnicowych (11, 12),
naciskajacych na rolki zgrzeblowe (4) i przy-
mocowanych do piyt obrotowych (31), two-
rzacych specjalne stacje zwijajace i odwija-
jace, rozmieszczone w pewnych odleglosciach
wzajemnych wzdluz trasy, ladowarki, przy
czym przez obrét plyty (31) o 180° odcmki
prowadnicowe (25, 26) wypelniajg luki w pro-
wadnieach (5, 13) i zapobiegaja odwijaniu lub
zwijaniu zgrzebel (1).

3. Ladowarka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze posiada zamknieta ostone (C), umie-
szczong obok lub ponad trasg ruchu laicucha
i otaczajaca cze$¢ lancucha przesuwanego ze
zwinietymi zgrzeblami w drodze powrotnej.

4. Ladowarka wedlug zastrz. 1 —3, znamienna
tym, ze jej lancuch posiada rozmieszczone
w pewnych wzajemnych odstepach specjalne
cztony (G), osadzone v otworach zgrzebetl (1)
i przymocowane w odpowiedni sposéb tak,
aby zgrzebla te mogly by¢ zwijane i odwija-
ne wzgledem lahcucha.

5. Ladowarka wedtug zastrz. 1 —4, znamienna

tym, ze zgrzebla (1) posiadaja komsolki (9)
usuwajgce miat i gruz wzdiuz prowadnicy (5)
przed rolka (3).

6. Ladowarka wedlug zastrz. 1 —5, znamienna
tym, ze posiada plytki (17) przymocowane do
laficucha i stuzace jako tarcze chronigce pro-
wadnice (5) i tancuch przed zanieczyszczeniem.

7. Ladowarka wedlug zastrz. 1—6, znamienna
tym, ize posiada mechanizmy przesuwcze. (E),
napedzane centralnie wspélnym urzgdzeniem
(F), ®tére stuza do przesuwania calej lado-
warki w obu kierumkach prostopadlych do
kierunku prmolma materiatu, przy czym
mechanizm  praesamczy (E) sklada sie ze
stojaka (10), sruby @) i nakretki (29), osadzo-
nej lufno w odpowitdnim wydrgzeniu pod-
stawy stojaka (20) bex moinoéci obracania sie,
lecz dajacej sig¢ przesuwaé w plaszczyinie
pionowej. '

8. Ladowarka wedlug zastrz. 1—7, znamienna
tym, ze posiada urzadzenia sktadajace sie ze
stojakéw (15) i Srub (14, 16) pozwalajgce ma
przesuwanie calo$ci lub poszczegélnych jej
czionéw réownolegle do kierunku przenosze-
nia ladowanego materiatu w celu szybkiego
dostosowania polozenia punktu wyltadowa-
nia wzgledem ustalonego polozenia urzgdze-
nia przenoszacego material ze stacji wyla-
dowczej (W).

Wilhelmina Ré6zycka
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Ark. 2
Fig. 5.
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