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Machine d’impression taille-douce.

@ Dans une machine dimpression taille-douce
comprenant un cylindre porte-plaques (1), un
cylindre d'impression et un cylindre d’essuyage
(5), les cylindres porte-plaque (1) et d'essuyage
(5) sont entrainés chacun par leur propre
moteur (M1, M5). Les deux moteurs sont
connectés entre eux par une unité de controle
(7) agencée pour commander les vitesses des
deux cylindres (1, 5) de sorte que leur vitesse
périphérique relative soit maintenue a une
valeur constante si la vitesse du moteur (M1)
d’entrainement du cylindre porte-plaques est
modifiée.
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Linvention concerne une machine d'impression
taille-douce comprenant un cylindre porte-plaques et
un cylindre d’essuyage qui se trouve en contact avec
le cylindre porte-plaques et dont |a vitesse de rotation
périphérique a la zone de contact est opposée a celle
du cylindre porte-plaques, ce dernier étant entrainé
en rotation par un premier moteur.

De telles machines d’impression taille-douce
sont connues depuis longtemps. Dans ce type de ma-
chines, le cylindre d’essuyage sert a nettoyer la sur-
face des plaques d’impression taille-douce portées
par le cylindre porte-plaques & chaque révolution de
celui-ci aprés I'encrage desdites plaques, de maniére
que I'encre ne remplisse que les tailles gravées alors
que la surface des plaques en dehors des tailles est
complétement dépourvue d’encre, ceci afin d’obtenir
une impression impeccable. Pour arriver a ce résul-
tat, il est nécessaire d’avoir une friction entre les pla-
ques et le cylindre d’essuyage, friction qui est produi-
te en faisant tourner le cylindre porte-plaques et le cy-
lindre d’essuyage avec des vitesses périphériques
opposées dans leur zone de contact et donc dans le
méme sens de rotation. De cette fagon, on crée dans
la zone de contact une vitesse périphérique relative
entre les deux cylindres qui est la vitesse effective
d’essuyage composée de I'addition de la vitesse pé-
riphérique du cylindre porte-plaques et de la vitesse
périphérique du cylindre d’'essuyage. La qualité de
I'essuyage dépend, mis a part la nature de la surface
ou du revétement du cylindre d’essuyage, de cette vi-
tesse d’essuyage et de la pression entre les deux cy-
lindres. Il s’est avéré que plus la vitesse effective
d’essuyage est grande, plus grande devait étre la
pression avec laquelle les cylindres sont en contact
pour que l'essuyage soit parfait. En général, la
conception de toutes les machines d’impression
connues jusqu’ici est telle que c’est le cylindre porte-
plaques qui est entrainé par un moteur et que I'entrai-
nement du cylindre d’essuyage se fait par le méme
moteur via une liaison cinématique avec le cylindre
porte-plaques formée par un systéme d’engrenages.
Donc les deux cylindres sont entrainés par un seul
moteur, avec un rapport de vitesse fixe.

Ainsi, pour une machine d’'impression donnée,
avec un type de plaque d'impression donné et une
qualité de papier et d’encre donnée, on choisit une vi-
tesse d’'impression optimale, c’est a dire que I'on
choisit la vitesse de rotation du cylindre porte-pla-
ques. Sous ces conditions, avec cette vitesse prédé-
terminée qui définit aussi la vitesse de rotation du cy-
lindre d’essuyage, on choisit la pression d’essuyage
optimale dépendant de la vitesse effective d’essuya-
ge. Si maintenant, avec la méme machine d'impres-
sion taille-douce, on veut utiliser un autre type de pla-
que taille-douce et/ou une autre qualité de papier,
et/ou un autre type d’encre, il convient de changer la
vitese d’impression, & savoir la vitesse du cylindre
d’impression. Cela a pour conséquence que si, par
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exemple, la vitesse du cylindre porte-plagque est aug-
mentée, la vitesse du cylindre d’essuyage augmente
également et vice-versa. Cela signifie que, dans tous
les cas, pour obtenir un essuyage optimal il faut réa-
juster la pression d’essuyage, ce qui représente une
complication et une perte de temps.

Le but de I'invention consiste a éviter la nécessité
d’un réajustement de la pression du cylindre d’es-
suyage contre le cylindre porte-plaques chaque fois
que la vitesse du cylindre porte-plaques est modifiée.

A cet effet, I'invention est caractérisée parla clau-
se caractéristique de la revendication 1.

Par ces mesures, la vitesse périphérique relative,
donc la vitesse d’essuyage, se maintient constante
pour n’importe quelle vitesse de rotation du cylindre
porte-plaques et il n'est pas nécessaire de modifier
la pression entre le cylindre porte-plaques et le cylin-
dre d’essuyage une fois que cette pression a été choi-
sie.

L'invention sera décrite a I'aide du dessin annexé
qui représente une forme d’éxécution de I'invention.

La figure 1 illustre schématiquement les parties
essentielles d’'une machine d’impression taille-dou-
ce.

Lafigure 2 est le schéma-bloc de commande des
cylindres porte-plaques et d’essuyage.

En se référant a la figure 1 on montre une machi-
ne taille-douce conventionnelle comprenant un cylin-
dre porte-plagques 1 sur la périphérie duquel sont
montées les plaques d'impression taille-douce. Ce
cylindre porte-plagues 1 est en contact avec le cylin-
dre d'impression 2 et, dans I'exemple représenté,
avec trois rouleaux encreurs 3 alimentés par des dis-
positifs d’encrage 4 montrés schématiquement sur la
figure 1. Les trois rouleaux 3 sont destinés a encrer
les plaques d’impression taille-douce avec trois en-
cres différentes. Aprés les rouleaux encreurs 3 et, vu
dans le sens de rotation, avant le cylindre d’'impres-
sion 2, il est prévu un cylindre d’essuyage 5 pour es-
suyer la surface des plaques en dehors des tailles
avant I'impression. Le cylindre d’essuyage 5 est en
outre associé a un dispositif de nettoyage 6, illustré
schématiquement sur la figure 1, qui permet d’enle-
ver a chaque révolution toute trace d’encre de la sur-
face dudit cylindre d’essuyage 5 avant que celui-ci
n’entre en contact avec la plaque taille-douce qu’il
doit nettoyer.

Le papier 8 a imprimer, qui peut étre soit des feuil-
les soit une bande de papier, est amené par I'intermé-
diaire de deuxrouleaux d’entrée 9 surla périphérie du
cylindre d'impression 2, passe ensuite entre le cylin-
dre d’'impression 2 et le cylindre porte-plaques 1 pour
étre imprimé et sort par I'intermédiaire du rouleau de
sortie 10.

Le cylindre porte-plaques 1 et le cylindre d’im-
pression 2 tournent en sens inverse selon les fléches,
tel que leur surface périphérique ala zone de contact,
qui est pratiquement une ligne de contact, tourne
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dans le méme sens, le contact entre les deux cylin-
dres 1 et 2 se fait donc sans frottement pour permet-
tre le transfert correct de I'encre des plaques d'im-
pression taille-douce sur le papier a imprimer qui pas-
se entre les deux cylindres.

Le cylindre d’essuyage 5 tourne dans le méme
sens de rotation que le cylindre porte-plaques 1 et
donc au niveau de la zone de contact entre les cylin-
dres, leurs vitesses périphériques sont contraires,
comme indiqué par les fléches, créant ainsi un frot-
tement qui assure I'essuyage.

La commande de I'entrainement du cylindre por-
te-plaques 1 et du cylindre d’essuyage 5 est montrée
schématiquement figure 2. Un premier moteur M1 en-
traine le cylindre porte-plaques 1 tandis qu’un deuxié-
me moteur M5 entraine le cylindre d’essuyage 5. Les
arbres des deux cylindres sont équipés chacun d’'un
capteur de mesure de vitesse, par exemple une dyna-
mo tachométrique T1, repectivement T5. Les don-
nées mesurées par ces dynamo tachométriques T1,
T5 sont transmises a une unité de contréle électroni-
que 7 laquelle est disposée pour commander d'une
part le moteur M1, d’autre part le moteur M5 de telle
maniére que la vitesse périphérique relative entre les
deux cylindres 1 et 5 reste constante et est maintenue
a une valeur donnée choisie comme valeur optimale.
Cette vitesse est indépendante de la vitesse d'im-
pression, c’est-a-dire de la vitesse du cylindre porte-
plagues 1, donc si la vitesse du cylindre porte-pla-
ques 1 augmente, la vitesse du cylindre d’essuyage
5 diminue et vice-versa. De cette fagon, la vitesse re-
lative périphérique, c’est-a-dire la vitesse effective
d’essuyage, reste constante et c’est en fonction de
cette vitesse d’essuyage qu’est choisie la pression
d’essuyage optimale. Par ces mesures on est dispen-
sé des difficultés liées a I'ajustage de la pression du
cylindre d’essuyage si les conditions d'impression de
la machine sont modifiées, ¢’est a dire si 'on change
par exemple de type de plaque taille-douce et/ou de
type d’encre et/ou de type de papier, etc..

Atitre d’exemple, pour une machine d'impression
ayant un cylindre porte-plagues d’un diamétre de 400
mm et un cylindre d’essuyage d’'un diamétre de 265
mm, la vitesse périphérique du cylindre porte-plaques
étant de 1 m/s et celle du cylindre d’essuyage de 2
m/s, la vitesse d’essuyage est de 3 m/s. Cette vitesse
optimale sera mémorisée dans |'unité de commande.
Si, a cause de conditions d’'impression trés différen-
tes, il s’avére que, dépendant de ces conditions, une
ou plusieurs autre valeur optimale de la vitesse d'es-
suyage est avantageuse, il est bien entendu possible
de prédéterminer plusieurs valeurs de vitesse d'es-
suyage dépendant des circonstances et de mémori-
ser celles-ci. En général, cette vitesse d’essuyage
optimale est comprise entre 2,5 et 3,5 m/s.
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Revendications

1. Machine d'impression taille-douce comprenant
un cylindre porte-plaques (1) et un cylindre d’es-
suyage (5) qui se trouve en contact avec le cylin-
dre porte-plagques (1) et dont la vitesse de rota-
tion périphérique a la zone de contact est oppo-
sée a celle du cylindre porte-plaques (1), ce der-
nier étant entrainé en rotation par un premier mo-
teur (M1), caractérisé par le fait que le cylindre
d’essuyage (5) est entrainé par un deuxiéme mo-
teur (M5), les deux moteurs étant connectés par
une unité de contrdle (7), agencée pour comman-
der les vitesses des deux moteurs (M1, M5) tel
que leur vitesse périphérique relative a lazone de
contact est maintenue a une valeur constante in-
dépendamment de la vitesse du moteur (M1).

2. Machine d’'impression selon la revendication 1,
caractérisée par le fait que la vitesse périphérique
relative est comprise entre 2,5 et 3,5 m/s.
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