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{57) Rezumat:

Inventia se referd la un palet metalic folosit pentru
depozitarea amestecurilor din cauciuc si a altor mate-
riale. Paletul conform inventiei este constituit dintr-un
cadru(12) de bazd, prevazut cu o suprafatd de asezare
si cu niste picioare (13) In colturi, suprafata de agezare
fiind format& dintr-un gratar (1) metalic, compus dintr-un
cadru (2) perimetral avand doua suprafete (6 si 7),
superioara. si. inferioara, umplut cu niste platbande (3)
portante, paralele intre ele; si cu niste vergele (4) de
distantare, paralele intre ele, dispuse trapezoidal fata
de platbandele (3) portante, in cadrul (12) de baza fiind
introdus gratarul (1) metalic, pe ale carui muchii supe-
rioare sifsau inferioare ale platbandelor (3) portante
sunt executate nigte caneluri (5) de ghidare, ale caror
capete sunt sudate de cadrul (2) perimetral, in care
sunt amplasate liber vergelele (4) de distantare.
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Palet metalic

Domeniul tehnic

Inventia se refera la paleti metalici pentru depozitarea amestecurilor de cauciuc si al altor

materiale, din domeniile mijloacelor pentru transportul si depozitarea materialelor grele.

Stadiul tehnicii

Pentru transportul si depozitarea diferitelor materiale si a marfii se utilizeaza paleti fabricati
din lemn, din material plastic sau din metal. Paletii de lemn sau din material plastic se
utilizeaza prioritar pentru tipurile de materiale mai usoare si in principal pentru transport.
Deoarece acesti paleti sunt relativi usori, manipularea cu ei este usoara si greutatea

fncdrcaturii nu creste prea mult.

Paletii metalici se utilizeaza in halele de productie, in primul rand pentru manipulari, de
exemplu, pentru mutarea materialului dintr-o linie de productie in alta, dar si pentru
depozitarea materialului. Constructia metalicd a acestor paleti asigura o capacitate portanta
mare astfel incat pe paletii metalici se pot ageza materiale foarte grele sau o cantitate foarte

mare de material prelucrat.

Documentul CZ 1604-93 descrie un palet metalic fabricat din profiluri fasonate plate
imbinate cu indoiturile profilurilor marginale, cu intdritura in partea de mijloc a paletului.
Unul din dezavantajele acestei solutii este constructia complicata a paletului, formata dintr-o
multime de elemente cu o functie speciala, ceea ce prelungeste timpul necesar pentru
fabricarea unui astfel de palet. Mai mult, solutia cu profiluri plate are tendinta de a se indoi

sau a crapa, daca pe palet se plaseaza incarcaturi grele.

Documentul JP 2007326610 descrie un palet fabricat din retea realizata din fire de

sarma solide. Acest palet de sarma nu este destul de solid si rezistent la indoire in cazul
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prezentei unui material greu. Materialul amplasat pe acest palet trebuie fixat cu mare

atentie pe constructie, deoarece nu are mijloace care sa impiedice alunecarea materialului.

Paletul metalic conform inventiei preyinta o capacitate portanta mare pentru depozitarea si
transportul unor materiale grele, nu prezinta dificultati de fabricatie, economiseste
materialul, reducidndu-se astfel costul de productie si pretul de achizitie al paletului,
pastrandu-se simultan capacitatea portantd mare si asigurarea materialului contra

alunecarii.

Expunerea inventiei

Paletul metalic conform inventiei este caracterizat prin faptul ca suprafata de depunere a
paletului metalic este formata dintr-un gratar metalic, ceea ce reprezinta o solutie care
imbunatateste caracteristicile portante ale paletului. Gratarele metalice se fabrica nu numai
ca suprafete de depunere in paletii metalici, ci si ca pasarele in primul rand in cladirile
industriale, asa ca fabricarea unor astfel de gratare nu este specializata doar pentru acest
scop, reducandu-se astfel cheltuielile de productie. Gratarul metalic se compune dintr-un
cadru perimetral avand o parte superioara (pentru asezarea materialului) si una inferioara,
umplut cu un sistem de platbande portante paralele intre ele si un sistem de vergele de
distantare paralele intre ele, dispuse trapezoidal fata de platbandele portante. Combinatia
vergelelor de distantare si a platbandelor portante ca si umpluturd a gratarului metalic este
avantajoasa din punct de vedere al economiei de material, reducandu-se astfel pretul de

productie si pastrandu-se capacitatea portanta a gratarului metalic.

Tn mod convenabil, in cadrul de baza al paletului metalic este introdus un gritar metalic pe
ale cdrui muchii superioare si/sau inferioare ale platbandelor portante sunt executate
caneluri de ghidaj in care sunt amplasate liber vergelele de distantare, canelurile de ghidaj
avand profilul in forma literei ,U" iar capetele vergelelor de distantare sunt sudate la cadrul
perimetral. Vergelele de distantare nu sunt presate in platbandele portante, ceea ce
reprezinta o alta economie importanta legata de cheltuielile de productie. Vergelele de

distantare sunt amplasate in canelurile de ghidaj si astfel nu se torsioneaza, nu exista
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pericolul iesirii acestora din constructia gratarului si in plus servesc ca si suporturi pentru

platbandele portante asigurand o soliditate maxima a umpluturii gratarului metalic.

Un avantaj este si faptul ca vergelele de distantare sunt dispuse, cel putin intr-o parte a
gratarului metalic, in grupuri de cate trei, proiectiile axelor vergelelor de distantare formand
varfurile unui triunghi. Pe partea superioara (de incarcare) a gratarului metalic sunt dispuse
doua vergele de distantare ale grupului iar pe partea inferioara este dispusa numai o singura
vergea de distantare a grupului. Pe partea superioara a gratarului metalic platbandele
portante formeaza impreuna cu vergelele de distantare o retea deasa care este potrivita
pentru asezarea materialului depozitat sau transportat pe paleti, deoarece acesta nu trece
prin ochiuri si nici nu se turteste, ceea ce ar fi cazul unor ochiuri prea mari. Pe de alta parte,
pe partea inferioard a gratarului metalic, nu este necesara o retea atat de deasd, vergelele

de distantare doar intaresc gratarul metalic, de aceea numarul lor mai mic este de ajuns.

Un alt avantaj este faptul ca de-a lungul cadrului perimetral al gratarului metalic este dispusa
doar o singura vergea de distantare pe partea superioard. La cadrul perimetral, dispunerea
triunghiulara a vergelelor de distantare este perturbata, deoarece cadrul indeplineste functia

celei de-a doua vergele de distantare pe partea superioara a gratarului metalic.

De asemenea, este avantajos faptul ca adancimea canelurilor de ghidaj este egala sau mai
mare decat diametrul vergelelor de distantare. Vergelele de distantare sunt amplasate in
canelurile de ghidaj, in care intra perfect, nu depasesc platbandele portante, asa ca

suprafata gratarului metalic este relativ neteda.

in cazul unei variante convenabile, cadrul de bazi este previzut cu bare transversale sau
longitudinale amplasate sub gratarul metalic. Barele intaresc cadrul si servesc ca si suporturi

pentru gratarul metalic care se aseaza pe ele.

Este un avantaj faptul ca gratarul metalic este sudat la cadru si/sau la vergelele care intdresc

cadrul. Astfel paletul formeaza un intreg care se manipuleaza usor.
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ntr-o alta varianta convenabil3, gratarul metalic este asezat liber in cadrul paletului metalic.
Cadrul metalic impiedica iesirea gratarului metalic, un astfel de palet metalic fiind destul de

rezistent si, in caz de nevoie, putdnd fi dezmembrat.

Avantajos este faptul ca, in colturi, picioarele paletului metalic formeaza reazeme pe care
este asezat gratarul metalic. Astfel ia nastere un loc de sprijin pentru gratarul metalic, ceea
ce este important, in primul rand, pentru situatia cand paletul este incarcat, deoarece

gratarul metalic nu se torsioneaza si nici nu se indoaie.

Un alt avantaj este faptul ca in colfurile cadrului de baza ale paletului metalic, pe partea de
incarcare, sunt sudate limitatoare de colt care impiedica miscarea materialului amplasat pe

palet, acesta neputand aluneca.

Si, in cele din urma, este avantajos faptul ca pe paletul metalic este amplasat un cod
electronic. Materialul de pe paletii metalici este produs in intreprinderi industriale si este
transportat pe transportoarele prevazute cu dispozitive de citire a codurilor. Astfel, in timpul
prelucrarii si incarcdrii materialului amplasat pe paleti, este posibil a urmari miscarea

acestuia si @ monitoriza viteza de prelucrare.

Avantajele paletului metalic, conform inventiei constau in simplitatea si economicitatea

fabricatiei, capacitatea portanta mare si eficacitatea maxima in intreprinderile industriale.

Lista figurilor din desene

Inventia va fi explicata detaliat cu ajutorul desenelor care ilustreaza :
- fig. 1, proiectia orizontala a gratarului metalic
- fig. 2, sectiunea prin planul B-B al gratarului metalic
- fig. 3, sectiunea transversala prin palet si platbandele portante
- fig. 4, sectiunea prin platbanda longitudinala
- fig. 5, sectiunea prin planul B-B al piciorului paletului metalic

- fig. 6, sectiunea transversala prin paletul metalic si vergelele de distantare
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- fig. 7, proiectia orizontala a paletului metalic si in fig. 8, proiectia orizontald a

paletului metalic de forma dreptunghiulara.

Exemple de realizare a inventiei

Este clar cd exemplele de realizare a solutiei tehnice, ilustrate si descrise in continuare, sunt
ilustrative, nicidecum ca o lista limitata de exemple de realizare a inventiei pentru cazurile
mentionate. Specialistii care cunosc situatia tehnica vor gasi sau vor fi capabili sa identifice,
utilizand experimentarea de rutind, un numar mai mare sau mai mic de echivalente pentru
punerea in aplicare a solutiilor tehnice specifice descrise aici in mod special. Si aceste

echivalente vor fi incluse in limita urmatoarelor cerinte privind protectia.

Constructia paletului metalic 11 este fabricata din profiluri jackel {profil cu sectiune patrata
sau dreptunghiulard) si se compune din cadrul de baza 12 la care sunt sudate picioarele 13,
pentru ca paletul metalic 11 sa nu fie asezat direct pe pamant si sa se asigure o manipulare
usoara a paletului metalic 11 in timpul incarcarii si transportului cu ajutorul stivuitoarelor
sau al transportoarelor. Picioarele 13 sunt amplasate in coliurile cadrului 12 si stau pe un
suport triunghiular umplut pentru asigurarea unei stabilitati mai mari. Picioarele 13 sunt

prevdzute cu un reazem 19 pe care se ageaza gratarul metalic 1.

La rama 12 sunt sudate vergelele 14 pe care se ageaza gratarul metalic 1. Gratarul metalic 1
poate fi doar asezat pe vergele 14 si reazeme 19, deoarece vergelele 14 si reazemele 19
impiedica caderea gratarului metalic 1 iar cadrul de baza 12 impiedica alunecarea gratarului
1 spre margini. De asemenea, gratarul metalic 1 poate fi sudat pe vergele 14, reazeme 19 si

pe cadrul de baza 12.

intr-un exemplu de variant3, vergelele 14 formeaza noud patrate regulate 15 in interiorul
cadrului de baza 12, care este, de asemenea, de forma patrata. Pe laturile interne ale
vergelelor 14 patratului de mijloc 15 sunt sudate flansele 16 pe care se insurubeaza caseta
17 pentru codul electronic. Codul electronic este amplasat pe partea inferioara a paletului

metalic 11. Aceasta se misca pe transportoarele prevazute cu dispozitivele de citire a codului
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electronic. Astfel este asigurat un control permanent al paletului metalic 11 si al incarcaturii

acestuia.

intr-un alt exemplu de variantd a paletului metalic 11, cadrul de bazi 12 are formi
dreptunghiulara iar vergelele 14 sunt distribuite astfel incat divizeaza cadrul de bazd 12 in
dreptunghiuri partiale. Colturile cadrului de baza 12 sunt intarite cu vergele diagonale 14.
Caseta 17 pentru codul electronic se lipeste, in acest caz, pe partea inferioara a piciorului 13
paletului 11, pentru ca codul electronic sa poata fi citit de dispozitivul de citire amplasat pe

transportoare.

Gratarul metalic 1 introdus in cadrul de baza 12 al paletului metalic 11 se compune din cadru
perimetral 2 fabricat ca si constructie sudata din patru platbande, ale caror dimensiuni
corespund cu dimensiunile platbandelor portante 3. Pe cadrul perimetral 2, din partea
interna a acestuia, sunt sudate, intr-o singura directie, platbandele portante 3. Platbandele

portante 3 sunt dispuse paralel una fata de alta.

Perpendicular pe platbandele portante 3, cu capetele spre cadrul perimetral 2, sunt sudate
vergelele de distantare 4. Vergelele de distantare 4 sunt sudate pe cadrul perimetral 2 in
grupuri de cate trei, pe partea superioara 6 a gratarului metalic 1 fiind dispuse doua vergele
de distantare 4 iar pe partea inferioara 7 a gratarului metalic 1 fiind dispusa o singura vergea
de distantare 4, astfel incat formeaza varful unui triunghi imaginar a carui baza este formata
de dou3 vergele de distantare 4 pe partea inferioari 6. In apropierea cadrului perimetral 2 se
afla doar o singura vergea de distantare 4, deoarece cadrul perimetral asigura 2 soliditate

suficienta.

Vergelele de distantare 4 sunt sudate pe cadrul perimetral 2 doar cu capetele. n fiecare
platbanda portantad 3 au fost tdiate caneluri 5 al caror diametru corespunde cu diametrul
vergelelor 4 si care au forma literei ,,U” cu o adancime egala cu diametrul vergelelor de
distantare 4. Canelurile 5 sunt executate atat pe partea superioard, cat si pe cea inferioara a
platbandei portante 3 si nu sunt inchise, pentru a fi posibila introducerea vergelelor de

distantare 4.
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Ochiurile formate de vergelele de distantare 4 si platbandele portante 3 pe partea

superioara 6 a gratarului metalic 1 au dimensiuni de 38x38 mm iar ochiurile formate de

vergelele de distantare 4 si platbandele portante pe partea inferioarad 7 a gratarului metalic 1

au dimensiuni de 76x38 mm.

Aplicare industriala

Paletul metalic conform inventiei se poate utiliza pentru depozitarea unor materiale foarte

grele, de exemplu, amestecuri de cauciuc, si pentru manipularea unor astfel de materiale, in

primul rand in spatiile halelor de productie.

Lista reperelor

N OO oA W N R

12
13
14
15
16
17
18
19

Gratar metalic
Cadru perimetral
Platbanda portanta
Vergea de distantare
Canelura

Partea superioara
Partea inferioara
Palet metalic

Cadru de baza

Picior palet metalic
Bare

Patrat din bare
Flansa

Caseta cod electronic
Limitatoare de colt

Reazem
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REVENDICARI

Palet metalic (11) format dintr-un cadru de baza (12) prevazut cu o suprafata de
asezare si cu picioare in colfuri (13) caracterizat prin aceea ca suprafata de
asezare este formata de un gratar metalic (1) compus dintr-un cadru perimetral (2)
cu o suprafata superioara (6) si una inferioara (7), umplut cu un sistem de platbande
portante paralele intre ele (3) si un sistem de vergele de distantare paralele intre ele

(4) dispuse trapezoidal fata de platbandele portante (3).

Palet metalic (11) conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca in cadrul
(12) este introdus gratarul metalic (1), pe ale carui muchii superioare si/sau inferioare
ale platbandelor portante (3) sunt executate caneluri de ghidaj (5) in care sunt
amplasate liber vergelele de distantare (4), canelurile de ghidaj (5) avand profilul in

forma literei ,U” iar capetele vergelele de distantare fiind sudate la cadrul perimetral

(2).

Palet metalic (11) conform revendicarilor 1 si 2 caracterizat prin aceea ca
vergelele de distantare (4) sunt dispuse, cel putin intr-o anumita parte a gratarului
metalic (1), in grupuri de cate trei, proiectiile axelor vergelelor de distantare (4)
formand varfurile triunghiului iar pe partea superioara (6) a gratarului metalic (1)
sunt dispuse doua vergele de distantare (4) ale grupului, pe partea inferioara (7)

aflandu-se o singura vergea de distantare (4) a grupului.

Palet metalic (11) conform cel putin uneia din revendicarile 1 - 3 caracterizat
prin aceea ca in zona aflata de-a lungul cadrului perimetral (2) al gratarului

metalic (1) se afla dispusa o singura vergea de distantare (4) pe partea superioara (6).

Palet metalic (11) conform cel putin uneia din revendicdrile 1 - 4 caracterizat
prin aceea ca adancimea canelurilor de ghidaj (5) este egala sau mai mare decat

diametrul vergelelor de distantare (4).
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Palet metalic (11) conform cel putin uneia din revendicdrile 1 - 5 caracterizat
prin aceea ca, cadrul de baza (12) este prevazut cu bare transversale sau

longitudinale (14) dispuse sub gratarul metalic (1).

Palet metalic (11) conform cel putin uneia din revendicdrile 1 - 6 caracterizat
prin aceea ca gratarul metalic (1) este sudat pe cadru {(12) si/sau pe barele (14)

care intaresc cadrul (12).

Palet metalic (11) conform cel putin uneia din revendicarile 1 - 7 caracterizat
prin aceea ca gratarul metalic (1) este amplasat liber in cadrul (12) paletului

metalic (11).

Palet metalic (11) conform cel putin uneia din revendicarile 1 - 8 caracterizat
prin aceea ca picioarele (13) paletului metalic (11) formeaza in colturi reazeme

(19) pe care este agezat gratarul metalic (1).

Palet metalic (11) conform cel putin uneia din revendicarile 1 - 9 caracterizat
prin aceea ca in colturile cadrului de baza (12) ale paletului metalic (11), pe

partea superioara (6), sunt sudate limitatoarele de colt (18).

Palet metalic {11) conform cel putin uneia din revendicarile 1 - 7 caracterizat

prin aceea ca pe paletul metalic este fixata caseta (17) pentru codul electronic.
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