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Walter Sticht, Attnang-Puchheim, It&dvalta

Menetelmd toisiinsa kiinnittyneiden tai tarttuneiden osien
erottamiseksi toisistaan ja laite menetelmdn suorittamiseksi -
Forfarande f&r.att avskilja vid varandra fidstade eller hiftade

delar och anordning fér utfdrande av fdrfarandet

Témd keksintd keksintd koskee menetelmdd toisiinsa kiinnitty-
neiden tai tarttuneiden osien, varsinkin asennusosien, erottamisek-
gi toisistaan, jolloin epdjdrjestyksessd olevaa osakoostumusta siir-
retddn kdyttSlaitteiden avulla alustan suhteen ja jolloin koostumuk-
sesta irtaantuneet osat poistetaan menocaukkojen kautta.

Tdmé keksintd koskee mySs laitetta t&dllaisen menetelmdn suorit-
tamiseksi, jossa kdytetddn joko varastosdilidstd menoaukkoon johta-
vaa ja mahdollisesti erottelevasti vaikuttavaa kuljetin- ja poisto-
lajtetta tai epdjidrjestyksessd olevaa osakoostumaa siirretdd@n kdyttsd-
vast. sekoituslaitteen avulla alustan suhteen ja ettd kdytetddn meno-
aukkoja koostumasta irtaantuneiden osien poistamiseksi seka mahdolli-
sestil osia edelleen erottelevia ja oikaisevia kuljetin- tai ohjaus-
laitteita.

Tunnetut menetelmdt ja niiden suorittamiseksi rakennetut edellé&-
mainitﬁn~tyyppiset laitteet soveltuvat periaatteessa.vain tiettyjen,
l6ysédsti toisiinsa kiinnittyneiden ja yksinkertaisesti muotoiltujen
osien erottelemiseksi. Sellaiset osat kuin jouset, lankapinteet,
haa'at, nastat, kosketinkappaleet, putkenosaset, levyt, renkaat,
elektroniset komponentit, kuten vastukset, kondensaattorit tai



transistorit, syOtetddn sopivimmin epdjirjestyksessd olevana massana
58iliddn ja saatetaan liikkeeseen téssid sdilibssd siind olevien se-
koituslaitteiden vast. virtaavien vdliaineiden, kuten sisd&npuhalle-
tun ilman tai sisdédnruiskutetun nesteen avulla ja poistetaan meno-
aukkojen kautta, jotka on mitoitettu siten, ettd ne sallivat kulloin-
kin vain yhden ainoan asennusosan ldpikulun kerrallaan. Tunnettujen
laitteiden avulla voidaan saavuttaa vain huono hyttysuhde, mikid mer-
kitsee, ettd lajiteltua yksittdisosaa kohden on muita osia liikutet-
tava keskimddrin hyvin paljon, mikd voi johtaa arkojen osien kulumi-
seen tai muunlaiseen rikkoutumiseen. Tunnetuissa laitteissa voi t&dmid
monimutkaisesti muotoiltujen osien, kuten esimerkiksi useasti taitet-
tujen lankapinteiden osalta, johtaa siihen, ettd ndiden osien kiinnit-
tymisaste kasvaa ja erottelun asemasta syntyy paakkuuntumista vast.
tdllaisista osista koostuvat paakut eivé@t hajoa, vaan niihin kiinnit-
tyy vieldpd lisd3d osia. Voimakkaasti toisiinsa kiinnittyneiden osien
osalta syntyy ennen kaikkea paakkuuntumista silloin, kun paakut aina
sijaitsevat samassa kohdassa, mikd tdh&n asti k&dytettyjen erottelu-
laitteiden osalta yleens&d on asianlaita. Vaikka osittainen erottelu
olisikin mahdollinen, vaihtelee aikayksikdssi saatu eroteltujen osien
lukumdédrid voimakkaasti, josta syystd erottelulaitteen periin on asen-
nettava tasoitussdilid Jjarjestettyjd vast. eroteltuja osia varten,
jotta osien saanti kdyttdkohteissa olisi joltisellakin varmuudella
taattu,

Erddssd tunnetussa laitteessa kédytetdidn tdrykammiota, jonka vai-
passa on kierukantapainen kuljetinura, joka johtaa yl®spidin menoauk-
koon eroteltuja osia varten. Kammion pohjalle asetetaan osia ja kam~
miota pydritetddn, jolloin kuljetinurassa olevat erotellut osat voi-
vat kulkeutua ylospdin. Voidaan myos kdyttdd erottimia ja poistolait-
teita, jotka heittdvidt tietystd ennalta mddrdtystd asennosta poikkea-
vat tai vield toisiinsa kiinnittyneet osat kuljetinurasta takaisin
kammioon. Lujasti toisiinsa kiinnittyneiden osien erotus on mahdoton-
ta, koska yksinomaan tdrindn  avulla, esimerkiksi kun kysymyksessd
on toisiinsa kiertyneet osat, el osien keskindisti asentoa voida
muuttaa useita kertoja, vaan kdytdnndssd aina samalle puolelle makaa-
maan j&&vdt paakut tulevat aincastaan ravistelluiksi. TH113 tavalla
voidaan erottaa toisistaan esimerkiksi toisiinsa kiinnittyneet, muo-
doltaan yksinkertaiset kierrejouset, mutta ei moninkertiisesti tai-
tettuja pinteitd. Tdllaiset tdrykammiot on niiden hydtysuhteen paran-
tamiseksi varustettu pohjaan johtavilla puhallussuuttimilla, niiden



jdlkeen asennetuilla pydrrekammioilla ja pudotuskuiluilla, joissa
on erilaiset ulkonevat kimpoamispinnat, mutta niiden avulla hajoa-
vat vain loysdsti toisiinsa kiinnittyneistd osista muodostuneet paa-
kut, mutta lujasti toisiinsa kiinnittyneet osat sen sijaan j&&dvét
tdstd kisittelystd huolimatta kiinni toisiinsa.

Lujasti toisiinsa kiinnittyneitd osia varten on jo aikaisemmin
ehdotettu pydrrekammioiden kadyttdmistd, joissa osia py®ritetddn, jonka
jdlkeen ne poistetaan mencaukon kautta ryhmittdin, T&std syntyy kui=
tenkin se ongelma, ettd pydrrekammio on panostettava jo esierotelluil-
la osilla, siis pienemmilld osaryhmilld. Lujasta toisiinsa kiinnitty-
neiden paakkujen osalta on siis vdlttdmédtontd asentaa pydrrekammion
eteen esierottelukammio. Tdssd on-jo aikaisemmin kdytetty harjakul-
jetinta, joka on agennettu suppilomaisen sdilidn menoaukkoon ja joka
kuljettaa osat pois siitd. Harjakuljetin on osoittautunut tehokkaak-
si erilaisten jousien ja myOs monimutkaisemmin muotoiltujen osien
osalta, mutta erdissd muissa tapauksissa on erityisesti moninkertai-
sesti taitettujen osien ja muiden osien ollessa kysymyksessd, jotka
aluksi muodostavat 1l8ysid paakkuja joiden sisdtilassa on paljon on-
telotiloja, harjakuljetin puristaa ndmid paakut kokoon ja tydnté&i
tdlldin jopa uusia osia paakkujen ontelotiloihin, jolloin paakkujen
koko vain kasvaa ja hajottaminen edelldmainittujen laitteiden avulla
kdy melko mahdottomaksi.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on parantaa edelldesitettyd mene-
telmdd ja sitd varten tarkoitettua laitetta siten, ettd myds moni-
mutkaisemmin muotoillut ja paakkuuntumiseen taipuvaiset osat voidaan
hyvdlld hydtysuhteella erottaa toisistaan mahdollisimman tasaisesti.
Tdtd laitetta tulisi t&dl16in voida kdyttdd yksinomaisena lajittelu-
laitteena useimpia kysymykseen tulevia osia varten ja sitd tulisi
kdyttdd esierottelulaitteena paakkujen hajottamiseksi vain erikois-
tapauksissa erityisen monimutkaisesti muotoiltuja osia varten ja sil-
loin kun laitteella aiotaan erotella suuria mididrid osia.

Keksinn®n mukainen menetelmd suoritetaan siten, ettid osista
muodostuneiden paakkujen hajottamiseksi néditd paakkuja siirretddn
edestakaisin alustaan ndhden vast. nostetaan yl¥s ja lasketaan jil-
leen alas, jolloin toisiaan seuraavien siirtoliikkeiden aikana paak-
kujen tartuntakohtia ja niiden kosketuskohtia alustan kanssa muute-
taan. S

Keksinnén mukainen menetelmd perustuu siihen toteamukseen, ettd

paakun hajottamiseksi, joka koostuu monimutkaisesti muotoilluista



osista vast. osista, jotka jannittyneind muodostavat suhteellisen
pysyvi& paakkuja, on aluksi pyrittdvd siihen, ettd paakku on pidet-
tdvd mahdollisimman kuohkeana vast. sitd on mdyhennettdvd. Tdmd mdy-
hennys saadaan aikaan siirtd@mdlld paakkua varovaisesti edestakaisin
vast. nostamalla ja laskemalla sitd jos samalla estetddn ettei paa-
kun sama puoli tule koko ajan tuetuksi. Koska paakkujen asentoa
muutetaan ja niitd siis siirretddn ja myés tartuntakohtia ja sijoi-
tuskohtia muutellaan, voivat yksittdiset osat vdhitellen l8ystyd paa-—
kuissa ja siten muuttaa sijaintiaan paakuissa. Osien sijaintikohtien
muuttuessa paakun suhteen ja siis myds niitd kiinnipitdvien paakun
osien suhteen, irtaantuvat ndmd ogat lopulta paakusta ja siirretddn
siitd eroon jotteivat ne uudelleen kiinnittyisi. Menoaukkoja kdytet~
tdessd, jotka pédstdvdt ldpi vain tdysin eroteltuja osia, voidaan
keksinn®dn mukaista menetelm#d kdyttdd ainra lopulliseen erotteluun
asti. Monissa tapauksissa voidaan myds kdyttdd menocaukkoja, jotka
vield pddstdvdt ldpi kahdesti tai kolmesta osasta koostuvia ryhmiad,
jolloin lopullinen erottelu suoritetaan toisessa, esimerkiksi pydr-
rekammiolla varustetussa laitteessa.

Erddlle keksinndn mukaisen menetelmidn suorittamiseksi tarkoite-
tulle laitteelle, jossa on varastosdilid ja menoaukko, on tunnus-
omaista, ettd varastosidiliddn tai vastaavaan ulottuu kadyttdlaitteen
avulla nostettava ja laskettava, tartuntapihtien, magneetti- tai
imupd&dn tai vastaavan muodostama nostolaite, joka on sdddettdviésti
liikuteltavissa asennusosapaakun siirtdmiseksi mencaukon kohdalle
vast. kuljetin- tai poistolaitteeseen ja Jjoka liikkeestd riippuen
ohjatusti vapauttaa paakun ennalta mddr&dtyssd asennossa.

Varastosdilidn pohja voi t&lléin yhdessd mahdollisesti kdytetyn
kuljetin- tai siirtolaitteen sdiliOssd olevien osien kanssa muodos-
taa alustan asennusosapaakun sijoittamiseksi vast. pudottamiseksi,
jolloin irronneet asennusosat voidaan nopeasti ja yksinkertaisesti
kuljettaa pois. Menoaukko voi olla v&dlittSmidsti k&yttdkohdan la-
heisyydessd tali se vol muodostaa poistokohtaan johtavan kuljettimen-
tal perddn kytketyn toisen erottelu~, lajittelu~ tai suuntausaseman
tuloaukon. Viimeksimainitussa rakennemuodossa on nostolaite pééasias-
sa tarkoitettu paakun esierottelua ja hajottamista varten, kun taas
perééh kytketyt laitteet suorittavat loppuerottelun ja -lajittelun,
jolloin pitk&dlti tasainen esiannostelu on mahdollinen nosteolaitetta
vastaavasti ohjaamalla. Nostolaitteen on tartuttava itsendisesti

kiinni varastos&iliddn sydtettyyn asennusosapaakkuun ja laskettava



se vapaaksi, jotta annostelu vast, esierottelu olisi itsendisestil
ohjattava ja kitkaton. Osien sydttdmiseksi varastosdiliddn voidaan
kdyttdd suljettavia aukkoja, esimerkiksi luukkujen avulla suljetta-
via sivuseindmiaukkoja.

Kun ulossydttblaitteena kidytetddn menoaukon kohdalla kuljetin-
laitteena toimivaa pydrivdd telantapaista pyOrdharjaa, joka my&s
parantaa erottelutehoa, on suositeltavaa tehokkaan harjapituuden
sddtdmiseksi menoaukossa peittdd osa harjasta tai vaihtaa se vain
Osalta pituuttaan harjana toimivaan, mutta muulta osaltaan paljaana
olevaan varsinkin telamaiseen harjaan, jotta valitsemalla tehokas
harjapituus voitaisiin saavuttaa haluttu ulossydttdaste erilaisia
asennusosia varten, siis aikayksikksdd kohden haluttu mddrd erotél-
tuja asennusosia.

Erddlle toiselle keksinndn mukaisen menetelmdn suorittamiseksi
sopivalle kdyttd- vast. sekoituslaitteella varustetulle laitteelle
on tunnusomaista, ettd itse alusta on kdyttdlaitteen avulla pydri-
tettédvissd tai siirrettédvissd edestakaisin ja varustettu yksittdis-
ten osien poikkileikkausta vastaavilla lédpikulkuaukoilla tai tar-
tuinlaitteilla yksittdisosia varten sekd mahdollisesti itse tartuin-
laitteiden muodostamilla, kdytdssd perdkkdin paakkujen eri kohtiin
vaikuttavilla vastelistoilla, nastoilla, sekoitusvarsilla tai vas-
taavilla,

Tdmdn laitteen avulla siirretddn kdytdn aikana osista muodostu~-
neita paakkuja, jolloin alustan, vastelistojen, sekoitusvarsien jne.
ja paakun vdliset kosketuskohdat jatkuvasti muuttuvat ja itse paak-
ku muuttaa myts jatkuvasti asentoaan. Tidmén lisdksi paakkua ravis-
tellaan, mikd johtaa paakun muodostavien yksittédisten osien 1l8ys~
tymiseen ja keskindisen asennon muutokseen, jonka seurauksena osia
irtaantuu paakusta. Poistamalla ndmd osat paakun kosketus- ja liik-
kuma-alueelta estetddn etteivdt osat takerru uudestaan toisiinsa
tai paakkuun. Muuttamalla liikkumisnopeutta siirron aikana ja my0s
muuttamalla liikkumisamplitudia voidaan vaihdella sekd erotteluno=-
peutta jdlkeen kytkettyjen laitteiden vaatimusten mukaisesti ettd
mySs sopeuttaa itse erotteluprosessi eri osien mukaan. Erilaisia
toisiinsa kiinnittyneitd cosia varten voidaan esimerkiksi empiiri-
sesti mddrittdd osia varten kulloinkin edullisimmat k&#sittelyehdot.
Laitteiden koot riippuvat tarvittavien miirien sekd mySs yksittdis-
osien kulloisestakin koosta. Témdn laitteen avulla on mahdollista
erotella moninkertaisesti taitettuja jousipinteita ja mit#d erilai~
simpia muita my¥s monimutkaisesti muotoiltuja ja lujasti toisiinsa



kiinnittyneitd osia toisistaan. Laitteen avulla voidaan kuitenkin
my&s erotella erityisen nopeasti ldysemmin toisiinsa kiinnittyneitd
osia sekd suorittaa esierottelu tai annostelu jdlkeenkytkettyd pdé-~
te-erottelulaitetta tai lajittelulaitetta varten. Luistopoikkipinnal-
la tarkoitetaan aukon sellaista muotoa ja kokoa, joka juuri ja juuri
sallii yhden osan l&pikulun. Tdmd luistopoikkipinta voi olla pienem~
pPi kuin moninkertaisesti taitetun tai taivutetun osan pienin mahdol-
linen projektiopinta-ala. Yksinkertaisena esimerkkind voidaan mainita
haka, jonka luistopoikkipinnan on oltava vain sen verran suurempi
kuin haaran poikkipinta, ettd toisen haaran l&dpiluistamisen jédlkeen
taittokohta voi k3&nty4d ja luistaa l&pi.

Erddn ratkaisun mukaan on alustana rumpu, joka pydrii vaakasuo-—
ran geometrisen akselinsa ympé&ri kédyttdlaitteen avulla. Panostamisen
helpottamiseksi voi pummun toinen pddtyseindmd olla suljettu ja toi-
nen ainakin osittain avoin, jolloin rummun geometrinen akseli nou-
see avointa sein8md#d pdin. Téss& rakennemuodossa rumpu tdytetdin
vain niin paljon etteividt osat pdédse putoamaan ulos aukosta rummun
pySriessd. Rumpu voidaan panostaa samalla tavalla kuin betonisekoi-
tin. On kuitenkin myds mahdollista kdyttdd kummastakin p&ddstddn sul-
jettua rumpua. Rummun panostamiseksi ja my0s monessa tapauksessa rum-
mun vaihtamiseksi, kun samaa peruslaitteistoa kédytetddn erilaisia
erotettavia osia varten, on edullista jos rumpu on kytketty irroitet-
tavasti kdyttSlaitteeseen. THtE tarkoitusta varten voidaan kdyttda
joko pistokytkintd tai rumpu voi olla sijoitettu vapaasti rullien
varaan, joista ainakin toinen on kdyttdvd kitkarulla. Rummun py&-
rimisnopeutta voidaan sddtdd, kuten jo edelld mainittiin. Hajaantu-
misaste kasvaa useasti kun rumpua pySritetdidn askelittain, jolloin
kiertoaskelten askelpituus voidaan sovittaa vastaamaan erityyppisié
osia, jopa sddtdd niin ettd toisiaan seuraavat askelet ovat erisuu-
ruiset. Panostamista varten voidaan osa rummun vaipasta tehdd ir-
roitettavaksi tai ylOsk&d@nnettdvdksi kanneksi, -

Sekd rummun panostamisen helpottamiseksi ettd my®s vaihtelevan
tydtavan sd#itdmiseksi erilaisten erotettavien osien mukaisesti voi
rumpu olla kddnnettdvissd ylds pySrimisakselinsa ndhden poikittai-
sen akselin ympdri ja mahdollisesti lukittavasti laakeroitavissa
eri k&&ntdasentoihin,

Rummun vaippa voi koostua useista, sopivimmin tasaisen monikul-
mionmuotoisen rummun kehdn muodostavista segmenééiété. Rumpuun voi-
daan asentaa sen mukana pySrividt tai rummun aukon kautta sen sisddn

ulottuvien kannattimien tukemat, kiintedt tarttuimet tai sekoitus-



listat tai vastaavat., Rummun kanssa pydrivien tartuinlistojen tai vas
taavien pydrimissuunnassa etumaiset sivut voivat t&dlldin muodostaa
alustan vain yhtd tai vain joitakin erotettavia osia varten., T&lld
tavalla varustettua rumpua kidytettdessd panevat listat kiertoratan-
sa alaosassa liikkeelle myds suurempia erotettavista osista koostu-
via paakkuja, mutta voivat siirtdd nditd paakkuja vain lyhyen matkan.
Mitd vdhemmidn yksittiisosia paakussa on, sitd pitemmdlle voivat tar-
tuinlistat siirt&88 sitd ja ne poistavat sen siis suurempien paakku-
jen tieltd.

Erddn sopivan rakennemuodon mukaan on rumpu seularumputyyppid,
jossa on erotettavien osien luistopoikkipinnan mukaan sopeutetut ja
suuruudeltaan muunneltavat aukot. Rumpu muodostaa sopivimmin lamel-
liseulan., Kun rummun vaippa koostuu useilsta segmenteistd, voidaan
vierekkdisten segmenttien vdlit s&d&dtdd muuttamalla niiden vdlisten
rakojen leveyttd, jolloin wvalitaan kulloiseenkin tilanteeseen sopi-
van luistopoikkipinta. Yksinkertaisimmassa tapauksessa rumpu on sy-
linterinmuotoinen. Seulavaipan per&dkkidiset lamellit vast. sauvat
voivat olla kaltevia ainakin niiden l&dpi kulkevassa, seulaa ympdrdi-
vidn kuvitellun geometrisen sylinterin sfteensuuntaisessa tasossa.
Toinen mahdollisuus on sijoittaa heikosti kaarretut lamellit vast.
sauvat sisddnpdin tai ulospdin kaartuviksi ja .myts tdssd tapaukses-
sa voidaan vuorottaisesti k&dyttdd eri tavalla kaarrettuja sauvoja.
Rumpu voi perusmuodossaan my®s olla katkaistun kartion muotoinen,
jonka akseli on kaltevassa asennossa. Kaikki ndmd toimenpiteet edes-
auttavat paakkujen muodon- ja asemanmuutosta seulaa kdytettiessd
ja siis yksittdisten osien irtoamista paakuista. Seularummussa ole-
vien sekoitusvarsien, listojen jne. lisdksi voidaan myds kdyttadd
ulkoapdin seulan rakojen ldpi osiin vaikuttavia erottelulaitteita.
Niinpd voidaan k&yttdd harjakuljetinta, jonka harjakset vaikutta-
vat ulkoapdin sauvojen vidlitse ja jonka harjakuljettimen akseli leik-~
kaa kulloisenkin sauvan akselia, tai tiettyihin kohtiin rummunke-
hdn ulkopuolelle voidaan sijoittaa suihkusuutimia.

Erdén kehitellyn rakennemuodon mukaan, jota voidaan k&yttdd eri-
tyisesti suurien mddrien kdsittelemiseksi, laite kytket&dn esierot-
telulaitteena ja annostelulaitteena pydrrekammiolla varustetun p&&-
te-erottelulaitteen eteen, jonka pySrrekammion tuloaukkbon osat
sybtetdédn, ja jolloin pydrrekammio on makaavan sylinterin muotoinen
ja johon voidaan tangentin suuntaan suuggattujen, laitteen alaosaan
gsijoitettujen sydttdsuutinten kautta johiag ﬁaineilmaa (ilmasuihku-

ja) ja joka kammio lisdksi on varustettu useilla, osien pienemmin
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projektiopoikkipinnan mukaan sopeutetuilla poistoaukoilla, jotka
liittyvédt loppuasennus— tai varastointilaitteistoihin johtaviin
kuiluihin.

Tdmdntapaista laitetta voidaan mm., kdyttdd jousiensydttOlaittee-
na asennuskoneiden yhteydessd. Voidaan kdyttdd tunnustelulaitteita,
jotka kytkevdt esierottelulaitteen pddlle kun pydrrekammion panos-
tus alittaa ennalta mddrdtyn pienemmin mddrdn. Poistoaukkojen tuk-
keutumisen estédmiseksi vield toisiinsa kiinnittyneiden osien jne.
takia voidaan paineilmaa suihkuttaa Jjaksottaisesti poistoaukkojen
13pi ulkoa sisd8npdin, jota paineilmaa saadaan sitd varten tarkoi-
tettujen letkujen kautta.

Piirustuksessa on esitetty erditd keksinntn mukaisia rakenne-

muotoja esimerkkind, ja
Kuv. 1 esittdi keksinndn mukaista erottelulaitetta osittain

leikattuna,
Kuv. 2 leikkausta kuvion 1 viivaa II-~II pitkin,
Kuv. 3 kaaviomaisesti erdstd toista laitetta edestd katsottuna,
Kuv. 4 kuvion 3 mukaista laitetta sivulta katsottuna ja kotelo

leikattuna,
Kuv. 5 erdstd toista, kuvioiden 3 ja 4 mukaisessa laitteessa kdyt-

tdkelpoista seularumpua, ja
Kuv. 6 vield erdstd laitetta osittain leikattuna ja edestd kat-

sottuna.

Kuvioiden 1 ja 2 mukainen laite k3sittdd varastosdilitn 1 ero-
teltavia asennusosia varten, jonka pchja muodostaa rakomaiseen meno~
aukkoon 2 johtavan suppilon 3. Tdmdn menoaukon 2 kohdalle on asen-
nettu pydrivd telamainen py&rdharja 4, joka toimii erottelevana kul-
jetinlaitteena, Jotta poisto olisi tasainen ja poistomddrdén voi-
taisiin vaikuttaa, voidaan tehokasta harjaspituutta muuttaa, jota
tarkoitusta varten esimerkiksi harjat voidaan vaihtaa. Harjan 4
avulla menoaukon 2 kautta kuljeﬁetut osat putoavat kimmahdus- ja
poikkeutuselinten 5 kautta liukupinnoille 6, jotka kuljettavat
ne edelleen lineaarikuljettimelle 7, joka tdmédn jédlkeen kuljettaa
ne ei esitettyyn poistokohtaan tdysin toisistaan eroteltuina.

Jotta tdssid laitteessa voitaisiin saada aikaan esiannostelu ja
esierottelu, jonka avulla my&s kookkaat ja kiintedsti toisissaan
riippuvat asennusosapaakut voitaisiin hajottaa,mén‘varastosailiéén
1l asennettu nostolaite, joka esimerkiksi kdsittd8 pneumaattisesta
sylinteri-mintdyksik&std koostuvan kdyttdlaitteen 8 ja timidn kidyt-
tédmidt, avattavasti ja suljettavasti ohjatut tartuntapihdit 9, jotka



voidaan tyéntdd sdiliddn 1 sen yldosan kautta. Tartuntapihdit 9
tarttuvat kiinni avattavan varastosdilidn 1 sivuseindmékannen 10
kautta varastosdiliddn 1 tuodun asennusosakokkareen yldosaan ja nos-
taa sen irti harjan 4 ja suppilon 3 muodostamalta alustalta, laskee
sen taas alas tdlle alustalle ja pddstdd sen irti, tai pddstdd sen
irti jo ennen alaslaskemista ja antaa sen pudota vapaasti alustalle.
Tamdn toimenpiteen aikana, joka toistetaan kunnes koko asennusosakok-
kare on hajonnut, jd&vdt jo erotetut tai vain ldysdsti kiinniriippu-
vat osat alﬁstalle, jolloin harja tarttuu kiinni niihin ja kuljet-
taa niitd eteenpdin tasaisesti niitd edelleen erotellen. Valitsemalla
tehokas harjaspituus sopivaksi kulkeutuu menoaukon 2 kautta aina sa-
ma midrd eroteltuja asennusosia, vaikka laitteeseen yht'dkkid syo-
tetddn hyvin suuri mddrd asennusosia ja tdstd syystd on erottelun
hyvin suuri hyétysuhde taattu. Koska nostolaitteen 8, 9 avulla toi-
sissaan kiinniriippuvat tai kiinnitarttuneet asennusosat voidaan
nostaa yl8s ja taas irroittaa, voidaan t&mdn lisdksi myOs erittdin
lujasti toisiinsa kiinnittyneet yksittédiset asennusosat erottaa toi-
sistaan.

Kuvioiden 3, 4 ja 5 mukaisissa rakennemuodoissa laite k&sittdd
konerungon 11, jossa etuseindmidn 12 ja takaseindmdn 13 vdliin on
pySrividsti laakeroitu seularumpu 14 vast. 15.

Kuvioiden 3-5 mukaisesti on seularummussa 14 vast, 15 levymdiset
pddtyseindmdt 16, 17 ja nditd yhdistdvidt laatanmuotoiset vaippaseg-
mentit 18 vast. 19. Rumpu sijoitetaan konerunkoon 11 ylhd&ltd kdsin
ja sen levynmuotoiset péd&tyseindmédt 16, 17 on tuettu rulliin 20, 21,
joista toinen pydrii vapaasti mukana ja tolsta pydrittdd joko ei-esi-
tetty moottori s#dddettdvdlld kierrosluvulla, tai jota kdyttdd vain
hahmoitellusti esitetty askelkéyttdlaite 22. Kiertoaskel on sopivim-
min sdddettdvigsd,

Yksi osa kummastakin rummusta 14 vast. 15 on muodostettu auki-
kddnnettdvdksi ja lukittavaksi sydttdluukuksi 23 vast. 24. Mydskin
kotelon toinen sivuseindmd 25 tai kansi 26 voi..olla yl&skddnnettdvd
luukku, jonka kautta rumpu 14 vast. 15 voidaan poistaa ja korvata
tdyetylld rummulla 14 vast. 15.

Rummun alapuolelle 14 on sijoitettu kimmahdustankoja, ohjaus-
levyjé 27 tai vastaavia ohjauspintoja. Kuvioiden 3 ja 4 mukaan vie-
rekkdisten segmenttilaattojen 18 vdliin on muodostettu seula-aukko-
ja 28 siten, ettd yksittdisten laattojen vdliin on jétetty raot,
Laatat voivat mahdollisesti olla aseteltavat tai kH&nnettivit siteen-

suunnassa, jotta raon 28 koko voitaisiin sopeuttaa vastaamaan ero-
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teltavien osien luistopoikkipintaa.

Kuvion 5 mukaisessa rummussa yksittédiset laatat 19 koskettavat
toisiaan ja ovat siitd syystd varustetut luistoaukoilla 29. Levyisséa
18, 19 on sekoituslistat 30, 31 ja kuvion 5 mukaisesti on ndihin
sekoituslistoilhin 31 vield kiinnitetty piddtysnastat 32 jo erotel-
tuja osia varten. Nastojen 32, listojen 31 ja vastaavan laatan vd-
liin jd&dva tila 33 riittdd vhden erotellun osan vastaanottamiseksi,
joka rummun pydriessd pilirustuksessa olevan nuolen suuntaan seuraa
mukana ja sinkoutuu sen jdlkeen ulos, jolloin tdysin erotellut osat
putoavat ulos rummusta 15 aukkojen 29 kautta.

Kdytettdessd kuvioiden 3 ja 4 mukaisia laitteita putoaa rummun
pySriessd varastosta irtaantuneita yksittdisosia rakojen 28 kautta
ulos ja ne joutuvat lineaarikuljettimelle 35, joka on kytketty td-
ryttimeen 36. Kuljettimessa 35 on useita kuljetusuria, jotka johta-
vat hampaiden ja tasausportaiden yli, jotta vield yhdessd riippuvat
tai tietystd mddrdtilasta poikkeavat osat poistetaan ja mahdollises-
ti syOtetddn kokoojas&diliddn. Kuviossa 3 on katkoviivoin havainnoliis-
tettu kuinka osat myds ohjauslaatan 27 kautta voivat pudota kerdysalus
talle 37.

Askelkdyttblaite 22 tai kdyttdmoottori voi mySs vaikuttaa vdlit-
tomdsti rummun 14 vast. 15 akseliin. On my8skin mahdollista jdrjes-
td8 esitetyn erottelulaitteen jdlkeen pddte-erottelulaite, jossa on
pydrOkammio, harjakuljetin ja vastaavat sekd useita lajittelu- ja
suuntausasemia. ’

Kuvion 6 mukaisessa rakennemuodossa on lamelliseulatyyppinen,
pddtyseindmills 38 ja py&rosauvoilla 39 varustettu rumpu 40 pydri-
vésti kannatettu rullien 42, 43 avulla suppilonmuotoisessa kotelos-
sa 41, joista rullista toinen saa kiyttdliikkeen, kuten edelld on
mainittu (kts. rullat 20, 21 kuviossa 3). Seularumpu 40 voidaan
panostaa sen toisesta pddstd kdsin tai syStttaukon kautta. On myds-
kin mahdollista laakeroida rumpu siten, ettd akseli on kaltevassa
asennossa ja jattdd ylempi pddtyseindmd avoimeksi, jolloin kappalei~
ta voidaan sydttdid rumpuun sen pydriessd. Rumpua 40 voidaan pydrit-
tdd sekd askelmaisesti ettd jatkuvasti.

Rumpu 40 vastaanottaa toisiinsa kiinnittyneitd,. kokkareiksi
kerddntyneitd osia, kuten esimerkiksi kierrejousia, jotka on tar-
koitus asentaa aerosolit®lkkien venttiileihin. Rummun pySriessi
nédméd osat, muista irtaannuttuaan, putoavat sauvojen 39 vidlisten ra-
kojen 44 kautta alaspdin suppilon kaulaan 45. Tdmd suppilonkaula
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Jjohtaa pyérrekammioon 46, joka tdssd rakennemuodossa on makaava
sylinteri, johon suppilonkaula 45 avautuu kammion 46 alaosassa ole-
van aukon 47 kautta, Tdh&n kohtaan on asennettu vierekkdiset tan-
gentinsuuntaiset suihkusuutimet 48, jotka ilmavirtojen avulla suun-—
taavat kaulan 45 kautta sisddntulevat osat suurin piirtein ympyrian-
muotoiselle radalle kammiossa 46. Kimmahdusvasteet 49, joista vain
yksi on esitetty, osuvat osiin jolloin nédméd irtaantuvat toisistaan.

Kammion 46 sis&ddn ulottuu ylhd&ltd kdsin useita vierekkdisid
menoputkia 50, joiden alapddt 51 ovat viistotut. Ndiden menosuuti-
mina toimivien putkien 50 suuaukon poikkipinta vastaa eroteltujen
osien pienempdd projektiopoikkipintaa. Ne osat, joiden pitkittdis-
akseli on putkien suuaukkojen suuntainen, puhalletaan siis putkiin
50. Poikittain olevia osia varten pd&t 51 toimivat kimmahduspintoi-
na. Menoputkiin 50 on liitetty letkut 52, jotka johtavat varastoin-
tilaitteisiin tai asennuspaikoille. Nippa 53 voi olla varustettu
ilmaliitoksella 54, jonka kautta ilmaa puhalletaan jaksottaisesti
sisddn putkien 50 1l&8pi, jotta toisiinsa kiinnittyneet osat, joista
vksi on joutunut putken pddhin 51 ja muuten tukkisi menocaukon, voi-
taisiin puhaltaa takaisin kammioon 46.

Kdytdssd on estettdvd kammion 46 liiallinen t&yttyminen. Kun
osia jatkuvasti poistetaan menoaukkojen 52 kautta, voidaan rummun
40 pySrimisnopeutta sddtidmélld osien syottd sopeuttaa poistomddrdn
mukaan. Poiston ollessa hyvin epdtasaista voidaan mydskin kdyttds
tunnusteluelimid, jotka kammion 46 tullessa liian t&dyteen pysdyttéd-
vdt seularummun 40 vast. hidastavat sen pySrimisnopeutta ja jotka
kammion 46 t&dyttdasteen laskiessa tietyn ennalta mddrdtyn arvon ala-
puolelle kytkevdt rummun taas pddlle, Tdllaisina valventaeliminid
voidaan esimerkiksi kdyttdd valoldhde-valokennoyhdistelmid, jotka
sijoitetaan kammion 46 vastakkaisille p&d&tyseindmille niiden yl&-
osaan jotta, suihkusuuttimien 48 ollessa kdyt&ssd, ohikiitdvien
osien aiheuttamien valosidteen katkojen lukumddrd antaisi kammion 46

tdyttdasteen mitan.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmi toisiinsa kiinnittyneiden tai tarttuneiden osien,
varsinkin asennusosien, erottamiseksi toisistaan, jolloin epdjar-
jestyksessd olevaa osakoostumusta siirretddn kdyttdlaitteiden avulla
alustan suhteen ja jolloin koostumuksesta irtaantuneet osat poistetaa
menoaukkojen kautta, t unne t t u siitd, ettd osista muodostunei-
den paakkujen hajottamiseksi nditd paakkuja siirret&@idn edestakaisin
alustaan ndhden vast. nostetaan ylds ja lasketaan j&dlleen alas, jol-
loin toisiaan seuraavien siirtoliikkeiden aikana paakkujen tartun-
takohtia ja niiden kosketuskohtia alustan kanssa muutetaan.

2., Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn suorittami-
seksi, joka kédsittdd varastosdilitstd tai vastaavasta menoaukon
kautta ja mahdollisesti erottelulaitteena toimivan kuljetin- tai
poistolaitteen kautta asennusosilla panostettavan poistokohdan,
tunnettu siitd, ettd varastosdili&dn (1) tai vastaavaan
ulottuu kdyttdlaitteen (8) avulla nostettava ja laskettava, tartun-
tapihtien (9), magneetti- tai imupddn tai vastaavan muodostama nos-
tolaite, joka on sdddettdvdsti liikuteltavissa asennusosapaakun siir-
tdmiseksi menoaukon (2) vast. kuljetin- tai poistolaitteen (4) koh-
dalle ja joka liikkeestd riippuen ohjatusti vapauttaa paakun ennal-
ta middrdtyssd asennossa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, joka kidsittdd menoau-
kon kohdalle sijoitetun, kuljetinlaitteena toimivan pydrividn telan-
muotoisen pySrdharjan, t unn e t t u siitd, ettd harjaspituuden
tehokkaaksi sddtdmiseksi menoaukossa kdytetddn harjan osa-alueella
katteita tai ettd harja on vaihdettavissa vain osalta pituuttaan
harjaksilla varustettuun, mutta muilta osiltaan harjaksettomaan,
sopivimmin telanmuotoiseen harjaan.

4, Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmin suorittami-
seksi, jossa epdjédrjestyksessd olevaa osakoostumaa siirretH&dn kiyt-
td- vast. sekoituslaitteen avulla alustan suhteen ja jossa on meno-
aukkoja koostumasta irroitettujen osien poistamiseksi seki menocauk-
kojen perd&n mahdollisesti jdrjestettyjd osia edelleen erottelevia
Ja oikaisevia kuljetin- tai ohjauslaitteita, tunne t t u siitd,
ettd itse alusta (18,19,39) kéyttdlaitteen (22) kidyttimini pySrii
tai liikkuu edestakaisin ja on varustettuy vksittdtspsien luisto-
poikkileikkauksen mukaan sopeutetuilla ldpikulkuaukoilla (28,29,44)
tai yksittédisosia varten tarkoitetuilla tarttuimilla (81) seki mah-

dollisesti nédiden tarttuimien muodostamilla, k#ytdn aikana per&kkdin



13

osista muodostuneiden paakkujen eri kohtiin osuvilla tukilistoilla
(28, 31), nastoilla (32), sekoitusvarsilla tai vastaavilla.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unnet t u
siitd, ettd alustana on rumpu (14, 15, 40), joka kdyttdlaitteen
(22, 42) avulla on pydritettlvissd vaakasuoran geometrisen akse-
linsa ympéri.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unnettu sii-
td, ettd rummun (14, 15, 40) kierrosnopeus on sdiddettdvissd.

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd rumpu (14, 15, 40) on pybritettdvissd askelmaisesti,
mahdollisesti.eteen- ja taaksepdin, ja ettd kiertoaskeleiden askel-
pituutta voidaan s&ddtdd.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 5~7 mukainen laite, t un n e t-
t u siitd, ettd rummun vaipan osa-alue (23, 24) on irroitettava
tai aukikddnnettdvd syottOldppd.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 5-8 mukainen laite, t unn e t-
t u siitd, ettd rummun vaippa koostuu useista, sopivimmin tasai-
sen monikulmion muoctoisen rummun kehdn muodostavista segmenteistd
(18, 19).

10. Jonkin patenttivaatimuksen 5-9 mukainen laite, t unn e t-
t u siitd, ettd rumpuun (14, 15) on asennettu yhdessd sen kanssa
pySrivdt tai rumpuun sen aukon 1l&pi ulottuviin kannattimiin kiin-
nitetyt, kiintedt tarttuimet vast. sekoituslistat, -varret tai vas-
taavat.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd rummun kanssa yhdessd pybrivien sekoituslistojen (31)
tai vastaavien pydrimissuunnassa katsottuna edessd olevat sivut
muodostavat kulloinkin alustan (33) vain yhtd tai muutamaa erotel-
tavaa osaa varten.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 5-11 mukainen laite, t un n e t-
t u giitd, ettd rumpu (14, 15, 40) on seularumpu, jonka aukkojen
(28, 29, 44) koko on sopeutettu toisistaan erotettavien osien
luistopoikkipinnan mukaan.

13, Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd rumpu (40) muodostaa lamelliseulan.

14. Patenttivaatimuksen 9, 12 ja 13 mukainen’laite, tunne t-
t u siitd, ettd vierekkdisten segmenttien (18) vdlimatkat (28)
ovat sdidettdvissd muuttamalla niiden vilisten rdkojen leveyttd.

15. Jonkin patenttivaatimuksen 2-~14 mukainen laite, t u n -
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n-et t u siitd, ettd se on asennettu esierottelu- ja annostelu-
laitteeksi (38-45) ennen pydrrekammiolla (46) varustettua pé&éte-
erottelulaitetta (46~54) panostaen sy&ttd pydrrekammion menoaukkoa
(47), jolloin pytrrekammio on sopivimmin makaavan sylinterin muo-
toinen, johon pédiasiassa tangentin suuntaisten, sen alaosaan asen-
nettujen syottdsuuttimien (48) kautta johdetaan ilmavirtoja ja joka
on varustettu useilla erotettavien osien pienemmidn projektiopoikki-
pinnan mukaan sopeutetuilla poistoaukoilla (51), jotka liittyvit
loppuasennus— tai varastointilaitteistoihin johtaviin letkuihin

tai putkiin (52).
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1, Satt att séra sammanhﬁngande eller vid varandra hidftande de-
lar, sdrskilt monterjngsdelar,'ﬁid vilket sdtt en oordnad mingd av
delarna medelst:drivéqgfdhingaf forflyttas i féorhallande till ett.
underlag (3, A),;vafvid frin mingden l6sta delar matas ut genom ut-
gangar (7, 35, 56), k@annetecknat av att klumpar bildade
av delarna flytfés‘fram och dter resp lyfts och &ter sinks i forhal-
lande till undéf}aget (7, 35, 50) f6r att uppldsa desamma, varvid
angreppsstﬁlleﬁa pd klumparna och nedlidggningsstédllena fér desamma
p4 underlaget byts vid pd varandra f6ljande forflyttningsforlopp.

2, Anordning for att genomfora sittet enligt krav 1 med en frén
en férriddsbehdllare eller liknande via ett utlopp oéh lampligen en

i upplésande syfte verkande matnings- eller uttagsanordning beskick-
bar ingdng, k da nnetecknad av att en medelst en drivanord-
ning (8) 1yft- och sinkbar som gripting (9); magnet-, sughuvud eller
liknande utbildad upptagare f6r en monteringsdelklump Ar anordnad att
gripa in i forrddsbehdllaren (1, 11, 41) eller liknande, vilken'upp-
tagare dr instdllbar for upptagning av klumpen &nda in i utloppets
(2) omrdde resp matnings- eller uttagsanordningen (h) och Hr anord-
nad att genom styrning i beroende av sin rdrelse frige den upptagna
klumpen i ett i forvig bestamt lédge.

3. Anordning enligt krav 2 med en i utloppets omrdde placerad
drivbar valsformig rundborste (4) sdsom matningsanordning, Xk & n-
netecknad av 6vertackningar dr anordnade i utloppet (2) for
ett delomride av borsten (4) fér att instdlla den effektiva borst-
lingden eller av att borsten (4) sr utbytbar mot en sddan boréte som
endast utefter en del av siﬁ langd dr utbildad som borste men i det
ovriga lingdomrddet dr utférd som valsformig, massiv kropp (4 i fig.
2). ‘

L, Anordning enligt krav 2, k&d nnetecknad av att ett
‘'underilag (18, 19) medelst drivanordningen (22) #r drivbartroterande
och fram och 4tergdende samt forsett med genomgdngséppningar (28, 44)
eller medtagare (31) for delarna samt lémpligen med av medtagafna
bildade, vid drivningen efter varandra med olika omrdden av genom de-
larna bildade klumpar i ingrepp kommande'stﬁdorgan (28,'31), stift
(32), omrérningsarmar eller liknande.

5. Anordning enligt krav ¥, k E nn et ec knad av att un-
derlaget (14, 40) &r utbildat som trumma (14, 40) och medelst drivan-
ordningen (22, 24) vridbart kring sin liggande axellinje.

6. Anordning enligt kravIS, kdidnnetecknad av att
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trumman (14, 40) &r drivbar stegvis och ldmpligen fram och Aterglen-
de reversibel, varvid stegens storlek dr instédllbar.

8. Anordning enligt ndgot av krav 5-7, k da&nnetecknad
av att ett delstycke (23, 24) av trummans mantel #r utbildat som
borttagbar eller uppfdllbar begﬁickningsklaff.

9. Anordning en;ié$'pégot av krav 5-8, kidnnetecknad
av att trummans ﬁaﬁﬁ?lébestégh;v flera, foretriddesvis en jimn, midng-
hérnig kontur ay;trﬁ%han bestdmmande segment (18, 19).

10. Anordnihg'enligt nagot av krav 5-9, kidnnetecknad
av i’ trumman (14)’ﬁed denna roterande eller‘pé sig genom trummans
ppning strickande birorgan fista stationira medtagare resp omrdr-
.ningslister, -armar eller liknande,

1. Anordning enligt krav 10,A kinnetecknad ‘av att
de i rotationsriktniﬂgen frdmre sidorna hos de med trumman roterande
medtagarlisterna (31) eller liknande utgdr ett underlag (33) fér en-
dast en eller ndgra for sdrande avsedda delar.

12, Anordning enligt ndgot av krav 5-11, k& nnetecknad
av att trumman (14, 40) &r utbildad som sil med mot genomgdngstvir-
sektionen av de for sdrande avsedda delarna svarande, med avseende pi
sin storlek viljbara oppningar (28, 29, Ahk).

13. Anordning enligt krav 12, k@ nnetecknad av att
trumman bildar en lamellsil (40). '
14, Anordning enligt krav 9, 12 och 13, k did nnetecknad
av att avstidnden (28) mellan intilliggande segment (18) #dr instdllba-
ra. ‘

15. Anordning enligt ndgot av krav 2-14, X i nne tec knad
av att en som virvlingskammare (46) utfsrd slutanordning for sirande
av delar beskickas av en som fir- och doseringsanordning (38-45) for
sdrande av delar, varvid virvlingskammaren (46) féretridesvis Hr ut-
férd i form av en liggande cylinder, som #r beskickbar via tangentiellt
riktade, i det nedre omradet Placerade intagsmunstycken (48) medelst
luftstrdlsr och som foreter flera mot den mindre projektionstvirsek-
tionen hos de for sirande avsedda delarna svarande utgdngar (57),

till vilka dr anslutna till slutmonterings- eller magasineringsanord-

“ningar ledande slangar eller rér (52).
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