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Jak wiadomo mechaniczna obrébka wy-
wiera wplyw ujemny na elastycznoéé i wy-
trzymalo§é na rozerwanie kauczuku, wo-
bec czego pozadane jest wynalezienie ta-
kiego sposobu wyrobu przedmiotéw kau-
czukowych, przy ktérym obrébka mecha-
niozna bylaby ograniczona do minimum lub
zupelnie zbedna,

Wiadomo, ze mozna wyrabiaé przed-
mioty profilowane zapomoca wielokrotnego
zanurzania stosownej formy w mleku kau-
czukowym i osuszanie cienkich warstewek
kauczuku, osiadajacego na formie. Ponie-
waz jednak wanstewka powstala po jedno-
razowem zanurzaniu jest niezmiernie cien-
ka, wiec nawet przy wyrobie cienkoscien-
nych przedmiotéw, powtarzanie tego zabie-
gu wymaga wiele czasu i powoduje wyso-

kie koszty robocizny, wskutek czego sposéb
ten ma zastosowanie ograniczone. Wiado-
mo tez, ze mozna kauczuk wydzielaé¢ z mle-
ka kauczukowego droga elektryczna, przy-
czem kauczuk osiada na anodzie i jezeli
dziatanie pradu w jednym okresie robo-
czym trwa stosownie dlugo, to mozna uzy-
skaé¢ dowolna grubosé warstwy takiego osa-
du. Jednakowoz warstwy kauczuku osadzo-
ne w ten sposéb na anodzie sa gabkowate,
wiec spos6b ten nie nadaje sie do wyrobu
przedmiotéw nadajacych sig do handlu.
Mianowicie jednoczesnie =z elektroforeza
wystepuje tez elektroliza, przez co na ano-
dzie wywiazuje sig tlen i powstajace czast-
ki tlenu sg zapewnie przyczyna gabkowato-
éci struktury kauczuku, Z tego powodu pro-
ponowano dotad elektroforeze jako meto-
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de zastepcza dla innych sposobéw, a mia-
nowicie do wyrobu kauczuku surowego,
ktéry pézniej musi by¢ przerabiany w zwy-
kly sposdéb mechaniczny, to znaczy musi
byé ptékany i mieszany.

Wrynalazek dotyczy natomiast elelktro-
foretycznej metody bezposéredniego wyro-
bu bez obrébki mechanicznej zupelnie jed-
nolitych i gestych produktéw kauczuko-
wych i podobnych do kauczukowych z mle-
ka kauczukowego lub podobnych sokéw
‘roslinnych, przyczem wyroby te co do
wygladu zewngtrznego doré6wnywuja w zu-
pelnoséci przedmiotom wyrabianym zanu-
rzaniem z sztucznych ograniczonych soli
kauczukowych, a przewyzszaja je co do
jakosci. '

Przedmioty wyrabiane z kauczuku me-
toda zanurzania musiaty byé poddawane w
my$l dotychczasowych sposobéw pracy
wielokrotnej i daleko ‘idacej przerébce
mechanicznej, w czasie ktérej musi silnie
ucierpie¢ pierwotna struktura koloidalna
kauczuku, Juz przy wyrobie surowego
kauczuku poddawano go oczyszczaniu za-
pomoca, plokania z ugniataniem i walcowa-
niem, poczem walcowano go na plyty. Te
plyty kauczukowe myto ewentualnie je-
szcze raz, suszono, poczem w celu uzyska-
nia dobrego wymieszania znowu walcowa-
no, a potem przerabiano na gniotownikach
i mieszarkach, Wszystkie te czynnosci
zmniejszaja jednoéé kauczuku i pogarsza-
“ja jako$¢ wyrobu, Oczywiscie przy zanu-
rzaniu w organicznych solach z nastepuja-
cem potem suszeniem, musiano te czynnoéé
czeSciej powtarzaé, przyczem nieuniknione
byly straty rozpuszczalnikéw.

Robiono juz laboratoryjne préby dzia-
tania na mleko kauczukowe pradem elek-
trycznym, przyczem wstawiano miedzy
anode i katode pergaminowa blone (prze-
grode). Proby te robiono celem zapobieze-
nia koagulacji kauczuku na anodzie, to
znaczy celem otrzymania nieskoagulowa-

nege. osadu,

Stwierdzono, ze nawet przy uzyciu pol-
przepuszczalnej przegrody, przeszkadzaja-
cej bezposredniemu stykaniu sie kauczuku
z anoda, mozna uzyskaé kauczuk w posta-
ci nieskoagulowanego osadu na wspomnia-
nej przegrodzie, jezeli napiecie i natezenie
pradu bedzie tak silne, ze nastapi koagula-
cja koncentratu zbierajacego si¢ na pod-
kladzie. ,

" Sposéb niniejszy polega na tym fakcie,
ze mozna uzyskaé kauczuk w postaci jed-
nolitego, gladkiego osadu o dowolnej gru-
bosci, jezeli miedzy katoda i anoda wstawi
si¢ w celu zbierania osadu podklad lub
forme z materjalu izolacyjnego, lecz prze-

puszczajacego ciecze, przyczem forma ta

musi byé tak wstawiona, zeby gazy wywia-
zujace sig¢ na anodzie mogly uchodzi¢
wskutek porowatoéci samej formy, Ilub
przez warstwe elektrolitu wlaczonego mie-
dzy forme i anode. Powstaly w ten sposéb
osad kauczukowy, wyjety z kapieli i osuszo-
ny nie daje sie juz peptyzowaé i tworzy
przejrzysta i jednolita btone kauczukowa o
duzej elastycznosci i wytrzymaloéci. Mate-
rjal wspomnianego podkladu (wzglednie
formy) nie musi byé doskonalym izolato-
rem, lecz wystarczy jezeli ma wiekszy opér
elektryczny od elektrolitu wypetniajacego
pory podkladu zrobionego z tego materja-
tu, tak, ze prad przeplywa gléwnie przez
elektrolit a nie przez materjaé formy.
Opisane zachowanie sig¢ emulsji kauczu-
kowej nie moze byé wystarczajaco wyja-
énione -dla wszystkich wypadkéw, lecz zda-
je sig, ze koagulacje powoduja anjony, wy-
wiazujace sie na anodzie i oddzialywujace
kwasowo, Objasnienie to wystarcza jednak
tylko dla poszczegélnych wypadkéw, bo
koagulacja nastepuje takze wtedy, gdy nie
mozna wykazaé istnienia kwasnych anjo-
néw, W takich wypadkach koagulacje¢ moz-
na tlomaczyé¢ w ten sposéb, ze podirzymu-
ja ja koagulujace jony wychodzace z ano-
dy lub z formy i wchodzace w roztwoér;
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wypadek taki zachodzi np. przy uzyciu
podktadéw zrobionych z gipsu.
Chcac otrzymaé zupelnie przejrzyste

blony wzglednie pcrzedmmty gumowe pod-

daje si¢ naprzéd mieszaning oczyszczaniu
w wiréwce, Mleko kauczukowe pierwotne
lub zgeszczone dobrze jest takze zarobi¢
jakims $rodkiem utrudniajacym $cinanie
sie kauczuku np. dodaé 0,5% amonjaku.

Podktady osadowe lub formy moga by¢
zrobione celowo np. z gipsu lub z niegla-
zurowanej glinki, podczas gdy znajdujace
sic wewnatrz anody sa celowo weglowe.
Mozna jednsk uzy¢ takze anody metalo-
wej, bo jony metalowe wchodzace w roz-
twoér wplywaja rowniez korzystnie na $ci-
nanie sig kauczuku, Puste wewnatrz
przednrioty gumowe mozna wyrabia¢ na
pelnych formach gipsowych z nieglazuro-
wanej glinki lub podobnego materjalu, w
ktérych osadzono anody. Aby uzyskaé osad
o jednakowej wszedzie grubosci musi for-
ma otaczaé katode réwnomiernie ze wszyst-
kich stron, albo tez trzeba forme i katode
wprawi¢ we wizgledny much przesuwny lub
obrotowy, dostosowany do ksztaltu formy,
albo tez nada¢ im réwnoczeénie ruch prze-
suwowy 1 obrotowy,

Mozna jednak wyrabiaé tez przedmioty

cigglte w rodzaju plyt gumowych o dowol-

nej szerckosci, dtugoséci i grubosci, uzywa-
jac w tym celu jako podkladu osadowego
np. bebna zanurzonego w mileku kauczuko-
wem i cbracajgcego sie, a wykonanego z
materjalu porowatego i nieprzewodzacego
élektrycznos$ci, przyczem w wnetrzu jego
znajduje si¢ przewodzaca elektrycznosé
anoda., Btone kauczukowa osadzajaca sie
na bebnie zbiera sie z bebna w tem miejscu,
w ktérem on si¢ wynurza z kapieli. Mozna
jednak osadzaé kauczuk takze na ta$mie
bez korica, ktéra przeprowadza sie wzdluz
porowatej -Scianki ustawionej ‘przed anoda.
Jezeli tama ta jest zrobiona z materjalu
wléknistego, jak np. papier, azbest lub tka-
nina, albo z lezacych obok siebie wlékien,

to osad bardzo écisle do niej przywiera tak,
Ze mozna w ten sposéb wyrabiaé tkaniny
impregnowane i powleczone “kauczikiem

-znacznie latwiej i lepiej niz znanemi dotad

sposobami, W poréwnaniu z dotychczaso-
wemi sposobami osigga si¢ te korzysé, ze
wikelokrotne §cieranie, jak réwniez naciska-
nie oddzielnej warstwy kauczuku staje sig
zbedne, a pozadana grubo$é warstwy uzy-
skuje si¢ w jednym okresie roboczym, Uzy-
wajac natomiast tasémy, do ktérej kaucauk
sie¢ nie przyczepia, np. z tkaniny powleczo-
nej lakierem chlorowym, mozna blong kau-
czukowa, z ta$my zdjac.

Na rysunku przedstawiono kitka przy-
ktadéw urzadzenia nadajacego si¢ do prze-
prowadzenia sposobu niniejszego.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja ‘dwa wykona-
nia urzadzenia do wyrobu pustych przed-
miotéw; kauczukowych, Fig. 3 i 4—dwa wy-
konania urzadzemia do wyrobu ciaglych
plyt gumowych. Fig. 5 przedstawia urza-
dzenie do powlekania tkaniny guma. Fig,
6 — odmiane urzadzen wedlug fig. 11 2.
Fig. 7 i 8 przedstawiaja dwa wykonania
urzadzenia do wyrobu ciaglych plyt gumo-

‘wych z gietka tasma bez korica, stuzaca

za podklad osadowy.

W naczyniu e (fig. 1) znajduje sie for-
ma b, z materjatu izolacyjnego np. z gipsu,
a w niej jest osadzona anoda a, np. weglo-
wa, k jest niemetalowsa katodq z wegla lub
grafitu,

Naczynie ¢ jest napelnione mieszaning
d, oczyszczona i zgeszczong zapomocy Wi-
rowki oraz wzawierajaca domieszke np.
0,5% amonjaku, utrudniajacego sScinanie
si¢ kauczuku. Anode g taczy sie z biegunem
dodatnim, katode k z biegunem wjemnym
zrédta pradu e. Podczas jednej z préb na-
piecie pradu wynosito okdto 15 wolt, a ge-
sto$é 3 A na cm? powierzchni osadu, Poro-
wata forma b wchlania serum mieszaniny
i staje si¢ przewodnikiem elektrycznosci.
Tlen powstajacy na anodzie @ z chwilg
wlaczenia pradu uchodzi przez porowata



forme gipsowa b, podczas gdy kwasowe
anjony tworzace si¢ wskutek elektrolizy na
anodzie, zakwaszaja ciecz zawarty w po-
rach formy. Dzialanie osmotyczne odpro-
wadza kwas w lderunku katody. Réwno-
czeénie wskutek kataforetycznego dziata-
nia pola elekirycznego, ujemnie nafado-
wane czastki mieszaniny kauczuku daza
do anody i gromadza si¢ na . powierzchni
gipsowej formy b znajdujacej si¢ migdzy
katody a anoda, gdzie zetkngwszy sig
$cinaja si¢ w postaci jednolitej i zupelme
gladkiej warstwy.,

- Grubo§é warstwy wzrasta stopniowo
jak dlugo prad jest wlaczony. Osadzanie
odbywa si¢ z poczatku z wielka predko-
$cig, tak, ze w kilku minutach powstaje
warstwa o grubosci 1 mm. Ze wzrostem
grubosci warstwy predkosé ta stopniowo
maleje, mimo to jednak mozna uzyskaé
stosunkowo grube; warstwy w krétkim cza-
sie, Whasciwoéci osadzonych warstw nie
~ zmieniaja sig wskutek zmieniajacej sie kon-
centracji lateksu tak, ze mozna prowadzié
kataforez¢ az do wyczerpania lateksu
wzglednie az do zupelnego wydzielenia

kauczuku. Lecz mozna tez postaraé si¢ o

podtrzymanie koncentracji zapomocy dzia-
tania sily odérodkowej (wirowanie).

Osadzona warstwe mozna jeszcze pep-
tyzowaé zapomocs odwracania pradu. Je-
zeli jednak po osiagnieciu dostatecznej
grubodci warstwy wyjmie si¢ forme z ka-
pieli i wysuszy na powietrzu to kauczuk
przechodzi w odmiang nie peptyzujaca sie.
Tak wykonany przedmiot mozna z latwo-
§cig zdjaé z formy,

Celem uzyskania réwnomiernego osadu
pcirzebny jest taki uktad, zeby katoda o-
taczala zewszad forme b, wiec mp. tak jak
na fig, 2 naczynie ¢ jest grafitowe i samo
stanowi katode, W tym samym celu mozna
forme b lub dZwigajaca ja anode wiprawi¢
w ruch obrotowy, Wzgledny nuch formy i
katody moze byé¢ obrotowy lub postepowy.
Tak np. przy wyrobie kiszek gumowych,

apodowy trzpiefi moze sie obraca¢ pod-
czas gdy katoda otaczajaca trzpien pier-
$cieniowo wykonywa ruch zwrotny w kie-
runku osi trzpienia, przyczem przez diuz-
sze zatrzymywanie ‘katody w ipewnych
miejscach mozna uzyskaé miejscowe zgru-
bienie kisizki.

Te miejsca porowatego podkladu, kté-
re maja by¢ wolne od kauczukewego osa-
du powleka si¢ celcwio warstwsa izolujaca
i nieprzepuszczalna dla cieczy np, wulka-
nizowanym lub niewulkanizowanym lecz
suchym kauczukiem, Wedlug fig. 2 np.
pierdcienn { z wulkanizowanego kauczuku
ogramicza tworzenie si¢ osadu ku gérze,
Wedtug fig. 1 anoda osadzona jest w po-
rowatej formie b, lecz jak wynika z fig, 2
miedzy anoda a $ciana formy mozna po-
zostawi¢ przestrzefi f napelniong elektrolh-
tem reagujacym kwaséno.

Do wyrobu ciaglych tasm k&ucuﬂco-
wych stuzy wediug fig, 3 obrotowy beben
b zanurzony w mieszaninie d i wykonany
z materjalu izolujacego i przepusaczaja-
cego ciecz np. z gipsu, a W jego wnetrzu
znajduje sie ciecz f i anoda g. Warstwe
kauczuku osiadajaca na bebnie obracaja-
cym si¢ w kierunku strzalki podnosi sie i
odprowadza zapomoca tasmy transportowej
do nieuwidocznionej ptéczki i suszarki, W
ten spos6b z oczyszczonej i zgeszczonej
mieszaniny mozna wyrabiaé zupelnie jed-
nolita, gladka i przejrzysts btone kauczu-
kows, lub plyte o dowolnej grubosci. Za-
miast jednej katody mozna ich daé wiecej
wokolo zanurzonej cze$ci bebna tak jak
wskazuje k'

Poniewaz predkoéé¢ wydzielania zalezy
od natezenia pradu wiec pozadane jest
zmniejszenie do minimum oporu ogniwa,
wskutek czego grubo§é porowatej diafrag-
my wazglednie odstep powierzchni - osado-
wej od anody powinien byé mozliwie ma-
ty. W tym celu porowata diafragme wyra-
bia si¢ jako bezposrednia powloke anody.
Aby przytem umozliwi¢ swobodny odplyw



tlenu wyuﬁia‘mia,ceg'o sie na anodzie, dziur-
kuje sie te ostatnia celowo wykonujac ja

np, z drobnodziurkowanej blachy) lub siat-
ki drucianej, obtozonej powloka b z ma-

terjatu izolujacego i porowatego np. z az-
bestu, pergaminu, hydrocelulozy i podob-
nych materjatow,

W ‘tem wykonaniu przechodzi tez pinzez
beben b tasma bez kotica p, przepuszczaja-
ca ciecz i wykonana np. z tkaniny powle-
czonej lakierem celulozowym, Na tej ta-
$mie tworzy sie osad kauczukowy m daja-
cy sie zdjaé.

Fig. 6 przedstawia odmiang urzadzenia
wediug fig, 2. Cienkoscienna, porowata for-
ma jest pusta i wyloZzona wewnatrz siatka
druciana f, ktéra stanowi anode. W wyko-
naniu wedtug fig, 4 i 5, tlen powstajacy na
anodzie uchodzi dziurkami anody.

Sposobu tego muina uzyé do wyrobu
tkanin lub papieréw powleczonych kau-
czukiem. Wskazuje to fig, 5, gdzie diafrag-
ma anodowa ma ksztalt nie bebna obnoto-
wego lecz spoczywajacej plyty b, w ktorej
sa osadzone prety weglowe a, stuzace jako
anody. Na dnie zbiornika ¢ znajduje si¢
katoda k., Tasme tkaniny lub papieru s pro-
wadzi sie wzdluz dolnej powierzchni ply-
ty b, a po powleczeniu kauczukiem i wyj-
éciu z kapieli poddaje sie ja suszemiu
wzglednie dalszej przerébee.

- Gdyby kauczuk przenikal przez tkani-
ne s i osiadal na podkladzie b, to mozna
temu zapobiec przeprowadzajac migdzy
tkaning s a podkltadem b ta$me bez konca
np, pergaminowa lub podobna, '

Fig. 7 i 8 przedstawiaja wykonania, w
ktorych podklady sa zrobione z siatki dru-
cianej, zaopatrzonej w gietka, porowaty i
izolujaca powtoke, ktéra moze byé wyko-
nana np. w ten sposéb, ze na warstwie dru-
cianej uklada si¢ wlékna papierowe i po-
wstala w ten sposéb warstwe papieru prze-
mienia si¢ na papier pergaminowy zapo-

mocg hydrolizowania, Mozna tez siatke dru-

ciang powlec lakierem z celulozy,

Na fig. 7 prowadzi si¢ wykonany w ter
spos6b podklad bez kofica b przez krazkd
tak, ze wpoblizu powierzchni dna powsta-
je mozliwie dlugi poziomy odcinek b,, pod
ktorym znajduje si¢ na dnie wanny ¢ ka-
toda k. Tasma pokryta osadem kauczuko-
wym i wynurzajaca si¢ z kapieli podchodzi’
pod pléczkowy natrysk h i ponad stolem
suszacym' i, poczem warstweg kauczuku m
mozna z tasmy b zdjaé, - ’

Fig. 8 przedstawia urzadzenie, w kto-
rem tasma osadowa b tworzy Petle, do kbo-
rej wprowadza sie¢ zgeszczone mléko kau-
czitkkowe d. W petli znajduje sie takize ka--
toda. walcowa k, na ktérej obu koficach
czolowych sa umocowane plyty v z mate-
rjalu izolujacego, najlepiej z kauczuku,
ktére to plyty ostaniaja petle z obu stron
mozliwie szczelnie, Mleko kauczukowe
przeciskajace si¢ mimo tego zamkniecia
zbiera si¢ w naczyniu r,

Mozna tez wyrabia¢ przedmioty kau-
czukowe z wktadks, lub z podkladem z ma-
terjaléw wiéknistych, nakladajac tkanine
na porowate formy wlaczone jako anody.
Aby otrzymaé towar bez zarzutu nalezy
poddawaé kataforezie mieszaning przygo-
towana w wiréwkach, Przez wirowanie mie-
szaniny z dodatkiem érodka ochronnego,
np. 0,5% amonjaku, oczyszcza go si¢ od
stalych domieszek i od wigkszej czesci
skladnikéw zywicowych, poczem zawiera
on zawsze jeszcze do$é¢ cieczy, aby mogt
by¢ poddany kataforezie,

W opisany powyzej sposéb mozna tez
wyrabia¢ z pominieciem wiszelkiej obrébki
mechanicznej przedmioty  kauczukowe
przejrzyscie zabarwione, W tym celu do-
daje si¢ do mieszaniny takie barwiki orga-
niczne, ktérych ultramikrony (najmniejsze
czasteczki) wykazujg na hydrosolu ujemny
ladunek., Czasteczki kauczuku absorbuja
takie barwiki bez koagulacji tak, ze przy
wirowaniu przechodza one w stezony roz-
twér, podczas gdy niezaabsorbowane czast-



ki barwika pozostaja w serum wazglednie
przechodza w mul wydzielany w wiréwce.
Z tego oczyszczonego i zabarwionego
mlek. xauczukowego przechodzi w czasie
elektroforezy barwik zaabsorbowany przez
czaetki kavczuku do osadu kauczukowego,
wytwarzajac w ten spesob zupelnie réwno-
miernie zabarwiona blon¢ kauczukows,
Tak samo mozna wprowadzi¢ do kauczuku
siarke bez obrébki mechanicznej, oraz sze-
reg innych znanych domieszek, jak $rodki
stale i ptynne, przyépieszajace wulkaniza-
cje, oleje i podobne materjaly. Srodki te
miesza sig w.stanie koloidalnym z mlekiem
kauczukowem, ktére poddaje si¢ elektro-
forezie. Przy uzyciu materjaléw dodatko-
wych, ktérych ultramikrony w wodnistem
rozszczepianiu maja ujemny ladunek, uzy-
skuje sie przez kataforetyczny osad jedno-
lita mieszanine kauczukowa,
Wulkanizowanie wyrobéw lzyskanych
ta metoda odbywa si¢ jak zwykle,
Podobnie jak mleko kauczukowe prze-
rabia si¢ na kauczuk odpowiednie soki ro-
slinne na gutaperke i podobne materja-
by, :

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb bezpotredniego wyrobuy jed-
nolitych plyt kauczdkowych i przedmiotow
profilowanych z mleka kauczukowego, zna-
mienny tem, 2e kauczuk z mleka kauczu-
kowego osadza si¢ na podktadze, przepu-
szczajacym ciecze, lecz wykonanym z ma-
terjatu nieprzewodzacego pradu elektrycz-
nego, lub tez na formach o takich samych
wlaéciwoséciach, przyczem podkiad lub
forma jest w ten sposéb wstawiona miedzy
anodg i katode, ze gazy wywigzujace sig
na anodzie mogg uchodzié przez pory pod-
kiadu (formxy) albo przez watstw¢ eletro-
litu, umieszczonego migdzy tym podkiadem
a anoda. ‘

2. Sposéb wedlug zastnz, 1, znamien-
ny tem, ze przed elektroforeza dodaje si¢

do mieka kauczukiowego érodek zabezpie-
czajacy od écinania sie kauczuku i oczy-
szoza si¢ je oraz uwalnia od nadmiaru se-
rum zapomocg odwirowywania,

3. Sposéb wyrobu wedlug wzastrz, 1,
znamienny tem, ze kauczuk osadza sig elek-
troforetycznie na formach z materjalu po-
rowatego i przewodzacego, osadzonych na
anodzie,

4, Sposéb wedlug zastrz, 1 lub 3, zna-
mienny tem, ze w czasie elektroforetycane-
go osadzania kauczuku, podklad lub forma
i katoda wykonujg, wzgledny ruch, _

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, Zze ruch katody wzgledem anodo-
wego podkiadu lub formy jest w taki spo-
s6b niejednostajny, iz katoda zatrzymuje
si¢ dluzej w tych miejscach, gdzie warst-
wa osadu kauczukowego ma byé grubsza
niz wi miejscach, w ktérych warstwa ta ma
byé ciefisza. :

6. Sposéb wedlug zastrz, 1, do -wyro-
bu przejrzyscie zabarwionych przedmio-
tow kauczukowych bez obrébki mechanicz-
nej, znamienny tem, ze do mleka kauczu-
kowego dodaje sig takie barwiki organicz-
ne, ktérych ultramikrony majg w hydro-
solu adunki ujemne, poczem nadmiar bar-
wika nie pochlonigtego przez czastki kau-
czuku usuwa si, a kauczuk z pochlonigtym
barwikiem osadza si¢ elektroforetycznie na
formie wzglednie na podktadzie.

7. Sposéb wrielania do wyrobéw kau-
czukowych, wykonanych wedlug zastrz, 1,
siarki lub innych domieszek, ktérych ultra-
mikrony " wskazuja, w wodnistem rozszcze-
pieniu ladunek ujemny, znamienny tem, ze
siarkia lub inne domieszki, w stanie silnie
rozdrobnionym miesza si¢ z mlekiem kau-
czukiowem i osadza wraz z kauczukiem na
formie wzglednie na podktadzic, droga elek-
troforetyczna,

8. Sposéb wyrobu przedmiotow kau-
czukowych z wkiadky lub podkiadka, z ma-
terjalow wioknistych wedlug zastrz, 1, zna-
mienny tem, ze materjal wihéknisty (widkna,



tkaniny, tkane lub nawijane lub inaczej
wyrobione warstwy z widkien organicz-
nyca lub nieorganicznych) umieszcza si¢ w
czasie elektrotoretycznego osadzania kau-
czuku z mleka kauczukowego na anodowo
- wiaczong i porowata forme.

Y. Sposéb  nieprzerwanego wyrobu
taém wiéknistych pokrytych  kauczukiem
wedlug zastrz, 1 i 8, znamienny tem, Ze
taéme wloknista przeprowadza = si¢ przez
mleko kauczukowe migdzy porowatym pod-
ktadem, otaczajacym anode, a katoda.

10. Forma do elektroforetycznego wy-
robu kauczukowych przedmiotéw profilo-
wanych wedlug zastrz, 1, znamienna tem,
ze wykonana jest z materjatu porowatego,
nieprzewodzacego elektirycznosci i ze w
niej jest osadzony rdzen przewodzacy e-
lektrycznoéé i polaczony ze Zrédiem pra-
du,

11. Podklad osadowy do elektrofore-
tycznego wytwarzania osadu kauczukowe-
go z mleka kauczukowego wedlug zastrz.
1, znamienny tem, Ze wykonany jest z war-
stwy nieprzewodzacej elektrycznosci nalo-
zonej na anode, wykonang z dziurkowanej
blachy metalowej lub na siatce drucianej.

12, Urzadzenie do nieprzerwanego e-

- lektroforetycznego wyrobu jednolitych piyt

kauczukowych z mleka kauczukowego we-
dbug zastrz. 1, znamienne tem, ze posiada
obrotowy beben, wykonany z materjalu po-
rowatego i nieprzewodzacego elektryczno-
éci, oraz zanurzony w mleku kauczuko-

naczyniu z mlekiem kauczukowem,

wem, przyczem wewnatrz tego bebna znaj-
duje si¢ anodowo wilaczony przewodnik,
podczas gdy w naczyniu nazewnatrz bgbna
znajduja si¢ katody,

13. Urzadzenie do nieprzerwanego, e-
lektroforetycznego wyrobu plyt kauczuko-
wych z mleka kauczukowego wedlug zastrz.
1, znamienne tem, ze miedzy anoda i kato-
da znajduje si¢ diafragma wykonana z ma-
terjalu porowatego, nieprzewodzacego e-
lektrycznoécl, zanurzona w naczyniu, za-
wierajacem mleko kauczukowe, i nierucho-
ma, podczas gdy wazdluz jej powierzchni
zwréconej do katody przesuwa sie ta$ma
bez kofica, stuzaca za podkbad dla osadu
kauczukowego,

14. Urzadzenie do nieprzerwanego, e-
lektroforetycznego wyrobu jednolitych ptyt
kauczukowych z mleka kauczukowego we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze posiada
taSme bez korica z siatki drucianej, obto-
zong dietka powloka z materjatu, przepu-
szczajacego wode i nieprzewodzacego elek-
trycznosdci, ktéra to tasma jest polaczona
ze irédlem pradu i biegnie po krazkach w
przy-
czem na dnie naczynia pod ri;aémad znajdu-
je sig katoda

The Anode Rubber
Company Limited.
Zastepca: M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.



	PL5961B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


