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69 Diise, insbesondere fiir pneumatische Webmaschinen.

@ Aufgabe der Erfindung ist eine Verbesserung der
Kenngréssen der Schusseintragungsdiise beim Eintra-
gen des Schussfadens (2) durch einen Eintragungsme-
diumstrom in das Webfach einer Webmaschine. Die Diise
wird durch einen Diisenk6rper (1) mit einer Eintrittskam-
mer (3) zum Einfiihren des einzutragenden Schussfadens
(2) gebildet und ist mit einer Zufuhrleitung (10) sowie
mit einer Verteilanordnung (8) fiir das Eintragungsmedium
versehen, die in eine Ausstromungskammer (4) miindet.
Die Ausstromungskammer (4), die rohrférmig ausgebildet
ist, schliesst an die Eintrittskammer (3) an und wird von
zwei koaxialen Abschnitten (14, 15) gebildet, die sich
durch die Grosse ihrer Innenquerschnitte unterscheiden.
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1. Diise, insbesondere fiir pneumatische Webmaschinen,
zum Eintragen von Schussfdden in ein offenes Webfach mittels
eines Eintragungsmediumstromes, welche Diise durch einen Dii-
senkorper gebildet wird, welcher eine Eintrittskammer zum Ein-
fiihren des einzutragenden Schussfadens, eine Zubringeleitung
und Mittel zur Verteilung des Eintragungsmediums, sowie eine
an die Eintrittskammer angeschlossene in das Webfach gerich-
tete rohrférmige Ausstromungskammer aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausstromungskammer (4) aus minde-
stens zwei koaxialen Abschnitten (14, 15) besteht, die gegensei-
tig unterschiedliche Innenquerschnittsgréssen aufweisen.

2. Diise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innenquerschnitt des ersten Abschnittes (14) grosser ist als
der Innenquerschnitt des zweiten Abschnittes (15) der Ausstré-
mungskammer (4), wobei der Unterschied zwischen deren Grés-
sen kleiner als eine Hélfte des GrGsse des Innenquerschnitts des
ersten Abschnittes (14) der Ausstrémungskammer (4) ist.

3. Diise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausstromungskammer (4) von mindestens drei koaxia-
len Abschnitten (16, 17, 18) gebildet wird, von denen der In-
nenquerschnitt des ersten Abschnittes (16) in Bewegungsrich-
tung des Schussfadens (2) kleiner ist als der Innenquerschnitt
des zweiten Abschnittes (17), welcher wiederum grosser ist als
der Innenquerschnitt des dritten Abschnittes (18) der Ausstro-
mungskammer (4).

4. Diise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Unterschied der Querschnittsgrosse
zweier benachbarter Abschnitte (16 und 17; 17 und 18) der Aus-
stromungskammer (4) kleiner ist als eine Hilfte des grésseren
Innenquerschnitts des Abschnittes (17) der Ausstromungskam-
mer (4).

Die Erfindung betrifft eine Diise, insbesondere fiir pneuma-
tische Webmaschinen, zum Eintragen von Schussfiaden in das
Webfach mittels eines Eintragungsmediumstromes.

Auf bisher bekannten pneumatischen Webmaschinen wird
der Schussfaden in das Webfach, welches von den Kettfiden
gebildet wird, mittels eines Eintragungsmediumstromes, d.h.
Luft eingetragen. Der Eintragungsmediumstrom wird aus einer
Diise abgeleitet, die entweder auf dem Maschinenrahmen oder
direkt auf der Maschinenlade gelagert und mindestens im Au-
genblick der Schusseintragung in das ge6ffnet Webfach gerich-
tet ist. Diese Diise wird iiblicherweise durch einen Diisenkdrper
gebildet, der eine Eintrittskammer zum Einfiihren des einzutra-
genden Schussfadens aufweist, die mit Zufuhr von Eintragungs-
medium versehen ist. Bei einer bekannten Ausfiihrung ist in der
Eintrittskammer, die kegelf6rmig ausgebildet ist, eine Einlage
mit durchlaufender Axial6ffnung zwecks Fiihrung des einzutra-
genden Schussfadens gelagert. Die Einlage ist weiters mit einer
ringférmigen Verteilung des Schusseintragungsmediums verse-
hen, an welche die Verteilungskanile des Eintragungsmediums
angeschlossen sind, welche in der Einlage bei der kegelférmigen
Wand der Eintrittskammer angebracht sind. An die Eintritts-
kammer ist koaxial eine rohrformige Ausstrémungskammer an-
geschlossen, in welche sowohl die Verteilungskanile des Eintra-
gungsmediums als auch die durchlaufende axiale Offnung zur
Fiihrung des Schussfadens miinden.

Unter den Anforderungen, die an Diisen pneumatischer
Webmaschinen gestellt werden, ist insbesondere die Anforde-
rung der Einwirkung grésstmoglicher Zugkraft auf den Schuss-
faden bei relativ kleinem Verbrauch von Eintragungsmedium,
sowie die exaktméglichste Zentrierung des Schussfadens in der
Ausstrémungskammer ohne Schwingung, insbesondere seines
Endes, bzw. Anfangs, von grosser Bedeutung. Auch die Anfor-
derung der Herabsetzung des Gerduschpegels bei pneumati-

schen Webmaschinen hingt mit der Konstruktion der Diise zu-

sammen, denn die Diisen stellen eine der Gerduschequellen aus

diesen Maschinen vor. Die bekannten Ausfithrungen der Diisen

erfiillen jedoch iiblicherweise diese Anforderungen nicht in ge-
s niigendem Masse.

Die erwdhnten Nachteile und Mingel der bisher bekannten
Diisen werden in betrichtlichem Masse durch eine Diise gemiss
Anspruch 1 beseitigt.

Es ist vorteilhaft, wenn der Innenquerschnitt des ersten Ab-

10 schnittes der Ausstrémungskammer in Richtung der Bewegung
des Schussfadens grosser ist als der Innenquerschnitt des zwei-
ten Abschnittes der Ausstromungskammer, wobei der Unter-.
schied zwischen deren Grdssen kleiner ist als die Hélfte der
Grasse des Innenquerschnitts des ersten Abschnittes der Aus-

15 stromungskammer.

Es ist ebenfalls vorteilhaft, wenn die Ausstrémungskammer
von mindestens drei koaxialen Abschnitten gebildet wird, von
denen der Innenquerschnitt des ersten Abschnittes in Richtung
der Schussfadenbewegung kleiner ist als der Innenquerschnitt

20 des zweiten Abschnittes, und die grésser ist als der Innenquer-

schnitt des dritten Abschnittes der Ausstrémungskammer.

Es ist dabei zweckmadssig, wenn der Unterschied der Grosse
der Querschnitte zweier benachbarter Abschnitte der Ausstro-
mungskammer kleiner ist als die Hilfte des grosseren Innen-
querschnitts des Abschnittes der Ausstromungskammer.

Der Vorteil der vorliegenden Erfindung beruht vor allem in
der Herabsetzung des Gerduschpegels, welcher in der Diise ent-
steht. Ferner wird ebenfalls die Zentrierung des einzutragenden
Schussfadens, kombiniert mit einer eventuellen Herabsetzung
des Eintragungsmediumverbrauchs mittels der Diise gemiss der
vorliegenden Erfindung verbessert. -

Nachstehend wird die Erfindung anhand der Zeichnung bei-
spielsweise erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 im Léingsschnitt eine erste beispielsweise Ausfiih-
rungsform einer erfindungsgeméssen Diise; und

Fig. 2 im Lingsschnitt eine zweite beispielsweise Ausfiih-
rungsform einer erfindungsgemaéssen Diise.

Auf einer niher nicht dargestellten pneumatischen Webma-
schine, z.B. auf deren Rahmen, ist der Kérper 1 der Diise, im
wesentlichen in Form eines Rotationskorpers befestigt, welcher
auf der Eintrittsseite des einzutragenden Schussfadens 2 mit ei-
ner kegelférmigen Eintrittskammer 3 versehen ist. Die Eintritts-
kammer 3 geht in eine koaxial angeordnete Ausstromungskam-
mer 4 iiber, die rohrférmig ist und in das durch die Kettfiden
gebildete Webfach gerichtet ist.

In der Eintrittskammer 3 ist eine Einlage 5 gelagert, welche
mit einer durchlaufenden Axialo6ffnung 6 zur Fithrung des
Schussfadens 2 versehen ist. Auf dem Umfang der Einlage 5 ist
eine ringférmige Aussparung 7 ausgebildet, die gemeinsam mit
der inneren Oberfliche der Eintrittskammer 3 und mit den Off-
nungen 8 die Verteilung des Eintragungsmediums, z.B. der
Druckluft bildet, die durch die Zubringeleitung 10 in die Diise
aus einer naher nicht dargestellten Quelle zugeleitet wird. Die
Offnungen 8 der Verteilung des Eintragungsmediums schliessen
an die ringférmige Aussparung 7 Verteilungskanile 9 an, die
ebenfalls in der Einlage 5 bei der kegelfrmigen Wand der Ein-
trittskammer 3 ausgebildet sind. Die Einlage 5 ist in der Ein-
trittskammer 3 mittels eines schraubenférmigen Befestigungs-
elements 11 mit einer durchlaufenden kegelférmigen Offnung
12 fiir den Durchlauf des Schussfadens 2 befestigt. Das schrau-
benférmige Befestigungselement 11 ist in die Eintrittskammer 3
eingeschraubt, wobei es beim Stirnteil der Einlage 5 mit einer
Dichtung 13 versehen ist.

Die durchlaufende axiale Offnung 6 der Einlage 5 zur Fiih-
rung des Schussfadens 2 und die Verteilungskanile 9 miinden in
die Ausstromungskammer 4, die in Richtung des nicht darge-
stellten Webfaches ge6ffnet ist. Die Ausstromungskammer 4
wird dabei von einigen, mindestens zwei koaxialen Abschnitten
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14 und 15 gebildet, deren Gréssen der Innenquerschnitte gegen-
seitig verschieden sind. Geméss der beispielsméssigen Ausfiih-
rung in Fig. 1 ist dies in solcher Weise ausgefiihrt, dass der In-
nenquerschnitt des ersten Abschnittes 14, in Richtung der Be-
wegung des Schussfadens 2 gerechnet, grosser ist als der Innen-
querschnitt des zweiten Abschnittes 15 der Ausstrdmungskam-
mer 4. Der Unterschied dieser zweier Querschnitte ist kleiner als
ein Drittel, z.B. ein Viertel, der Grosse des Innenquerschnitts
des ersten Abschnittes 14 der Ausstrémungskammer 4. Die
Ausstrémungskammer 4 kann selbstverstandhch auch in mehre-
re Abschnitte eingeteilt sein.

In der beispielsweisen Ausfithrungsform geméss Fig. 2 wird
die Ausstrémungskammer 4 von mindestens drei koaxialen Ab-
schnitten 16, 17 und 18 gebildet. Dabei ist der Innenquerschnitt
des ersten Abschnittes 16, in Richtung der Bewegung des
Schussfadens 2 gerechnet, kleiner als der Innenquerschnitt des
zweiten Abschnittes 17, und der Innenquerschnitt des zweiten
Abschnittes 17 ist grosser als der Innenquerschnitt des dritten
Abschnittes 18 der Ausstrémungskammer 4. Da es sich um eine
grossere Anzahl von Abschnitten 16, 17, 18 der Ausstromungs-
kammer 4 als zwei handelt, und der erste Abschnitt 16 einen
kleineren Querschnitt hat als der zweite Abschnitt 17, ist der
Unterschied der Querschnittsgrosse zweier benachbarter Ab-
schnitte 16 und 17 sowie 17 und 18 kleiner als eine Hélfte, z.B.
zwei Fiinftel des grosseren Innenquerschnitts des Abschnit-
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tes 17. Falls es sich um einen Fall handeln wiirde, wo der erste
Abschnitt 16 einen grosseren Querschnitt hat als der zweite Ab-
schnitt 17, dann miisste der Unterschied dieser ersten zwei Ab-
schnitte 16, 17 kleiner als ein Drittel des grosseren Abschnittes

s sein, wie bereits bei der ersten beispielsweisen Ausfiihrungsform
gemiss Fig. 1 beschrieben wurde. Die Anzahl der Abschnitte
16,17, 18 der Ausstromungskammer 4 ist insbesondere von der
Geschwindigkeit des Eintragungsmediumstromes, der Webfach-
linge, der Art des Schussfadens 2 u.d. abhéngig. Mit ansteigen-

10 der Geschwindigkeit und Eintragungslénge ist {iblicherweise ei-
ne grossere Anzahl von Abschnitten 16, 17, 18 der Ausstrd-
mungskammer 4 vorteilhafter. Was das Querprofil der Ausstro-
mungskammer 4 anbelangt, setzen die beschriebenen
beispielsweisen Ausfiihrungsformen ein kreisférmiges Profil

15 voraus, es ist jedoch auch keine andere Profilform ausgeschlos-
sen, z.B. die eines Quadrats, eines Sechsecks u.d.

Beim Weben wird das Eintragungsmedium durch die Zu—
bringeleitung 10, iiblicherweise unterbrochen im Rhythmus des
Webvorgangs in die ringformige Aussparung 7 der Einlage 5

20 zugefiihrt, und von dort durch die Offnungen 8 in die Vertei-
lungskanile 9 verteilt. Der entstandene Eintragungsmedium-
strom reisst mit und nimmt den Schussfaden 2 durch die Aus-
stromungskammer 4 mit, aus der Diise in das Webfach hinaus.
Der Schussfaden 2 wird dabei von einem bekannten, néher

25 nicht dargestellten Abmess- und Speisemechanismus zugefiihrt.
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