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69 Verfahren und Anordnung zur Stoffaufbereitung bei aschehaltigem Ausgangsstoff in der Altpapier- oder

Zellstoffaufbereitung.

@ Bei dem Verfahren wird ein Entaschungsapparat ein-

gesetzt, der einen moglichst hohen Entaschungswir-
kungsgrad hat. Das Aschefiltrat wird nach Reinigung in
einer Sedimentations- oder Flotations-Einrichtung teil-
weise wieder dem Stoffstrom nach dem Entaschungsappa-
rat zugemischt, um den Endaschgehalt, z.B. einer Faser-
stoffsuspension der Altpapieraufbereitung, einzustellen,
was auf diese Weise sehr genau moglich ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Stoffaufbereitung bei aschehaltigem Aus-
gangsstoff in der Altpapier- oder Zellstoffaufbereitung mit Ver-
wendung einer Entaschungsstufe, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein Entaschungsapparat (3) grossen Entaschungs-
wirkungsgrades eingesetzt wird, das Filtrat dieses Apparats in
einer Sedimentations- oder Flotations- oder kombinierten Ein-
richtung gereinigt und die Abschlimmung davon in entsprechend
dem geforderten Aschegehalt des aufbereiteten Stoffs erforderli-
cher Menge nach dem Entaschungsapparat (3) wieder dem
entaschten Stoffstrom in genauer Dosierung teilweise wieder
zugemischt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Klarwasser der Sedimentations- oder Flotations- oder kombi-
nierten Einrichtung nach Endreinigung in mindestens einem Ver-
tikalsichter wieder dem Aufbereitungsprozess vor der Ent-
aschungsapparatur zugemischt wird.

3. Anordnung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Siebbandgerit (3) grosser
Siebgeschwindigkeit, die zwischen 300 und 1000 m/min liegt.

4. Anordnung nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch ein
Doppelsiebbandgerit (3).

5. Anordnung nach Anspruch 3 oder 4, gekennzeichnet durch
ein Durchflussmessgerét (8) in der Riickmischleitung (14) fir die
riickgefiihrte Aschesuspension, das ein in dieser Leitung angeord-
netes Drosselventil (9) entsprechend dem geforderten Riickmisch-
anteil zwecks Erzielung des geforderten Endaschegehalts steuert.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren entsprechend dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1 und Anordnungen zur Durchfiih-
rung des Verfahrens.

Es besteht in Stoffaufbereitungssystemen vielfach die Auf-
gabe, den Stoff, d.h. die Stoffsuspension, z. B. Altpapiersuspen-
sion, auf einen genauen Aschegehalt zu entaschen, um ein End-
produkt, z.B. Papier oder Tissue, mit genauem Aschegehalt her-
zustellen.

Es sind nun verschiedene Entaschungseinrichtungen bekannt,
wobei die geméss DE-A 30 05 681 eine ansprechende Produk-
tionsleistung ermoglicht.

Solche Entaschungsapparaturen kénnen mit regelbarem
Antrieb zur Einstellung der Geschwindigkeit des Siebbandes
betrieben werden. Dies dient hauptséchlich dazu, die Produk-
tionsrate dem geforderten Wert bei zudem noch moglicherweise
variabler Einlaufkonsistenz anzupassen. Eine Regulierung dieser
Apparate zwecks Einhaltung eines genauen Aschegehalts ist in
grossen Bereichen (z. B. zwischen 3 und 10% Aschegehalt) nur
schwer zu verwirklichen.

Die Aufgabe der Erfindung ist es nun, ein Verfahren und
Anordnung anzugeben, die es ermoglichen, ohne grossen Auf-
wand einen genauen Aschegehalt einzustellen.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs ange-
gebenen Art durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils des
Patentanspruchs 1 gelost.

Es ist bei diesem Verfahren moglich, mit mindestens + 10%
Genauigkeit den Aschegehalt einzustellen. Der entsprechende
Entaschungsapparat wird dabei so ausgelegt, dass er einen mog-
lichst geringen Aschegehalt ermdglicht. Im allgemeinen ist es nun
s0, dass solche Entaschungsapparaturen in einer Anlage einge-
setzt sind, die eine Ausstossrate hat, die fiir mehrere Papierma-
schinen bemessen ist. Fillt nun eine Papiermaschine aus, so muss

die Produktionsrate der Entaschungsapparatur heruntergesetzt
werden. Dies ist bei dem vorliegenden Verfahren ohne weiteres
moglich, ohne dass eine Anderung im Aschegehalt eintreten wird,
weil ja die Regeleinrichtung, die den Stoffstrom der die )
5 Abschlimmung zur Hauptleitung zuriickfiihrenden Riickmischlei-
tung den riickgefiihrten Aschestrom entsprechend den Erforder-
nissen einstellt. Dies kann entweder mit Dosierpumpe oder aber
mit einem Durchflussmessgerit, das ein in der Riickmischleitung
eingeschaltetes Ventil steuert, erreicht werden. Insbesondere kon-
nen aber ganz verschiedene Endaschegehalte eingestellt werden.

Die Anordnung ist erfindungsgeméss durch die Merkmale des
Patentanspruches 3 gekennzeichnet.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines in der Zeich-
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispieles, die einen Ausschnitt
aus einer Stoffaufbereitungsanlage zeigt, erléutert.

Das Schema féingt dort an, wo bereits eine Auflosung des Alt-
papiers und eine Vorsortierung, d.h. Vorreinigung erfolgt ist.
Nach einer weiteren Aufbereitung in der Cleaner-Anlage 1 und
der Anlage 2 mit Vertikalsichtern gelangt die Fasersuspension im
allgemeinen in einen Konsistenzbereich zwischen 0,5 und 1,5%
zu der Entaschungsapparatur 3. Diese wird hier vorzugsweise als
Doppelsiebbandgerat ausgefiihrt. Dessen Arbeitsgeschwindigkeit
betrégt zwischen 300 und 1000 m/min, und das verarbeitete Fli-
chengewicht (nach Entaschung) betréigt zwischen 20 und
100 g/m?. Somit sind dort minimale Ausgangs-Aschegehalte zwi-
schen 2,5 und 5% moglich. Diese wiiren jedoch nur als Anhalts-
werte anzusehen.

Im Hauptstrom gelangt dann die Fasersuspension zu einem
Banddruckfilter 16, z.B. um fiir einen vorgesehenen Bleichvor-
gang eine hohe Konsistenz einzustellen. Das Aschefiltrat der Ent-
aschungsapparatur 3 gelangt dann iiber Leitung 5 zu einer Sedi-
mentationseinrichtung 4, die aber auch eine Flotationseinrichtung
oder eine kombinierte Einrichtung sein kann. In dieser Einrich-
tung wird im wesentlichen die Asche abgeschieden, die dann mit-
tels Pumpe 6 in Leitung 7 abgefiihrt wird. Es ist nun an Leitung 7
eine Riickmischleitung 14 angeschlossen, in die ein Durchfluss-
messgerit 8 und ein Drosselventil 9 eingeschaltet sind. Die
Durchflussrate wird iiber Ventil 9 mittels dem Durchflussgerit 8
und Regeleinrichtung 10 gesteuert, und zwar nach der erforderli-
chen Menge, um im Riickmischpunkt 20 den geforderten Asche-
gehalt zu erreichen. Es kann ebenfalls noch der weitere Durch-
fluss hinter dem Abzweigpunkt in Leitung 7 mittels Durchfluss-
messgerét 12 und Drosselventil 11 sowie Steuergerit 13 eingere-
gelt werden. Danach gelangt das Restfiltrat vorzugsweise zu einer
Schneckenzentrifuge, um Klarwasser zuriickzugewinnen.

Vorzugsweise ist die Anlage so aufgebaut, dass auch noch
Vertikalsichter hinter der Sedimentationseinrichtung in die Klar-
wasserleitung 21 eingeschaltet sind, um absolut, jedenfalls mog-
lichst reines Klarwasser in die Gerite, die im Hauptstrang vor der
Entaschungsapparatur liegen, z.B. Cleaner 1 und Vertikalsich-
ter 2, zuriickzuleiten. Auf diese Weise wird eine noch genauere
Einstellung des Aschegehalts moglich, da die Eingangswerte der
Entaschungsapparatur 3 nicht durch riickgefiihrten Aschegehalt
verfélscht werden.

Auf diese Weise kénnen starke Anderungen des geforderten
Aschegehalts z.B. zwischen 3 und 10% bewiltigt werden. Dies
kann zudem unabhéingig davon geschehen, welche Produktions-
leistung von dem Entaschungsapparat 3 verlangt wird. Man legt
diesen fiir grosste Entaschungsleistung aus und reguliert mittels
60 der dargestellten Anordnung aufgrund der nach dem Ent-

aschungsapparat zugemischten Ascheanteile den Endaschegehalt.
Ein Doppelsiebapparat fiir Entaschung ist z.B. bekannt aus
US-38 76 498.
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