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MEMORIA DESCRITIVA

O presente invento diz respeito
a4 um processo para a preparag¢ao do conteudo do monomero
livre dos latices. formados pela polimerizacioc de emulsio
do acetato de vinilo e do(s) estere(es) de vinilo do(s)
acido(s) carboxilico(s) de cadeia ramificada, o gual pode
ser reduzido pela presenga de uma gquantidade de 0,1 a 5%

em peso, baseado no peso total dos componentes (a), (b) e
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(c) de um sulfonato de vinilo de um metal alcalino ou de
um sulfonato de vinilo de um metal alcalino terroso, e, de

preferéncia, de uma gquantidade de 0.,75% a 5% em peso.




Este invento diz respeito a
latices, que contém interpolimeros de acetato de vinilo e
o(s) ester(es) de vinilo do(s) acido(s)carboxilico(s) de
cadeia ramificada, a preparacgdo de tais latices, as compo-
sigbes para o seu revestimento compreendendo tais latices
e aos produtos poliméricos sdlidos, por exemplo revestimen-
tos e pds de latices redispersaveis, formados pela secagem

de tais latices.

Os latices, que contém um in-
terpolimero do acetato de vinilo e o(s) éster(es) de vinilo
de um, ou mais Aacido(s) carboxilico(s) tercidrio(s), tém
boas propriedades para o emprego em aplicagdes para o reves-
timento, por exemplo como bases para as tintas sem brilho
e para as tintas de emulsdo de remate para as sedas e, como
tais, ou guando secas, para se formarem os pds de latex,
em misturas de argamassa. Ndo obstante, na preparacgdo
de tais latices, uma quantidade considerdvel dos mondmeros
utilizaveis nd3o é polimerizada. A presenca dos mondmeros
livres, nos latices. é considerada desvantajosa. Os mondme-
ros livres sdo reputados como contribuindo, consideravelmen-
te, para o odor dos latices e dos pos de latex, para ter
um efeito deletério na estabilidade do latex, e. no contex-
to das aplicagdes para o revestimento, para ter um efeito
deletério na dureza. na durabilidade e na resisténcia ao
blogquamento das peliculas, formadas pela secagem dos lati-
ces. Além disso, sob o ponto de vista da toxicidade, & de-

sejavel minimizar os monomeros livres.

S30 conhecidas as tentativas
para se reduzir o conteuddo dos mdmeros de um latex, por
processos mecdnicos, que ajudem a evaporacgdo dos monomeros.
Por exemplo, a Patente Britdnica NQ 1508813 descreve um
processo de pulverizagdo, e a Patente Britdnica N2 1494249

descreve um processo, em que um gas € feito passar através
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de um cilindro rotativo, ao longo de cuja parede interior

o latex flui. A transforma¢do quimica tem, também sido em-
pregada, numa tentativa para minimizar o conteudo dos mond-
meros livres, como se encontra descrito, por exemplo, na
patente N2 2349602 de DE e na Patente NQ 2348585 de DE,
para os latices baseados no acrilato de butilo, no acrilato

de etilo ou no acrilato de metilo.

Na Patente N2 3.654.209 dos Es-
tados Unidos da America. divulgam-se latices, formados
pela polimerizagdo de emulsdes do acetato de vinilo, do
éster de vinilo do acido 2-etrilhexilcarboxilico e/ou dos
ésteres de vinilo do &acido Versatico, na presenca de mis-
turas de diversos estabilizadores copolimerizaveis, de
agentes tensioactivos e de catalisadores de polimerizacgdo,
tais como o éter de nonilfenolpoliglicol, com unidades de
6xido de etileno, ou o éter de poliglicol de isotridecil-
dlcool com unidades de dxido de etileno, o persulfato de
potdssio e o sulfonato de vinilo de sddio, o dcido acrilico

e a acrilamida. (0O acido Versatico é uma marca de fabrica).

A partir da Patente, dos Esta-
dos Unidos da América, mencionada no precedente, e, mais
especificamente, a partir dos exemplos comparativos em
ligagdo com o processo reclamado, um perito na técnica po-
de somente conseguir que as combinag¢des equilibradas do
dcido vinil sulfdnico do dcido acrilico e da acrilamida
em concentragdes suficientes, devem ser aplicadas, para se
obterem os latices aceitaveis. Além disso. esta Patente
ensina, com clareza. um perito a levar a afeito a polimeriza
gdo das emulsdes, em. pelo menos. duas fases., com a finali-
dade de se salvaguardar que o conteudo dos mondmeros no
reactor ndo exceda 25% em peso, referido para a mistura

da reacgdo, e, de preferéncia 15% em peso.




Deve ser tomado em conta por
peritos na técnica, que, da Patente dos Estados Unidos
da América, mencionada no precedente, nenhuns ensinamentos
possam ser conseguidos, relacionados com a manufactura dos
latices, compreendendo uma quantidade acrescida, conside-
ravelmente, dos ésteres de vinilo dos acidos de Versdtico,
tais como o Veova 9 e 10 (VeoVa é uma marca de fabrica),
sem os conteudos de mondmeros livres desvantajosos menciona-

dos no precedente, e revelando uma estabilidade aceitavel.

Além disso, deve ser tomado
em conta que estes problemas dos conteudos dos mondmeros
livres, nas composic¢des finais de latex, torpam-se mais
pronunciados, somente. devido a aplicagdo de tais proporcgdes
dos ésteres de vinilo do acido versatico, mais elevadas,

desejadas, da mistura total dos mondmeros.

Por outro lado, existe, ainda
uma necessidade crescente de um processo mais simples, para
a preparagao de latices, gue tenha um conteudo de mondme-

ros livres, baixo, aceitavel e uma estabilidade aceitdvel.

Por isso existe uma necessidade
ainda crescente de latices, que revelam um conteudo de
mondmeros livres reduzido, aceitdvel, derivado do acetato de
vinilo e dos ésteres de vinilo do dcido Versdtico, manu-
facturados por um processo simplificado, e, com mais
preferéncia, de latices que revelem uma proporc¢io conside-
ravélmente mais elevada, dos ésteres de vinilo do acido
versatico, em relagdo ao acetato de vinilo, e para a sua
preparagao. Uma simplificagdo conhecida € o emprego do
acido acrilico, como um unico mondmero para a estabilizacio.
Isto conduz a latices estaveis, mas em muitos casos, a uma
transformacgao insuficiente de mondmeros, como se revela

nos exemplos em referéncia.




Como um resultado de uma inves-
tigag3o vasta e de uma experiéncia vasta, poderia ser de-
senvolvido, com surpresa, um processo simplificado, que

proporcionasse tais latices desejados.

De acordo com o invento em con-
sideragdo, proporciona-se um processo para a manufactura
de um ldtex, que compreende a submissdo as condigdes de
polimerizagdo de uma emulsdo, de uma mistura de reacgao
aquosa, que compreende (a) o acetato de vinilo, (b) of(s)
éster (es) de vinilo de um, ou mais, acido(s) carboxilico(s)
alifatico(s), tercidrio(s), (c) um sulfonato de vinilo
de um metal alcalino ou um sulfonato de vinilo de um metal
alalino terroso, numa quantidade de 0,1 a 5%, em peso,

baseada no peso total dos componentes (a), (b) e (c).

Foi verificado, com surpresa
que, pelo emprego de um unico estalizador copolimerizavel
como componente (c), os latices podem ser manufacturados
revelando um conteudo de monomeros livres, reduzido, acei-
tavel, e uma boa estabilidade. Alem disso, foi verificado
gue estes resultados atraentes podem ser alcangados,
efectuando-se, também, uma iniciacdo de redox e uma inicia-
¢80 térmica, da mistura da reacg¢do de partida, relativamen-
te independentes das proporgdes relativas actuais dos com-
ponentes (a) e (b). Com mais preferéncia, efectua-se a ini-

ciagdo de redox da mistura da reacgédo.

Além disso, foi verificado
que os latices atraentes podem ser obtidos empregando-se
misturas aquosas da reacg¢ido, que sejam livres, conside-
ravelmente dos coldides de estabilizacgio e que os comond-
meros podem ser adicionados continuamente e nao necessitam
de ser adicionados a mistura da reacgdo, fase por fase,

durante a polimerizagado.
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Os componentes (a) e (b) podem
encontrar-se presentes, num escaldo grande de proporcgdes
relativas destes componentes e, mais especificamente, no es-
caldo de 100 partes de (a) para 100 partes de (b) até 100
partes de (a) para 900 partes de (b) e, com mais preferén-
cia, no escaldo de 100 partes de (a) para 200 partes de (b)
até 100 partes de (a) para 500 partes de (b).

Visto que o conteudo elevado
dos mondmeros livres dos litices é o mais estabelecido,
e € o mais provdvel de dar origem & reacgio contraria do
consumidor em latices de qualidade mais elevada, isto &
em latices em que se encontra presente uma proporc¢ido mais
elevada do componente (b) pode verificar-se gque o peso do
componente (b) € de preferéncia igual ao, ou maior do que
o do componente (a) por exemplo o peso do componente (b)
pode ser 1 a 9 vezes o do componente (a). Uma quantidade
em peso, preferida € a de 100 partes de (a) para 200 a 500
partes de (b). Com preferéncia para 200 a 400 partes de
(b).

Como componente (c) pode em-
pregar-se um sulfonato de vinilo. seleccionado do sulfonato
de vinilo de sodio, do sulfonato de vinilo de potassio,
sulfonato de vinilo de litio, do sulfonato de vinilo de
calcio ou do sulfonato de vinilo de bario, dos quais o

sulfonato de vinilo de sddio é o preferido.

De preferéncia, o sulfonato de
vinilo é empregado numa quantidade de 0,75 a 5%, em peso,
baseado no peso total dos componentes (a), (b) e (c) e
com maior preferéncia, numa guantidade de 1 a 3% em peso,
no caso da iniciagdo térmica, e numa quantidade de 0,1 a

0,5% em peso, no caso da iniciacido de redox.
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O(s) componente(s) (a) (b) po-

dem ser representado(s) pela formula geral

Ve
R.——C——CO - CH=CH
2 \ “ 2
R3 0

em que cada grupo R e um grupo de alquilo. De preferéncia.
o grupo R de tal (tais) ester(es) contem(ém) 3 a 20 atomos
de carbono no total. com mais preferéncia 3 a 13 atomos de
carbono. e com mais preferéncia ainda e com predomindncia

7 ou 8 atomos de carbono

O componente (b) pode ser um
composto guimico unico mas mais vulgarmente. como conse-
quéncia da preparagdo de tais produtos. sera uma mistura de

isomeros . que variara na ramificagdo da porgdo alifatica.

Os componentes particularmente
preferidos, (b) s3o vendidos sob a marca de fabrica "Veova
9" e "Veova 10" e compreendem um numero de isdmeros em
que a porcio acida contém 9 e 10 atomos de carbono, respec-

tivamente e uma quantidade pequena de homdlogos concentrados,

Os constituintes (a) e (b) sao
os constituintes principais do intervolimero, contido num
latex, produzido de acordo com o invento em consideragio,
mas produtos analogos podem ser preparados. mas gue con-
tenham guantidades pegquenas. de preferéncia nao mais do
que 20%. em peso. baseado no peso total dos componentes
(a) e (b) do(s) constituinte(s) copolimerizado(s) ulterior-

mente. Tais produtos estdo incluidos no &ambito deste
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invento.

De preferéncia, contudo, tais
interpolimeros sdo compostos essencialmente, e inteiramente

pelos componentes descritos no precedente.

As condig¢des de polimerizagdo
das emulsdes sdo conhecidas da técnica, e, de um modo geral
envolvem uma temperatura de 40 e 1009C. Mais especificamen-
te, as temperaturas de 40 a 702C sao aplicadas guando se
emprega a iniciag¢do de redox, ao passo que as temperaturas
de 60 e 1009C sao aplicadas quando se emprega a iniciagdo

térmica.

Deve ser tomado em conta,
por um perito na tecnica. gue. no caso da iniciagdo térmica
quantidades do componente (c) devem ser empregadas para
se atingir os resultados mais atraentes, gue sdo superiores
a 0,5%, ao passo que, no caso: da iniciagdo do redox, gquan-
tidades de (c) de 0,5% proporcionam, facilmente os resul-

tados vantajosos.

Na mistura da reacgdo, devem
ser incluidos estabilizadores suplementares, facultativa-
mente, a serem copolimerizados, um, ou mais, iniciadores

de polimerizagao e, facultativamente agentes tampao.

Os estabilizadores constituem,
adeguadamente, cerca de 1 a 4%, em peso, do latex no total.
E preferivel que os estabilizadores empregados no latex,
compreendam, pelo menos, um agente tensioactivo, anidnico,
gue seja aceite como tendo um efeito benéfico na estabili-
dade do latex, e, em particular como tendo um efeito bené-
fico na estabilidade do latex, e, em particular na mistura

da reacgdo., durante o processo da polimerizag¢do. facilitando
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a formagdo das micelas, em gque o interpolimero se forma,
e, pelo menos, um agente tensio-activo ndo idnico, gque seja
aceite como contribuindo para a estabilidade do latex, ou.
pelo menos, um agente tensiocactivo do tipo misto anidnico/

ndo idnico.

Os agentes tensioactivos anioni-
cos, adeguados. incluem os sulfonatos de alquilarilo, por
exemplo. os sulfonatos de alquilbenzeno:; os sais de éste-
res sulfosuccinicos; os sulfatos de alquilo, os sulfonatos
de alquilo, os sulfatos de ésteres de hidroxietilo de &cidos
monocarboxilicos, os sulfatos de alquilfenoxipolietoxieta-
ndis, os sulfatos de alquilfenoxipolietoxietandis, os sulfatos
e os sulfonatos de ésteres de hidroxipropilo dos acidos
monocarboxilicos e os sulfatos de monogliceridos dos &cidos
monocarboxilicos, tais como os compostos que tém 12 a 24
dtomos de carbono; e os sais de dcidos monocarboxilicos
de Cg-C,g- Adequadamente, 0,05 a 1%, em peso, do litex pode
ser constituido por agentes tensioactivos anidnicos, de

preferéncia 0,1 a 0,5%.

Os agentes tensioactivos nao
idnicos, incluem os produtos da reaccdo de compostos de
hidroxi com os Jxidos de alquileno, tais como o déxido de
etileno ou o 6xido de propileno, por exemplo um composto da

férmula geral R-CH —O—(CHZ—CHZ—O)n—H. em que R representa

um grupo de alquilo4de C6—16 especialmente um grupo de al-
guilo de CB_9 e n representa um numero de 3 a 40°: e os
produtos da reacgdo do oxido de etileno com os éteres de
propileno glicol. ou com os acidos monocarboxilicos, adegqua-
damente de 6 a 20 atomos de carbono. por exemplo o acido
laurico, o acido palmitico ou o acido estedrico, ou com

os alcoois, adequadamente de 6 a 20 atomos de carbono, por
exemplo o dlcool de octilo, de laurilo ou de cetilo. Adequa-

damente 0,5 a 2% do peso do latex pode ser constituido por
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agentes tensioactivos ndo idnicos.

Adequadamente, os agentes ten-
siocactivos do tipo misto anidnico/ndo idnico incluem os
sulfonatos, baseados nos éteres de poliglicol de algquil-

arilo.

Com preferéncia, tanto um @gente
tensiocactivo anidnico, como um agente tensioactivo ndo idnicd
se emprega. Especialmente preferido, é o emprego de um sul-
fonato de alquilarilo, em conjunto com um composto
R-C H4-O—(CH2-CH2—O)n—H. por exemplo um etoxilato de fenol

6
de nonilo.

Iniciadores adequados sao
compostos, gue formam radicais livres. sob as condicgdes da
reac¢ao para a polimerizagdo das emulsdes, quer pela per-
turbagdo térmica, quer pela reacgido de redox, quer pela
iniciagdo de fotos. Os iniciadores incluem os perdxidos
os hidroperdxidos, os persulfatos, os peroxidifosfatos ou
os compostos de diazo. Os exemplos s3c o perdxido de ben-
zoilo, o perdxido de butilo diterciario, o perdxido de
hidrogénio, o nitrilo alfa, alfa'-azo-isobutirico e o per-
sulfato de sddio, de amdnio ou especialmente, de potdssio.
0,1 a 1% de preferéncia 0,2 a 0,5% do iniciador, baseado
no peso da mistura da reacg¢gado se emprega adeguadamente.

Os compostos, que ddo origem a decomposigdo de redox dos
iniciadores designados no precedente por "per", incluem os
sais de éci@os de redugidao do enxofre, adeguadamente os sul-
fitos de metais alcalinos (por. exemplo Na2803), os bissul-
fitos de metais alcalinos (por exemplo NaHSO3), 0s meta-
bissulfitos de metais alcalinos (por exemplo NaZSZOS).

os tiossulfatos de metais alcalinos (por exemplo Na25203)
os sulfoxilatos de formaldeido de metais alcalinos (por

exemplo na(Hsoz_ CHZO))' e a classe preferida, as ditioni-




\ -12-
L JR——

tes de metais alcalinos (por exemplo Na28204). Tais com-
postos, guando empregados. podem constituir 0 .1 a 0 .5% do

peso da mistura da reacgio.

A polimerizagdp € efectuada

adequadamente, a 60 a 1002C, quando se emprega a iniciacgido

térmica; e a 40 a 702C, gquando se emprega a iniciacdo de
redox. Quando a iniciag3o de redox €& empregada, a reaccio
é levada a efeito numa atmosfera inerte, sendo o azoto
R empregado, adequadamente, para limpar sobre pressio o re-
cipiente da reacgdo, antes do comeg¢o da reacgdo, sendo o
ar excluido do recipiente, durante a reacgdo. Os agentes

tampdo, adequados para o emprego no processo da polimerizagid

sao os compostos, soluveis em Aagua, que podem impedir gue o
pH da mistura desga abaixo de 4, aproximadamente. Os agen-
tes tampdo, preferidos, incluem o bdrax e um acido orgia-
nico, adequadamente o acido acético ou o 3acido acrilico

ou um carbonato de um metal alcalino, ou um bicarbonato

de um metal alcalino, ou um acetato. Se se empregar o acido
acrilico, no tampdo, ele seria copolimerizado, conferindo
estabilidade ao latex, e o pH podera ter de ser aumentado

guando a polimerizacgdo se tiver completado.

Um outro objectivo do invento
em consideragdo diz respeito a um latex. produzido pelo
processo descrito no precedente. e ao interpolar., gque se
forma na secagem fisica de um tal latex. por "exemplo para
formar um revestimento num substracto ou um pd, projectado
para a reconstituigdo como um latex ou para "emprego numa
argamassa, ou a um outro produto final baseado no latex.
Adequadamente, o interpolimero compreende 25 a 702 do peso

do latex, de preferéncia 40 a 60%.
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Os latices, de acordo com o
invento, podem ter aplicagio em diversos campos, por exemplo
nos revestimentos de papel e de téxteis, nos adesivos, nos

vernizes, nas argamassas, nos vedantes, nas potéias, nas

gomas-lacas e nas tintas, e, mais especificamente, nos reves-

timentos texturados. Eles sdo de interesse especifico para
a composigio de gomas-lacas e de tintas, devido as suas
boas propriedades de formacgdo de peliculas. a sua resistén-
cia a agua, ao seu poder elevado de ligagdo ao pigmento,

a caréncia de viscosidade das peliculas. a sua resisténcia
alcalina e a sua resisténcia a luz ultravioleta. As tintas,
gque contém os latices do invento. contém pigmentos e. habi-
tualmente. contém outros constituintes. sendo seus exemplos
os agentes de enchiumento. os co-solventes, os agentes de
engrossamento, os agentes de dispersi3o, os preservativos

os inibidores de corrosac e os agentes antiespuma.

Deve, pvor isso, ser tomado
em consideragdac gue as composigdes para o revestimento
que compreendem os latices, de acordo com o invento em
consideragdo, e o seu produto sdlido interpolimero formado,

também constituem um objectivo do invento em consideracio.

O invento vai ser, agora, des-
crito mais completamente, com alusdo aos exemplos, que se

seguem.




A) Exemplos da preparacio

Processamento

Ingredientes

Carga inicial do reactor:

Fase aquosa da pre-emuls3o

Mistura de monomeros:

-14-

do latex - iniciagdo termica

Partes. em peso

25 .0 Agua desmineralizada
0.5 "Humifen SF 907

(10% de solugdo aguosa)

2,0 "Arkopal N 230"t
(25% de solucgdo aquosa)

0,1 Persulfato de potassio

60 ,0 Agua

9.5 “Humifen SF 90"7

(10% de solucdo aquosa)
6.0 "Arkopal N 230"*

(25% de solucdo aquosa)

0 4 Persulfato de potassio

0 4 Carbonato de potassio

40 0 “Veova 10V
30 0 "Veova 9"+

30 .0-x Acetato de vinilo

X Sulfonato de vinilo

de sddio
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"Humifen SF 90" 2 uma marca de fabrica, vara um sur-

fatante anionico de sulfonato.

"Arkopal N 230" é uma marca de fabrica. para um sur-

fatante ndo idnico.

“Veova 9" e "“Veova 10" s3o marcas de fabrica da SHELL,
para ésterres de vinilo dos acidos carboxilicos ter-

ciarios.

Processamento experimental:

Uma pré-emulsdo de mondmeros
foi preparada, adicionando-se a mistura de mondmeros a fase
aquosa agitada. A carga inicial do reactor foi aguecida.
Assim gue a temperatura da carga do reactor atingiu 80@C
deu-se inicio a adigdo da pre-emulsdo dos monomeros. A
adigao da pre-emulsdo iniciou-se2 a um ritmo lento. O tempo
da adigado total foi cerca de 3 horas. No fim do periodo
da adigdo, a temperatura da mistura da reaccgio foi mantida
a 802C, durante mais duas horas. O latex foi arrefecido

e foli filtrado.

O processamento descrito no
precdente desta Memoria Descritiva foi seguido para a
preparagdo das composigdes de latex 1, 2 e 3, de acordo
com o invento, e a composigdo relativa A, como se encontra

especificado na Tabela I.




-16-

\

Tabela I

Exemplo da Partes, em peso (x)

composicgio do de sulfonato de vi-

-

1/

Transformagio do

monomero, em percen-

latex nilo de sddio tagem do total da
guantidade do mondmed
ro
1 0.5 85 .1
2 1.0 99 .5
3 2.0 99.5
(Composicao A) -
Adicionou-se 1,0 parte,
em peso, do acido acrilico
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B) Exemplos da preparacgdo do latex - iniciagdo de redox

Processamento.

Ingredientes Partes. em peso

carga inicial do reactor: 25 .0 Agua desmineralizada
0 6 "Humifen SF 90"
0 06 Ditionite de sodio
(Na25204)

0 .09 Persulfato de potassio

0 .05 Bicarbonato de sodio

Solugao do iniciador: 10 ,0 Agua desmineralizada
0,29 Ditionite de sddio

0,25 Bicarbonato de sdédio

Fase aquosa de pré-emulsio: 50,0 Agua desmineralizada
0.4 "Humifen SF 90"
10,0 "Arkopal N 230"
(25% de solucdo agquosa)
0 .43 Persulfato de potassio
X Sulfonato de vinilo
de sodio
Mistura de monomeros: 30 0-x Acetato de vinilo
40 0 "Veova 10"

30 0 “Veova 9"
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Processamento experimental:

O reactor foi limpo sob presséo
cuidadosamente, com azoto e um fluxo pequeno de azoto foi

mantido, durante a polimerizacdo.

A arga inicial do reactor foi

preparada como se segue:

O surfactante anionico e a di-
tionite de sodio foram dissolvidos na quantidade de agua
necessaria. Quando eles estavam dissolvidos. completamente.
adicionaram-se o persulfato de potassio e o bicarbonato
de sodio. A pre-emulsdao aquosa foi preparada. como se segue:
Os surfactantes anionico e ndo ionico. o persulfato de
potassio e sulfato de vinilo de sodio foram dissolvidos

na guantidade de agua necessaria.

Os mondmeros foram, entdo, adi-

cionados a fase aquosa agitada.

A carga inicial do reactor foi
introduzida no reactor e foli aguecida a uma temperatura
de 559C.Deu-se inicio as adi¢des separadas da mistura da
pré-emulsdo dos mondmeros e da solucgdo do iniciador. A
pré-emulsdo dos mondémeros foi adicionada a um ritmo lento
de tal modo que o tempo da adigdo foi cerca de 3 horas.
A solug¢ao do iniciador foi adicionada a um ritmo tal gue a
adigao durou 3.5 horas, respectivamente. Depois de a adigédo
do iniciador se ter comptetado. a temperatura foi mantida
a 5592C. durante mais 1.5 horas. O latex foi arrefecido e

foi filtrado.
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O processamento descrito foi

seguido para a preparagio das composigdes de latex 3 a 5,

de acordo com o invento e a composigdo relativa B, como se

encontra especificado na Tabela II.

Tabela II
Exemplo da Partes, em peso (x) Transformacgdo do
composigcdo do do sulfonato de mondmero, em percen-
latex vinilo de sddio tagem do total da
guantidade do mond-
mero
3 0.5 59,0
4 1.0 97.8
5 2.0 98,9
(Composicdo)B - 96,8

’

Adicionou-se 0,5 parte,

em peso, do acido acrilico
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Analise e resultados

Os latices, preparados como
foi descrito no precedente, foram analisados pelo conteudo

dos ésteres de vinilo livre, como se segue:

Um protdtipo de latex foi fei-
to reagir, a 0 a 52C, com um excesso de uma solugdo de bromo
em acido acético. O bromo, em excesso, foi, em seguida,
determinado, iodometricamente, com uma solugdo de tiosulfa-

to de sddio.

Um peso adequado do protdtipo
ou uma quantidade conhecida do prototipo diluida, foi in-
troduzido num baldo cdnico de 250 ml, e foi dissolvido em
50 ml de Aacido acético cristalizado. O baldo foi tapado
com uma rolha e foi imerso em gelo, durante dez minutos.
Dez ml de uma solucdo de bromo (preparada dissolvendo-se
0,26 ml de bromo, num litro de acido aceético) foram, em
seguida, adicionados, por meio de uma pipeta automatica.

O baldofoi fechado e os conteudos foram turbilhonados sua-
vemente e foram recolocados no banho de gelo, durante ou-
tros trés minutos. Dez ml de uma solugdo de iodeto de po-
tassio e 100 ml de agua destilada, ambos pre-arrefecidos
em gelo. foram. em seguida . adicionados e homogeneizados.
0 iodo libertado foi triturado imediatamente, contra uma
solucdo de tiosulfato de sodio a 0,01 M, empregando-se

uma solucg¢do de amido, para se detectar o momento exacto
final. A determinac¢io sem expressao foi levada a efeito,

da mesma maneira, omitindo-se o protodtipo.

As percentagens, em peso,

dos mondmeros livres, nos protdtipos de latex, e a trans-




formagdo dos mondmeros, em percentagem, da quantidade total

dos mondmeros, foram, em seguida, calculdveis facilmente.

As conversdes dos mondmeros

estdo indicadas, nas tabelas I e II do precedente.
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REIVINDTICACOES:
la. - Processo para a prepara-

¢3o de um latex, caracterizado por compreender a submissdo
as condigdes de polimerizacgdo de emulsdo de uma mistura
aquosa,-que compreende (a) acetato de vinilo, (b) éster(s)
vinilico(s) de um ou mais acido(s) carboxilico(s) alifati-
co(s), terciario(s) , (c) sulfonato de vinilo de um metal
alcalino, ou um sulfonato de vinilo de um metal alcalino
terroso, numa quantidade de 0,1 a 5% em peso, baseado no

peso total dos componentes (a), (b)) e (c).

28, - Processo, de acordo com
a reivindicag3io 1, caracterizado por a mistura de reacgio
aguosa se encontrar substancialmente livre de coloides de

estabilizacio.

3a. - Processo. de acordo com
a reivindicagdo 1. caracterizado por as proporgoes relati-
vas, em peso. dos componentes (a). (b) na mistura aguosa,

serem da ordem de 100 partes para 900 partes de (b).

432, - Processo, de acordo com
a reivindicagao 3, caracterizado por as citadas proporgdes
serem da ordem de 100 partes de (a) para 200 partes de

(b), até 100 partes de (a) para 500 partes de (b).

54, - Processo de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1 a 4, caracterizado
por o constituinte interpolimérico constituir de 25 a 70%

do peso do latex.
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6a8. - Processo de acordo com

a reivindicagdo 5, caracterizado por o constituinte interpol£

mérico constituir de 40 a 60% do peso do latex.

72. - Processo, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 6, caracterizado por se
realizar a iniciagdo térmica, ou a iniciagdo de redox, da

mistura da reacgdo de partida.

82. - Processo, de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1 a 7. caracterizado por o

componente (c) ser o sulfonato de vinilo de sdédio.

9a. - Processo. de acordo com
qualquer uma das reivindicacdes 1 a 8. caracterizado por
© componente (c) se encontrar presente numa guantidade de

0.75 a 5% em peso. quando a iniciat3o termica se realiza.

10a. - Processo de acordo com
a reivindicagdo 9. caracterizado por o componente (c) se

encontrar presente numa quantidade de 1 a 3% em peso.

lla, - Processo de acordo com
gualguer uma das reivindicagdes 1 a 8, caracterizado por o
componente (c) se encontrar presente numa guantidade de 0,1

2 0,5% em peso, quando a iniciag3o de redox se realiza.

122. - Processo para a prepara-
¢d3o de composigdes para o revestimento, caracterizado por
incluir um latex, preparado de acordo com qualguer uma

das reivindicagdes anteriores e, pelo menos, um pigmento.
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132. - Processo para a prepara-
¢d3o de um produto interpolimerico solido. caracterizado
pela secagem fisica de um latex preparado de acordo com as

reivindicag¢les anteriores

143. - Processo para a prepara-
¢do de um produto interpolimerico sdlido, caracterizado
pela secagem fisica de um revestimento preparado de acordo

com a reivindicatdo 2.

15a., - Processo para a prepara-
gdo de pds de latex redispersdveis, caracterizado pela seca-
gem fisica dos latices, preparado de acordo com as reivindi-

cagdes 1 a 1l1l.

l6a. - Processo para a prepara-
¢do de uma composig¢do para o revestimento, caracterizado por
incluir os pds, preparado de acordo com a reivindicacao

15.

Lisboa, 20 de Dezembro de 1989

-

J. PEREIRA DA CRU2Z

Agente Cficial da Propricdads Industrial

RUA VICTOR CORDEN, 10-A, 1.°
1200 LSBOA
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