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La présente invention concerne un four pour le chauffa-
ge par convection de pléces & traiter, comprenant au moins
une chawbre dans laquelle circule un fluide de chauffage des
piéces, une unité de chauffage du fluide, et des moyens pour
le brassage du fluide de cette unité vers les piéces.

pans les fours de chauffage par convection classiques,
les pidces & traiter smt mises en température généralement
par l'intermédiuire d'une turbine, ou d'un ventilateur, qui
brasse un gaz d'une unité de chauffage comprenant des br-
leurs, & gaz ou & fuel, et/cu des résistances chauffantes,
vers les piéces & traiter. La vitesse de montée en tempér.-
ture des piéces dépend de ces moyens de chauffage, et elle
est plus précisément une fonction de la vitesse des gaz ’
chauds.

Du falt des se.tions importantes de ces fours, et quel-
les que soient les caractéristiques des moyens de brassage,
la vitesse des gaz reste relativement faible.

La présente invention vise donc & perfectionner les
fours de chauffage connus, de maniire 3 y accroftre la vites-
se des gaz de chauffage.

A cet effet, la présente invention concerne un four du
type mentionné ci-dessus, caractérisé par le fait qu'il com-
porte des moyens agencés pour recevoir le fluide de chauffa-
ge des moyens de brassage et accélérer ce fluide.

Gr3ce A 1'accélération du fluide de chauffage par les
moyens nouveaux de l'invention, la montée en température des
pidces 4 traiter est également accélérée.

Dans une forme de réalisation préférée de l'invention,
les moyens d'accélération du fluide de chauffage comprennent
au moins un caisson au moins pourvu d‘'une ouverture d'en-
trée, dans laquelle débouchent les moyens de brassage, et
une ouverture de sortie & section rétrécie.

Le four de l'invention peut comporter une chambre de
chauffage & haute température et une chambre de préchauffage
3 basse température, l'unité de chauffage étant disposée
dans la chambre 3 haute température, les moyens de brassage
et d'accélération du fluide de chauffage étant disposés
dans la chambre 3 basse température pour faire circuler le
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fluide de la chambre a haute température vers la chambre &

basse température, et & travers les moyens d'accélération,

et préchauffer ainsi les pidces & traiter dans la chambre a
basse température.

Gréce & cet agencement du four de l'invention, on récu-
pére des calories des gaz de chauffage de la chambre &
haute température pour préchauffer les piéces & traiter, ce
qui permet une économie d'énergie trés appréciable.

L'invention sera mieux comprise & l'aide de la descrip-
tion suivante de deux formes de réalisation du four de 1l'in-
vention, en référence au dessin annexé, sur lequel :

- la figure 1 est une vue en coupe de la partie essen-
tielle d'une premidére forme de réalisation, 3 une chambre,
du four de l'invention, et

- la figure 2 est une vue en coupe de la partie essen-
tielle d'une deuxidme forme de réalisation, & deux chambres,
4 haute et basse températures, du four de 1l'invention.

En référence & la figure 1, le four 1 de l'invention
comporte une chambre & haute température 2, des brlileurs 3,
4 gaz ou au fuel, et des résistances chauffantes 4 consti-
tuant une unité de chauffage, dont les différentes sources
d'alimentation ne sont pas représentéés, une turbine 5 et
un caisson d'accélération 6.

Une charge 7, formée de pléces A traiter, est disposée
dans la chambre 2.

L'unité de chauffage aurait pu ne compeorter soit que
des brlileurs soit que des résistances de chauffage de 1'air
contenu dans la chambre 2 du four 1. Il est également tout
& fait possible de prévoir d'autres sources de chaleur.

Dans 1l'exemple représenté, les brlileurs 3 sont situés
en vofite (8), mais or peut aussi utiliser des brflleurs en
sole (9).

La turbine 5, situde en voflite, peut 8tre du type cen-
trifuge, comme dans l'exemple représenté, ou hélicolide. Il
est m&me possible de remplacer la turbine par un simple ven-
tilateur. En ocutre, ces moyens de brassage, ou de mise en
circulation de fluide, peuvent &tre encore situés en sole ou
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sur les parois latérales du four.

Le calsson 6 est pourvu d'une ouverture d'entrée 10,
dans laquelle débouche 1'ouverture de refoulement 11 de la
turbine 5, et d'une série d'ouvertures de sortie 12, A sec-
tion rétrécie, qui peuvent &tre formées par des éjecteurs,
buses, ajutages ou tuyéres, et orientées vers la charge 7.

Le caisson 6 est, par exemple, en acler inoxydable,
sa forme, ses dimensions et sa position n'étant pas limita-
tives de 1l'invention. Il peut &tre situé au-dessus de la
charge, mais également en dessous ou sur le c8té. lorsqu'il
est disposé au-dessus des piéces & chauffer, comme dans
ltexemple représenté, les ouvertures de sortie 12 sont si-
tudes & sa partie inférieure 13.

Une cheminée, non représentée, débouche dans la chambre
2 du four 1, pour l'évacuation des produits de combustion.

Le four 1 ayant été décrit, abordons maintenant son
fonctionnement.

S'agissant de brQileurs, un gaz chaud est introduit
dans la chambre 2 du four 1 par les brf@ileurs 3. Le gaz
chaud est aspiré par la turbine 5, par son ouverture d'aspi-
ration 14, pour &tre refoulé, par 1l'ouverture 11, dans le
caisson 6, ol i1 est donc mis en pression, avant d'acquérir,
dans les éjecteurs 12, une grande vitesse, et d'&tre encore
accéléré 3 la sortie de ces éjecteurs pour &tre alors dirigé
& trés grande vitesse sur les pidces 7 & traiter. A cet égard,
la forme des ouvertures de sortie 12 du caisson 6 est déter-
minée pour que la vitesse du gaz, & la sortie de ces ouver-
tures, solit maximale. Par ailleurs, la rédpartition de ces
ouvertures 12 & la partie inférieure du caisson 6 est telle
que l'élévation de température des pidces 7 est homogéne.

Dans le cas de grands fours, ou le nombre d'ouvertures
de sortie du caisson d'accélération est important, il est
préférable d'utiliser plusieurs turbines ou ventilateurs de
brassage, par exemple en paralléle sur le caisson, afin
d'assurer une pression dynamique dans le caisson qui soit
compatible avec les débits de fluide chaud 3 la sortie des
ouvertures d'accélération.
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On peut également disposer d'une batterie de caissons.

Le four 20, représenté sur la figure 2, comporte une
chambre & haute température 21, dans laquelle sont disposées
des piéces 22 déja préchauffées et dont il faut poursuivre
la montée en température, une chambre & basse temﬁérature
23, dans laquelle sont disposées d'autres pidces 24 & pré-
chauffer, ainsi qu'une turbine 25 et un caisson 26 d'accé-
lération du gaz de chauffage, agencés et disposés comme
ceux de la chambre unigue du four de la figure 1. Une chemi-
née 27 pour 1l'évacuation des gaz de combustion débouche dans
la chambre a basse température 23,

On notera que le four 20 de la figure 2 se distingue
du four 1 de la figure 1 par le fait que les brfileurs 28
débouchent dans la chambre & haute température 21 alors que
la turbine de brassage 25 et le caisson d'accélération 26
sont situés dans la chambre & basse température 23,

L'intér&t du four 20 de la figure 2 réside dans le fait
qu'on récupére une grande partie des calories de la chambre
a4 haute température pour préchauffer les piéces a traiter
dans la chambre A basse température. :

Ainsi, les gaz chauds, par exemple a 900°C, provenant
de la chambre 21 constituent les noyens'de chauffage'de la
chambre 23, disposée & 1'avant de la chambre 21. La turbine
25 aspire ces gaz chauds et les refoule dans le caisson 26.
Par les éjecteurs du caisson 26, ces gaz sont dirigés & gkan—
de vitesse sur les piéces 24 et les chauffent par convection,
par exemple jusqu'd 500°C. Aprés avoir cédé leurs calories
aux piéces 24, les gaz sont évacués par la cheminde 27, &
basse température.
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REVENDICATIONS

1.- Four pour le chauffage par convection de piéces &
traiter, comprenant au moins une chambre dans laquelle cir-
cule un fluide de chauffage des piéces, une unité de chauf-
fage du fluide, et des moyens pour le brassage du fluide de
cette unité vers les pikces, caractérisé par le fait qu'il
comporte des moyens agencés pour recevoir le fluide de
chauffage des moyens de brassage et pour accélérer ce
fluide.

2.- Four selon la revendication 1, dans lequel les
moyens. de brassage et d'accélération du fluide de chauf fage
ainsi que 1'unité de chauffage sont disposés dans la méme
chambre du four.

3.~ Four selon la revendication 1, dans lequel les
moyens de brassage et d'accélétation du fluide de chauffage
sont disposés dans une premiire chambre et 1'unité de chauf-
fage dans une deuxiéme chambre.

4.~ Four selon l‘'une des revendications 1 & 3, dans
lequel les moyens d'accélération du fluide de chauffage
comprennent au moins un caisson au moins pourvu d'une ouver-—
ture d'entrée, dans laquelle débouchent les moyens de bras-
sage, et une ouverture de sortie i section rétrécie.

5.~ Four selon la revendication 4, dans lequel l'ouver-
ture de sortie 3 section rétrécie est orientée vers les
piéces d traiter.

6.~ Four selon l'une des revendications 4 et 5, dans
lequel le caisson comporte une série d'ouvertures d'entrée
dans lesquelles débouchent respectivement une série de mo-
yens de brassage.

7.~ Four selon l'une des revendications 4 & 6, dans
lequel le caisson comporte des ouvertures de sortie formées
par des éjecteurs, ou des tuyeres.

8.~ Four selon l'une des revendications 1 A 7, dans
lequel les moyens de brassage comprennent au moins une
turbine.

9.- Four selon l'une des revendications 1 & 7, dans
lequel l'unité de chauffage comprend au moins des brQleurs.
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