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Zpisob tkani na tryskovém tkacim stroji a zaFizeni k provadéni

zpusobu

je zjednodusit ovlddd-

ni{ a fizeni jeho &innosti a zvy3it spolehli-
vost pfi jeho provddéni. Zafizeni je kon-

strukéné jednoduché

. Uvolnovdni dtku se pro-

vddi pdscbenim prohozniho proudu tlakevého
média na ovladaC svEérného &lenu, kde do ot~

vory zavddéci jehly

je pficéng zadsténo ve-

deni svérného &lenu, pticemZ do ovladate
svérného &lenu je potom v nosném télese

trysky zaveden.

pifivodni kandl prohozniho

proudu tlakového média.
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Vynslez se tykd zpuscbu tkan{ na tryskovém tkacim stroji a zalfzenf k provddén{

zpusobu.

V soutasng dobdé dochdz{ k rychldmu rozvoji tryskovych tkacich etrojt a hromadnému na-
sazen{ v toxtilnim pramyslu z divodu vysokého vykonu t&chto strojt. Omezujicim faktorem
vykonu viak zadaly byt vysoké odtahové rychlosti Gtku z predlohovych civek, kieré jsou roz-
nyeh tvard o velikesti. Z tohoto dovodu se v soutasnd dobd pouZ{vé tzv, mix, co? je stifda-
v prohazovani Gtku ze dvou prohoznich trysek, ¢im? se na odméfovdni dtku zilskdvd dvojnd-
sobny ¢as, 8 Lfm ni2&f hodnoty stahovac! rychlosil ptedlohovych civek.

Dal%im rozvijejfcim so typem tryskovych tkacfch strojl jsou siroje vybavené dvou nebo
viccbarevnou zdmérou. U tdchto strojd lze volit prohazovany Gtek ve velkych stif{ddch, pro-
toe predvolba Gtku je ve v&t3ing pfipadd Pizena procesorem. U obou uvedenych zpdsobd tka-
nt na tryskevych tkacich strojich s michdnim dtku je tfeba =zajistit, aby (tky, které ne-
jsou v prohozni fdzi stroje prohazovény, byly zajistény proti piipadnému vyvlieleni z trys-
ky a nasdti do jiné trysky, kterd prévé provdd{ prohoz dtku.

PFi tkani jsou zndmy dva zplisoby drieni dtku. Jednak zavedenim trvalého foukdni vzdu-
chu o malé intenzité do viech prohoznich trysek, nebo umist&nim kledt{ do oblasti mezi od-
méfovacl zafizen{ a prohozni trysky. Rozhodujic{ pro sprdvnou &innost kle$t{, aby se zabrd-
nilo vypadeni nebo uvoln&ni dtku, je jejich poloha situovéna co nejbliZe k prohoznim trys-
kém. To plati za predpokladu, Ze kledt& vykondvajl drdhu shodnou nebo témé&f shodnou s pro-
hoznimi tryskami, aby nedo§lo k vytaZeni dtku z prohoznich trysek. U takového feSeni je vSak
velmi obtizné fesit ovldddni téchto kledti.

Pro tkani s michdnim Gtku v mixovém proveden{ stroji lze ovladdéni Fesit mechanicky,
elektromagneticky nebo pneumaticky, zatimco pro barevnou zdménu jen elektromagneticky nebo
pneumaticky.

Nevyhodou zpGsobu trvalého foukdni vzduchu do prohozhich trysek je skutetnost, Ze pfi
pouzit{ mdlo pevnych a nizkozédkrutovych dtkavych materidlt dochdz{ gasto k ufouknut{ koncd
Gtku v oblasti pfed Gstim jehly trysky, coZ md za ndsledek vypaden{ zbyvajic{ &dsti dtku z
trysky nebo nésledny vadny prohoz Giku.

Indmy zpGsob pouzitf kle3ti{ v bezprostfedni blizkosti prohozn{ trysky je ovlédddn{ kles-
ti prostfednictvim tlakového vzduchu od mechanického nebo elektromagnetického ventilu, a ta-
podle toho, zda je pouZito mixu nebo vicebarevné zémény. Zafizen{ md samostatny ventil a
ptivody tlakového vzduchu pro ovldddni pneumatickych kl{8t&k a daldf ventil, kterym je Ca-
sovdn samostatny privod tlakového vzduchu pro vlastnj prohoz Giku. Oba ventily je nutno vGEi
sobé selfizovat, aby pracovaly ve sprdvném provoznim cyklu.

Dal%i zndmé Fedeni je sevieni Utku ve smé3ovaci trubici prohozn{ trysky. Toto Feseni
vdak neni redlné z divodu naruieni{ sm&%ovaci trubice dflci pro sevieni utku, &ImZ se naruSu-
je geometrie a celistvost vnitfniho povrchu smé&Sovaci trubice, coZ podstatné ovlivAuje vy~
tok vzduchu, a tim i smérovéni prohazovaného Gtku do prohozniho kandlu.

Vyse uvedené nevyhody odstranuje zpdsob tkan{ na tryskovém tkacim stroji a zafifzeni k
provddéni zplsobu podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze uvolnovéni Gtku se provéd{ plsabe-
nim prohozniho proudu tlakového média na ovladal svérného &lenu. Dal8{ podstatou vyndlezu
je, Ze do otvoru zavddéc{ jehly je ptién& zadsténo veden{ svérného tlenu, do jJehoZ ovlada-
te je v nosném télese trysky zaveden pfivodni kandl prohozniho proudu tlakového média.

Vyhoda zptsobu podle vyndlezu spofivd v jednoduchosti jeho provédéni, kde jednoho prou-
du tlakového média se vyu?ivd k fizenému drZeni a uvolnovéni dtku a souZasnd i jeho prohozu.
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Dal3i vyhodou zplsobu je spolehlivost jeho provédéni. Vyhodou zatizent je jeho konstrukéni
jednoduchost, dspora regulaénich a #idicich &lent.

P¥edmt vyndlezu je zndzornén na vykresech, kde obr. 1, 2 a 3 zndzornuji pfikladng pro-
vedeni jednotlivych trysek opatfenych dtkovymi klestémi v podélném Fezu.

PEi tkani s michdnim dtku se b&hem jedné otdcky tryskového tkaciho stroje zand3i do
proslupu vidy jeden dtek plsobenim proudu tlakového média vychdzejiciho z prohozni trysky 1.
U ostatnich datkd se prubézné odméfuje jejich prohozni délka a jejich konce se mechanicky od-
vinuji v pfisludnych prohoznich tryskdch 1 svazku. Podle programové volby se vidy v kazdé
otdcce stroje jeden z dtkd uvolni pﬁsobénim proudu tlakového média a souasné timto proudem
zanese do proslupu. Béhem prohozu Gtku se konce ostatnich opét mechanicky zadrZuji v pfislus-
nych prohoznich tryskdch 1 svazku.

Kazdd prohozni tryska 1 umisténéd ve svazku je prostfednictvim dridku 2 pfipevngna k ne-
zndzornénému bidlenu tryskového tkaciho stroje. Nosné téleso 3 md vytvofeny dva vélcové ot-
vory, a to tryskovy vélec 4 a klesfovy vélec 5. Do tryskového vélce 4 je vloZena sméSovaci
trubice 6 a duté zavdd&ci jehla 7 dtku, pEicem? ob& ¢dsti jsou viEi sob& zajistény stazenim
prostfednictvim drzdku 2, ktery je Srouby B pfipojen k nosnému t&lesu 3 z jedné strany a ze
strany zavddéci jehly 7 pfiloikou 9 rovngZ pritazenou daldim $roubem 8. Dg kledfového valce
5 Jje vloZen pist 10 opatfeny na jedné strang vystouplym svérnym &lenem 11 prochdzejicim ve-

_denim 12 do dutiny zavédéci jehly 7, pfiZemZ jeho konec je vypracovén tak, aby tvarové ko-

respondoval s dosedaci plochou 13 vytvofenou v duting zavédici jehly 7 trysky 1. Do vnitfni
gdsti pistu 10 Je vloZena tlaénd vinutd pruzina 14, opirajici se jednim koncem o &eloc pistu
10, zatimco opaény konec je uloZen na stavécim Sroubu 15, opatfeném zdvitem a prochizejicim
vikem 16 klestového vélce 5. Zdvitovd &dst stavéciho sroubu 15 nese zajistovact matici 17

a nakonec matici 18. Ustroji vytvofené v klesfovém vélci 3 tedy tvofi ovlada& 19 svérného
tlenu 11. Ve spodni ¢dsti nosného télesa 3 je z boku vydstéh vstupni otvor pfivodniho kandlu
20 tlakoveéo média. Ve vstupnim otveru je pfivodni kandl 20 opatfen zdvitem pro pfipojeni
Sroubeni 21, na kterém je nasazena pfivodni hadice 22 zaji5ténd pievlednou matici 23.

Pri tkani pfikladng na vzduchovém tkacim stroji se tlakevy vzduch pfivédi fizené ze
svého zdroje pfes nezndzornény elektromagneticky nebo mechanicky ventil pfivedn{ hadici 22
a nésledné piivodnim kandlem 20 do klestového vdlce 5, kde plsobi v ovladagi 19 na &elo pis-
tu 10. Tlak vzduchu pfekondvéd odpor vinuté pruziny 14 a pfesouvd &elo pistu 10, aZ se odkry-
Je prepoustéci kandl 24, kterym tlakovy vzduch proudi do .komory 25 v zavddéci jehle 7 a
odtud prepousté&cimi otvory 26 do sm&Sovaci trubice é trysky 1, kde pisobi na dtek vygnivaji-
cl z duté zavddéci jehly 7. V okamziku, kdy se pist 10 zaCal pfesouvat pdsobenim tlaku vzdu-
chu, uvolnil svérny £len 11 dosud mezi nim a dosedaci plochou 13 dutiny zavddéci jehly 7
sevieny dtek, a tak jej pfipravil k vlastnimu prohozu. Prohoz dtku do proslupu tkactho stro-
Je zde tedy nastane bezprostfedn& po odkryti pEepouStéciho kandlu 24 Celem pistu 10. Klesté
27 jsou zde tvofeny ovladaem 19, svérnym &lenem 11 a dosedac{ plochou 13.

Na obr. 2 a 3 jsou zndzornéna pffkladnd variantni provedeni, pfiemZ provedeni podle
obr. 2 je funkéné shodné s obr. 1, ale ovlada& 19 svérného &lenu 11 klesti 27 je umistén kol-
mo na ttek. U provedeni podle obr. 3 pisobi tlakovy vzduch soufasn& na Zelo pistu 10 a na
prohazovany Gtek, nebot je z pIivodniho kandlu 20 veden nejprve do komory 25 a s nim sou-
tasné do sméSovaci trubice 6 a klestového vélce 3 ovladage 19. Pri zavedeni tlakového vzdu-
chu zde nastévd zpoZdéni v uvolnéni dtku. Tato varianta je vhodnd zejména pro pevné a stécend
dtky. Ddle jsou moZné provedeni zpisobu a zafizen{ podle vyndlezu, kde fizené uvolnovini
Gtku se provddi prohoznim proudem tlakového média pies daldf prevodn{ mechanismy. Tlakovym
médiem nemusi byt jen stlaceny vzduch, ale také voda, takZe zplsobu a zafizeni miZe byt po-
uzito i na vodnim tkacim stroji. Velikost zdb&ru sv&rného &lenu 11 s dosedaci plochou 13 je
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u viech provedeni regulovatelnd zasroubovdnim stavéciho sroubu 15, ¢imZ se provede piedep-
bl Liscndg vinuld praziny 14, Po proedopnut{ vinuld pruliny 14 no otavici droub 15 zajistf
rayislovac! matief 17 proti pootolenf, Matice 18 je se stavdcim Zroubem 15 v zébdru kolfkem
28. Zavédéci jehla 7 je se smiSovaci trubici § utésnina v tryskovém vdlci 4 tésnicimi kroui-
ky 29. Tryska 1 s kledtémi 27 nemusi byt vytvofena jen ve svazku trysek, ale miZe pracovat
naprosto saemostatné. Zpdsob tkan{ podle vyndlezu je moZno provozovat také na zaibilzeni, které
md klestd 27 se svérnym Glemem 11 umistény jedté pled dutou zavédéc{ jehlou 7 v jejl blizkos-
ti.

PREDMET VYNALEZU

I, Zpasob tkeni na tryskovém tkacim strojl s mfchdnim Utku, kde po odm&Feni se vidy Jeden
7v zadrZavanych Gtkd pfi kazdé otdfce tkectho stroje uvolnfi a prohoznim proudem tlakového
média cunuvse do prodlupu, vyznotulfcf se tim, Zo uvolnovdnd diku we provad{ plgobon{m pro-
hosn (o proodu Llekuvého médla na ovledad svérnsho Glenu,

2. 7at{zen! k provadeni zplsobu tkan{ na tryskovém tkacim stroji podle bodu 1, obsahujict
alespon jednu trysku upevn@nou na bidlenu stroje v opatfonou klofitdmi uve gvarnym Slonom dtkua,
kde tato tryska je tvofena nosnym t&lesem s pfivodnim kandlem, dutau zavddéci jehlou utku

a smdZovaci trubici, vyznadujici se tim, e do otvoru zavédéci jehly (7) je pfitng zausténo
vedeni (12) svérného &lenu (11), do jehoZ nvladate (19) je v nasném t&lese (3) trysky (1)
zaveden pfivodni kandl (20) prohozniho proudu tlakového média.

3. Zafizéni podle bodu 2, vyznadujici se tim, ¥e svérny tlen (11) je v fizeném zdb&ru s
¢4st? vnitiéni plochy otvoru zavédéci jehly (7).

3 vykresy
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