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(54) Zafizeni pro pohon a polohovéni vietena soustruhu

Re%{ se:za¥fzeni pro pohon a polohovani
vietena soustruhu p¥i vyrobé& p¥i{&nych
dré’iek, zv145té p¥i&ngch um&lych vad na
etalonovych trubkdch urlenych ke statické-
mu a dynamickému se¥izovdni ultrazvukovych
automatizovanych defektoskopld. Zafizeni se
vyznacuje tim, Ze sestdvd z klinové Yeme-
nice, kterd je nasazena z opa&né strany na
nosné té&leso sklf&idla soustruhu a pohi-

néna p¥es kluznou spojku s vypinacim za-
fizenim, p¥ifemZ na Celni strané& klinové
femenice je vytvo¥ena kruhovd T~drdZka”

s dorazovym Sroubem, stavitelnym proti
posuvné dorazové zardice, jeZ je pomoci
mezi&lenu upevnéna k loZi soustruhu. ZzZa¥f-
zen{ umoZfiuje provadét p¥f{¥né vady, kratké
a dlouhé v poZadovaném geometrickém tvaru
a toleranci p¥i dodrZenf optimdlni ¥ezné
rychlosti.
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Vyndlez se tyk& za¥izeni pro pohon a polohovéni v¥etena soustruhu p¥i vyrob& p¥iénych
drifek, zv145té& p#i¢nych umdlych vad na etalonovych trubkéch.

Nutnou sou¥dsti vyroby parogenerdtorovych trubek pro jadernou energetiku je jejich
kontrola jak rozm&rovd, tak kontrola vad v celém pri¥ezu tloultky st&ny trubky. Tyto
kontroly se provdd{ na ultrazvukovych automatizovanych m&¥icfich link&ch s rota&ni hlavou
metodou impulsn& odrazovou. Pro statické a dynamické nastavovdni a se¥izovdni automati-
zovanych ultrazvukovych defektoskopl a ultrazvukovych m&8¥i&) se poufivd etalonovd trubka
s umdlou vadou p¥i&nou a podélnou jak na vn¥&jiim, tak na vnit¥nfm povrchu. Vysoké ndroky
na p¥esnost ultrazvukovych etanold podmifiujf ndro&nost jejich vyroby.

Polohovdni vietena soustruhu bylo dosud provddéno pomoci jednoduchého orientadniho
kotoue upevn&ného na sklifidle a rulnim ovladdnim najiZd&ni noZe do zdbé&ru. Nebylo
umoZnéno provédd&ni vnit¥nich pfiénych vad, kvalita vn&jsich p¥i{&ngch vad byla nizk4. Pro
vyrobu p¥i&nych vad je nutno 44t etanolové trubce otd¥ivy pohyb. Pfitom nelze vyuZit
poh4dn&ciho mechanismu soustruhu, protofe nejniZ8{i nastavitelné otafky upinaci hlavy jsou
pro dany zplisob vyroby umélé vady p¥{li¥ vysoké. Krom& toho je nutno zajistit p¥i vy~
rob& p¥i&né umé&lé vady ur&itou obvodovou délku a proﬂtento G&el neni soustruh vybaven
24dnym odm&¥ovacim za¥izenim.

Odstran&ni nevyhod soufasného stavu techniky umoffuje za¥izeni pro pohon a polohovani
v¥etena soustruhu podle vyndlezu, vyznadujici{ se tim, %e sestdvd z klinové femenice,
kterd je nasazena z opa&né strany na nosném té&lese sklilidla soustruhu a pohdnéna ptes
kluznou spojku s vypinacim za¥izenim, p¥ifemZ na Zelni stran& klinové Femenice je vytvofe-
na kruhovd T-drd%ka s dorazovym ¥roubem, stavitelnym proti posuvné dorazové zardice,
jeZ je pomoci meziélenu upevnéna k loZi soustruhu.

Za¥f{zen{ pro pohon a polohovéni v¥etena soustruhu podle ?ynélezu umoZnuje provadéni
pifi¢nych vad krdtkych a dlouhych do etalonovych trubek p¥i dod;ieni'optimélni fezné
rychlosti. Za¥fzeni zajiéEuje pqiadoyapy geomgtricky:tyar.a,toleranci,umélé vady.

‘p¥iklad provedent: zarizeni podle vynélezn Je na vykresu, kde na obr 1 zndzorn&h nirys
zarizeni a na obr. 2 Jeho pﬂdorys. : )

ﬁa ﬁoéném'télese skliéidla l:jefz opadné strany nasé;ehg X1fnovs femenice 2, ve
které je na &elni strand vytvotfena kruhova r-drazka g'#'@orﬁiqum Sroubem 4, stavitelnym
proti posuvné dorazové zarédZce 8, jeZ je upevnéna k loii'soustruhu Pohon klinbvé Yeme~
nice 2 tvo¥{ motor 5 s pfevodovou skfini 6a kluznou spojkou 7, kterd je opatrena vypi-
nacim zarizenim 9.

Zafizeni podle. vyndlezu umoffiuje velmi malé (0,11 ot/min) oté&ky a automatické zasta-
veni ot4¥ivého pohybu po dosaZeni pozadované délky vady. P¥i dorazu dorazového Zroubu 4
na posuvnou dorazovou zaritku 8 dojde k prokluzovani spojky 7 a polahovaci mechanismus se
zastavi, i kdy% motor 5 ddle b&%{. Prokluz prokluzové spojky 7 je se¥izen tlafnou pru-
Zinou. P¥i centrovdni trubky je nutno celé za¥izeni vyradit z funkce. Pro tento Glel
je kluznd spojka 7 vybavena vypinacim zafizehim 9 a soulasné je nutno uvolnit dorazovy
roub 4 v kruhové T-drédZce 3.

PREDMET VYNALEZU"

za¥izeni pro pohon a polohovéni vEetena soustruhu pfi-vyrobé p¥i&ngch drédZek, zvl4sté
p#i¥nych umélych vad na etalonovych trubkdch, vyznadujic{ se tim, Ze sestdvd z klinové
FYemenice (2), kterd je nasazena z opadné strany na nosné té&leso skli&idla (1) soustruhu a
pro pohon® spojena s kluznou spojkou (7), opat¥enou vypinacim zaffzenim (9), p¥ifemZ na Celn{
stran® klinové ¥emenice (2) je vytvo¥ena kruhovi T-dré¥ka (3) s dorazovym Sroubem (4), stavi-
telnym proti posuvné dorazové zardZce (8), kterd je bomoci mezidlenu upevnéna k loZi soustruhu.
1 vykres
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