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La présente invention est relative 3 un nouveau
conditionnement pour regroupements de récipients, et notam-
ment de bouteilles ou analogues. '

Divers produits alimentaires tels gque pots de
yaourts, boissonsret bouteilles, etc..., sont vendus depuis
quelques années en regroupements qui comportent une plurali-
té de bouteilles ou de pots juxtaposés et/ou superposés, ces
regroupements étant souvent réalisés au ﬁbyen de condition-
nements en carton plus connus sous le nom de "packs". Les
"packs" proposés dans 1l'Art antérieur, et plus particulidre-
ment ceux utilisé&s pour le regroupement d'une pluralité de
bouteilles, sont souvent constitués par un fourreau en car-
ton ouvert latéralement et dans lequel sont ménagées des
découpes destinées 3 maintenir les bases des bouteilles et
éventuellement les goulots, en place dans le fourreau, ainsi
que d'autres découpes, adjacentes aux extrémités du four-
reau et pourvues de languettes pour la fermeture du four-
reau par encliquetage, cette fermeture étant généralement
réalisée sous le fond des bouteilles. Plus ré&cemment, il a
été proposé de réaliser la fermeture des packs par collage,
ce qui présente le triple avantage de permettre 1l'utilisa-
tion de cartons plus légers puisque l'affaiblissement provo-
qué par la pré&sence des découpes d'encliquetage est supprimé,
un renforcement du carton sous 1g}fond des bouteilles du fait
de la superpoéition des deux ext;émités’collées du fourreau
et un meilleur serrage, et, par éuite;”un meilleur maintien
des récipients emball&s dans le packu:

Il s'est toutefois avéré que les packs ouverts la-
téralement présentent certains incon%énients en ce que s'ils
assurent un regroupement commode, sﬁhs un emballage unique,
d'une pluralité de récipients, néanmoins ils ne proté&gent
qu'ihcomplétement les fécipients qu'ils regroupent tant sur
le plan mécanique que vis-a-vis de l'action de la lumiére.
C'est notamment le cas pour la bi&re. Il est en effet connu
gue la biére est sehsible a la lumiére, dont l'action a pour

effet d'accélérer des phénoménes d'oxydation qui en dénatu-
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rent le goQt. Il s'est donc avéré souhaitable de concevoir
des packs de regroupement entiérement fermés, y compris a
leurs extrémités latérales. Diverses solutions ont donc é&té
proposées pour atteindre ce but : adjonction de "portes" la-
térales aux extrémités des packs existants, réalisation
d'étuis en carton dont les faces frontales, supérieure et
inférieure, sont réalisées en une seule piéce et délimitées
par des lignes de pliage et gui sont pourvus de rabats de
fermeture latéraux, les bouteilles ou analogues é&tant intro-
duites dans un tel &tui par les extrémités latérales ouver-
tes et la fermeture &tant réalisée aprés introduction des
bouteilles, par collage des extrémités des rabats associés
respectivement aux faces supérieure et inférieure, l'une sur
1'autre. Il a &galement été proposé de conditionner des re-
groupements de récipients & l'aide de découpes de carton du
type connu sous le nom de "wrap-around" qui forment un embal-
lage enveloppant autour des récipients, fermé par collage,
et les garantissent complétement de l'action des agents exté-
rieurs, et notamment de l'action de la lumiére. Toutefois,
ces solutions requiérent l'emploi de cartons suffisamment
rigides et &pais pour former un emballage solide, donc
lourds et cofiteux.

L'on connafit,par ailleurs, des bandes et des fibres
de nylon,de polypropyléne ou de polyester utilisées pour 1le
renforcement du carton,qui sont incorporées dans les plis du
carton pendant le processus d'ondulation. Ces bandes sont
généralement placées & des endroits stratégiques pour éviter
un déchirement des boites, casiers ou éutres conteneurs ri-
gides réalisés en carton ondulé, en ces endroits tels que
les angles, les trous de préhension, notamment. Les fibres
sont plus fréquemment utilisées comme filaments de déchire-
ment permettant d'ouvrir facilement les sacs multicouches
et analogues.

La présente invention a pour but de pourvoir & un
conditionnement pour regroupements d'une pluralité de réci-
pients tels que bouteilles, boites, pots ou analogues, qui
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répond mieux aux nécessités de la pratique que les condi-
tionnements visant au m&me but proposés dans 1'Art antérieur,
notamment en ce qu'il allie les avantages des emballages du
type dit "ﬁrap—around", & savoir : - réalisation d'un embal-
lage enveloppant & partir d'un flan de découpe, - emballage
des récipients réalisé par dressage du flan le long de ses
lignes de pliage, aprés mise en place des rééipients d embal-
ler, sur le flan, - fermeture de l'emballage enveloppant
contenant les ré&cipients, par simple collage, - 3 une con-
ception du conditionnement qui_ supprime pratiquement tout jeu
entre les récipients conditionnés et entre ceux-ci et le con-
ditionnement qui les enveloppe, supprime les angles morts,
permet de réaliser des économies de matiére et d'utiliser
des cartons de tous grammages et de tous types, des com~
plexes et des matiéres plastiques. '

La présente invention a pour objet un condition-
nement pour regroupements d'une pluralité de récipients tels
que bouteilles, boites, pots et analogues, du type des embal-
lages enveloppants connus sous le nom de "wrap-around"”,
constitués par un flan de découpe comportant des lignes'de
pliage ménag@es dans le sens transversal du flan pour 4éli-
miter les différentes faces du conditionnement, et des 1li-
gnes de pliage ménagées dans le sens longitudinal du flan
pour délimiter, de part et d'autre des faces du flan, des
rabats gqui sont désolidarisés les uns des autres par le dé-
coupage de fentes dans le flan entre lesdits rabats, lequel
conditionnement est caractérisé : - en ce que les fentes
découpées entre des rabats adjacents présentent un profil
qui confére aux faces délimitées d'une part par les lignes
de pliage transversales et par les lignes de pliage longi-
tudinales et d'autre part par lesdites fentes, une forme
propre a épouser praéiquement sans jeu la forme des réci-

-~

pients 4 emballer, - et en ce qu'il comporte au moins une

-

bande de matiére piastique a résistance élevée, du type du

nylon,du popypropyléne,du polyester ou analogue, notamment, qui
présente des propriétés de résilience, laquelle bande est
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disposée dans le sens longitudinal du flan et est position-
née de manidre 3 coIncider avec le plan médian d'une rangée
de récipients interne (considérée dans le sens longitudinal
du flan).

Selon une disposition avantageuse de l'invention,
la bande de matiére plastique est rendue adhérente au flan
par application de chaleur qui réactive une pré-enduction
d'adhésif du type "hot-melt” associé A& ladite bande.

Dans le cadre de la présente invention, il faut
entendre par "bande" de matiére plastique, aussi bien une
bande se présentant sous la forme d'un ruban, qu'une bande
constituée par la juxtaposition d'une pluralité de fibres
ou de filaments indépendants adjacents. Egalement dans le
cadre de la présente invention; il faut entendre par "rangée
de récipients interne"™, la ou les rangées qui'ne se trouvent
pas au contact des rabats latéraux d'enveloppement du "wrap-
around" lorsque celui-ci est dressé le long de ses lignes
de pliage en situation d'enveloppement des récipients.

Selon un mode de réalisation préféré du condition-

-~

nement conforme & la présente invention,dans son application
au regroupement de bouteilles ou analogues,le flan de découpe est pourvu
de lignes de pliage transversales au sens longitudinal du
flan, qui délimitent ,outre une face inférieure horizontale
(ou fond), une face supérieure horizontale et deux faces
frontales verticales; deux pentes obliques dont l'une est
interposée entre la face supérieure et une premiére face
frontale et dont l'autre est solidaire de l'ar&te supérieure
de l'autre face frontale, l'angle des pentes étant calculé

-

en fonction de la forme des bouteilles de maniére & é&pouser

-~

au maximum la forme de ces derniéres et a &liminer les

angles morts et étant déterminé d'une part par le profil des
fentes qui séparent les rabats associés aux deux extrémités
desdites pentes, des rabats associés aux deux extrémités de

-

la face frontale adjacente & chacune desdites pentes, et
d'autre part par le degré d'obliquité des lignes de pliage

=

latérales desdites pentes par rapport a la verticale, les
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rabats associés aux deux extrémités desdites pentes présen-

tant, de ce fait, le m&me angle de pente’que les pentes as-
sociées aux faces frontales, lorsque le conditionnement est
dressé en situation d'enveloppement des bouteilles.

Selon une disposition particuliére de -ce mode de

réalisation, un rabat de fermeture est articulé sur la ligne

-

de pliage de la face supérieure, opposée & celle sur laquel-
le est articulée 1l'une des pentes frontales.

Selon une'modalité avantaéeuse d'exécution de cet-
te disposition, le rabat de fermeture comporte une ligne de
pliage paralléle & sa ligne d'articulation avec la face su-
périeure et située & une distance de celle-ci gqui correspond
sensiblement 3 la largeur des pentes frontales, pour permet-
tre au rabat de fermeture de s'ajuster sur la pente frontale
correspondante, lorsque le conditionnement est dressé en
situation d'enveloppement, tandis que ledit rabat de ferme-
ture comporte une partie terminale délimitée par ladite ligne
de pliage et l'aréte d'extrémité de la découpe.

Selon une autre disposition particuli&re de ce mode
de réalisation, les rabats laté&raux articulés aux extrémités
de la face supérieure du conditionnement comportent égale-
ment une ligne de pliage paralléle & leur ligne d'articula-

-~

tion avec la face supérieure et situ€e 3 une distance de
celle-ci qui correspond sensiblement & la largeur des pentes
latérales pour permettre & ces rabats latéraux de s'ajuster
sur les pentes latérales, lorsque le conditionnement est
dressé en situation d'enveloppement, lesdits rabats latéraux
comportant une partie terminale délimitée par ladite ligne
de pliage et l'ar8te d'extrémité de la découpe.

Conformément 3 un mode de réalisation avantageux
de 1l'invention, l'assemblage du conditionnement & 1l'é&tat
dressé, est réalisé par collage.

Conformément a une modalité& particuliére de ce
mode de réalisation, le flan est pourvu sur sa face interne,
d'un enduit adhésif réactivable par application de chaleur

aux emplacements auxquels est réalisé 1'assemblage du con-
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bditionnement par collage, ladite réactivation &tant essen-—

tiellement réalisée de préférence au niveau du rabat de
fermeture et au niveau des rabats latéraux des faces supé-
rieure et inférieure appliqués sur les rabats latéraux des
faceé frontales, ou au moins 3 un niveau correspondant a la
partie terminale des rabats latéraux desdites faces supé-
rieure et inférieure.

Conformément 3 une autre modalité particuliére de
ce mode de réalisation, le collage est réalisé & l'aide de
points de colle. .

Selon encore une autre disposition particuliére
de ce mode de réalisation, deux prédécoupes sensiblement
paralléles, sont pratiquées parallélement d la bande, ou aux
bandes, de matiére plastique résiliente, pour contenir cette
derniére en amont et en aval d‘'une prédécoupe quadranguléire
pratiquée sur la face supéfieure du conditionnement, lesquel-
les prédécoupes se prolongent d'une part sur la pénte fron-
tale adjacente 4 la face supérieure, et d'autre part sur le
rabat de fermeture, l'ensemble constitué par la prédécoupe
quadrangulaire et les pré&découpes longitudinales associées
dégageant une poignée de préhension du conditionnement.

Selon un autre mode de réalisation préféré du
conditionnement conforme i la présente invention, dans son
application au regroupement de boites, bocaux, pots ou ana-
logues de section sensiblement identique sur toute leur
hauteur, notamment de forme cylindrique ou parallé&lépipédi-

que, le flan de découpe est pourvu de lignes de pliage

transversales au sens longitudinal du flan qui délimitent,

outre une face inférieure (ou fond), une face supérieure et
deux faces frontales, &galement un rabat de fermeture arti-
culé sur la ligne de pliage externe de la face supérieure et
est pourvu de lignes de pliage paralléles au sens longitudi-
nal du flan, qui délimitent des rabats latéraux articulés
respectivement aux extrémités des quatre faces du condition-
nement, les profils des fentes qui séparent les rabats as-

sociés aux faces frontales, des faces supérieure et infé-
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rieure,&tant calculés de maniére 3 permettre auxdites faces
d'épouser'sans angles morts la forme des récipients regrou-
pés. .

Outre les dispositions qui pré&cédent, 1l'invention
comprend encore d'autres dispbsitions, qui ressortiront de
la description qui va suivre.

L'invention vise plus particuliérement les flans
de découpe conformes aux dispositions qui précédent, ainsi
que les conditionnements dressés en situation d'enveloppe-
ment de regroupements d'une pluralité de récipients réalisés
a partir desdits flans de découpe, les moyens de réalisation
desdits flans de découpe et les moyens de mise en forme des-
dits conditionnements autour de regroupements d'une plurali-
té de récipients. '

L'invention sera mieux comprise & 1l'aide du com-
plément de description qui va suivre, qui ‘se référe aux
dessins annexé&s dans lesquels : '

- la figure 1 est une vue en plan de la face interne d'un

-

flan de découpe réalisé conformément i l'invention, des-
tiné & conditionner un regroupement d'une pluralité de
bouteilles ;

- la figure 2 est une vue en perspective du conditionnement
réalisé & partir du flan de découpe de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue en plan d'un autre mode de réali-

sation d'un flan de découpe destiné i conditionner un re-
groupement d'une pluralité de bouteilles, dont

- la figure 4 est une vue en perspective ;

- la figure 5 est une vue en plan d'un autre mode de réali-
sation d'un flan de découpe destiné a conditionner un re-
groupement d'une- pluralité de bocaux, pots ou boites
cylindriques, et

- la figure 6 est une vue en perspective du conditionnement
réalisé & partir du flan de découpe de la figure 4.

Il doit &tre bien entendu, toutefois, que ces des-
sins et les parties descriptives correspondantes sont donnés

-~

uniguement & titre d'illustration de l'cbjet de l'invention,
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8
dont ils ne constituent en aucune maniére une limitation.

Le flan de découpe représenté a la figure 1 et dé-
signé d'une fagon générale par la référence 1, est réalisé
de préférence, mais non limitativement, en carton compact.
Il comporte sur sa face interne une bande 2 en matiére plas-
tique résiliente et & résistance élevée, telle que nylon,
polypropyléne ou polyéster par exemple, qui est rendue
adhérente au flan par tous moyens appropriés connus, et no- -
tamment par réactivation par la chaleur d'une pré-enduction
de colle du type "hot-melt”. Le choix du positionnement de
cette bande dans le sens lonqi%udinal du flan revé&t une im-
portance critique, qui sera précis@e plus loin.Le flan 1
comporte des lignes de pliage transversales au sens longitudinal du
flan 1, respectivement 3,4,5,6,7,8, qui délimitent avec des
lignes de pliage paralléles au sens longitudinal du flan i,
respectivement 9, 10, 11, 12, une premiére face frontale 13,
le fond 14, une deuxiéme face frontale 15 et la fdce supé-
rieure 16 du conditionnement conforme a 1l'invention. Des
rabats latéraux, respectivement 17, 18, 19, 20, sont arti-
culés respectivement autour des lignes de pliage 9, 10, 11
et 12 des faces 13, 14, 15 et 16 du conditionnement. Un ra-
bat de fermeture 21 est articulé autour de la ligne de
pliage transversale externe 8 de la face supérieure 16 du
conditionnement. Les rabats 18 sont séparés respectivement
des rabats 17 d'un cb6té et des rabats 19 de l'autre cbté,
par une fente 22 qui autorise l'articulation des rabats 17,
18 et 19 indépendamment les uns des autres autour de leur
ligne de pliage respective 9, lO,'ll.

Les lignes de pliage 6 et 7 délimitent entre la
deuxiéme face frontale 15 et la face supérieure 16, une
surface 23 qui est délimitée, en outre, 3 ses deux extrémi-
tés latérales par des lignes de pliage 24 qui présentent une
obliquité par rapport 3 1l'axe 1ongitudinai du flan 1. Ces
lignes de pliage 24 délimitent, avec une prédécoupe 25 et
ltaré&te externe libre 26,des rabats latéraux 27 associés>a
la surface 23. L'obliquité des lignes de pliage 24 est cal-



10

15

20

25

30

35

2508415

9
culée en fonction de la forme des bouteilles i conditionner,
de manisre 3 donner a la surface 23, lorsque le condition-
nement est dressé& autour de ses lignes de pliage, en situa-
tion d'envelbppement; une pente qui épouse aussi é&troite-
ment que possible et avec le minimumxd'angles morts, la forme
de la partie supérieurerde la bouteille. Pour les mémes rai-
sons, les rabats latéraux 27 ont la méme pente que la sur-
face 23. De méme, la surface 28 délimitée par la ligne de
pliage 3 et l'aréte externe 29 du flan 1 et par les lignes
de pliage 24' de méme obliquité que les lignes de pliage 24,aura,d 1'état
dressé du flan 1,la méme pente que la surface 23,de méme que les rabats
latéraux 30 qui lui'sont'associés. Ce ré&sultat est obtenu grace 3 la
coopération de 1'obliquité de la ligne de pliage 24 avec le profil de la
fente 68 délimitde par 1'ar&te 26 du rabat 27 et par 1'ardte adjacente
du rabat 19. . o
La prédécoupe 31 pratiquée dans la face supérieure 16,consti-
tue en association avec les prédécoupes 32-32a et 33~33a pafalléles en—
tre elles,ume poignée de préhension du conditionnement & 1'état dressé.
Ie rabat de fermeture 21 comporte une ligne de pliage 34

distante de la ligne de pliage 8 d'une hauteur qui correspond i la lar-
geur de la pente 28 sur laquelle la partie 35 ainsi délimit&e du rabat
de fermeture 21 viendra s'ajuster exactement, 3 1'état dressé, tandis
que sa partie 36 viendra s'appliquer sur la partie supérieure de la face
frontale 13. De m&me, les rabats latéraux 20 associés i la
-face supérieure 16 comportent une ligne de pliage 37 distan-
te de la ligne de pliage 12 d'une hauteur correspondant i la
hauteur des rabats 27 et 30, pour délimiter une surface 38
apte a& s'ajuster exactement sur la pente de ces rabats 27
et 30 lorsgue le flan est dressé, tandis que la partie 39
des rabats 20 viént s'appliquer contre les rabats latéraux
17 et 19 associés réspectivement aux faces frontales 13 et
15.

7 Dans le mode de réalisation représenté 3 la figure
1, la bande r&siliente 2 est positionnée dans l'axe longi~
tudinal du flan 1. Un tel positionnement convient dans le
cas de l'enveloppement d'un nombre impair de rangées de
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bouteilles - considérées dans le sens longitudinal du flan -,
par exemple trois rangées de deux bouteilles chacune, car
en pareil cas la bande 2 est située dans le plan vertical
médian des bouteilles de la rangée centrale. Dans le cas
de 1'enveloppement d'un nombre pair de rangées de bouteil-
les considérées dans le sens longitudinal du flan, par exem-
ple quatre rangées de deux bouteilles chacune, il conviendra
de mettre en place deux bandes parall&les qui se situeront

dans le plan médian de chacune des deux rang€es de bouteil~
les intérieures. Le nombre de bandes - impair ou pair selon

le nombre impair ou pair de rang@es de bouteilles emballées -
pourra ainsi &tre multiplié si le nombre de bouteilles em~
ballées est lui-méme multiplié. L'une des caractéristiques
critique de l'invention est représentée par le positionnement
de la bande ou des bandes dans le plan vertical médian d'une
rangée de bouteilles intérieure correspéndante. Ce position-
nement critique de la bande ou des bandes présente l'avan-
tage d'édpouser le périmétre des bouteilles entourées par la
bande correspondante et de maintenir celles-—ci fermement
en place, sans qu'elles puissent avoir un jeu par rapport
au conditionnement qui-les entoure. Comme par ailleurs,
les rangées extr&mes de bouteilles sont fermement maintenues,
également sans Jjeu, par les rabats latéraux et par les pentes du
conditionnement conforme & l'invention, le regroupement
ainsi réalisé qui empé&che tout heurt des bouteilles entre
elles, présente une grande sécurité en ce qu'il minimise
considérablement les risques de casse, déformation ou autres
altérations, sans qu'il soit besoin de prévoir dans le con-
ditionnement de découpes de maintien des goulots et/ou des
bases des bouteilles, qui, dans les conditionnements propo-
sés dans 1'Art antérieur, augmentent le prix de revient de
ces derniers.

La fermeture du conditionnement conforme & 1'inven-—
tion est réalisée par collage, par exemple, de la partie 36
du rabat de fermeture 21 sur la face frontale 13, de la par-
tie 39 du rabat 20 sur les rabats latéraux 17 et 19, et des
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rabats 18 sur ces m&mes rabats latéraux, comme le montre la

figure 2 qui représente un conditionnement 1' dressé & par-
tir du flan 1. Cette fermeture par collage est obtenue de
fagon particuli&rement avantageuse, conformément & 1'inven-
tion, lorsque i'on part d'un flan revé&tu sur sa face interne
d'un adhésif présentant des propriétés de réactivation par
application de chaleur, en réactivant 1l'adhésif par chauf-
fage au niveau de la partie 36 du rabat de fermeture 21 qui
est appliqué sur la face frontale 13, au niveau de la partie
39 des rabats 20, appliqués sur les rabats latéraux 17 et 19
et au niveau des rabats 18, appliqués sur les mémes rabats
1atéraux 17 et 19, ce qui a pour avantage, par rapport 3
l'Art antérieur, d'éliminer les opérations d’'encollage. La

fermeture du conditionnement par collage peut également &tre

~

avantageusement réalisée, conformément & l'invention, &
l1'aide de points de colle.

Ie flan 40 représenté en plan a la figure 3 et dressé i la

figure 4, se distingue de celul représenté & la figure par des modifications

apportées 3 la surface et @ la forme des faces inférieure 41,
supérieure 16 et frontales 42 et 43, ainsi que des pentes
frontales 44 et 45 et des pentes latérales 46 et 47, déter-
minées par le profil des fentes 48 qui séparent respective-
ment les rabats lat@raux 49, 50 et 51 respectivement associés
i la face inférieure 41 et aux faces frontales 42 et 43 du
conditionnement et par le profil de la fente 52 qui sépare
le rabat 46 du rabat 51 et le rabat 47 du rabat 50. Les mo-
difications introduites ont pour but de permettre 1l'adapta-
tion du conditionnement conforme & l'invention au regroupe-
ment de bouteilles'ou analogues de forme sensiblement
tronconique, cette adaptation &tant égalemént d l'origine de
la disposition de lignes de pliage 69 et 53 en des emplace-
ments appropriés respectivement des rabats latéraux 50 et
51. (Nous avons conservé pour les &léments de ce mode de
réalisation similaires 3 ceux des figures 1 et 2, les mé&mes

références que dans ces derniéres, en ajoutant un " '" pour
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des €léments similaires de forme modifiée).

La figure 5 représente en plan, un flan pour le
regroupement de bocaux ou analogues, le conditionnement
réalisé 3 partir de ce flan &tant représenté en perspective
a la figure 6.

Le flan 54 pourvu d'une bande 2 en mati&re plasti-
que résiliente, comprend des lignes de pliage 55, 56, 57, 58,
perpendiculaires & l'axe longitudinal du flan 54, qui déli-
mitent les faces supérieure 59, inférieure 60, du condition-
nement conforme & l'invention,.et conjointement avec les
lignes de pliage 62 paralléles a l'axe longitudinal du flan
54, les faces frontales 61 dudit conditionnement. Le rabat
de fermeture 63 est articulé par rapport 3 la face supérieu-

re, autour de la ligne de pliage 58. Le profil des fentes.

65 qui séparent les rabats 64 des faces frontales 61 respec-
tivement des ar@tes des faces supérieure 59 et inférieure 60,
est calculé de telle maniére que les faces supériéure 59 et
inférieure 60 épousent étroitement la forme des récipients
enveloppés, de m&me que les rabats latéraux 64, tandis que
la fermeture du conditionnement 54' dressé& en situation
d'enveloppement, est assurée par collage des rabats 66 sur
les rabats 64 et du rabat de fermeture 63 sur la face fron-
tale 61 adjécente d la face inférieure 60. La fermeture Dar
collage du conditionnement 54°' est avantageusement réalisée
comme décrit plus haut en relation avec le mode de réalisa-
tion représenté& aux figures 1 et 2.

L'ajustement étroit du "wrap-around" autour du
regroupement de récipients, associé au maintien de la rangée
centrale 67 - ou des rangées intérieures - de récipients
par la bande en matiére plastique résiliente 2, assurent,
comme dans les modes de réalisation précédemment décrits,
un enveloppement sans jeu des récipients regroupés, et,
par suite, une plus grande sécurité & 1l'é€gard de la casse ou
autres altérations, & un prix de revient sensiblement réduit
par rapport & ceux des regroupements proposés dans 1l'Art

antérieur.
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~Ainsi que cela ressort de ce qui precede, l'1nven—
'tlon ne se limite nullement i ceux de ses modes de réalisa-
tion et d'application qui viennent d'&tre décrits de fagon
plus explicite }Velle en embrasse, au contraire, toutes les
variantes qui peuvent venir i l'esprit du technicien en la
matiére, sans s'écarter du cadre, ni de 1la portée, de la

présente invention.
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REVENDICATIONS
1°~ Conditionnement pour regroupements d'une plu-

ralité de récipients tels que bouteilles, boltes, pots et
analogues du type des emballages enveloppants connus sous le
nom de "wrap-around”, constituég par un flan de .découpe com-
portant des lignes de pliage ménagées dans le sens transver-
sal du flan pour délimiter les différentes faces du condi-
tionnement, et des lignes de pliage ménagées dans le sens
longitudinal du flan pour délimiter, de part et d’autre des
faces du flan, des rabats qui sont désolidarisés les uns des
autres par le découpage de fentes dans le flan entre lesdits
rabats, lequel conditionnement est caractérisé : - en ce que
les fentes découpées entre des rabats adjacents présentent
un profil qui confére aux faces délimitées d'une part par
les lignes de pliage transversales et par les lignes de
pliage longitudinales et d'autre part par lesdites fenteé,
une forme propre & épouser pratiquement sans jeu la forme
des récipients & emballer, - et en ce qu'il comporte au moins
une bande (2) de mati@re plastique 3 résistance élevée, du
type du nylon, du polypropyléne ou du polyester ou analogue,
notamment, qui présente des propriétés de résilience et est
rendue adhérente au flan par tous moyens appropriés, laquel-
le bande (2) est disposée dans le sens longitudinal du flan
et est positionnée de maniére & coiIncider avec le plan médian
d'une rangée de récipients interne (considérée dans le sens
longitudinal du flan).

2°- Conditionnement selon la Revendication l, dans
son application au regroupement de bouteilles, caractérisé
en ce que le flan de découpe (1 ou 40) est pourvu de lignes
de pliage (3,4,5,6,7,8) transversales au séns longitudinal
du flan, qui délimiﬁent, outre une face inférieure horizon-
tale (ou fond) (14 ou 41), une face supérieure horizontale
(16) et deux faces frontales verticales (13-15 ou 42-43),
deux pentes obliques (23-28 ou 44—45) dont l'une est inter-
posée entre la face supérieure (16) et une premiére face
frontale (15 ou 43) et dont l'autre est solidaire de 1l'aré&te
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supérieure de l'autre face frontale (13 ou 42), l'angle des
penteé étant calculé en fonction de la forme deé bouteilles
de maniére & &pouser au maximum la forme de ces derniéres et
d éliminer les angles morts.et étant déterminé d'une part
par le. profil des fentes (22-68 ou 48-52) qui séparent les
rabats (27-30 ou 46-47) associés aux deux extrémités desdites
pentes, des rabats (19-17 ou 51-50) associés aux deux extré-
mités de la face frontale adjacente & chacune desdites pen-—
tes, et d'autre part par le degré& d'obliquité des lignes de
pliage lat@rales desdites pentes par rapporé 4 la verticale,
les rabats associ@s aux deux extrémités desdites pentes pré-
sentant, de ce fait, le m&me angle de pente que les pentes
associées aux faces frontéles, lorsque le conditionnement est
dressé en situation d'enveloppement des bouteilles.

3°- Conditionnement selon la Revendication 2, ca-
ractérisé en ce qu'un rabat de fermeture (21) est‘articulé
sur la ligne de pliage (8) de la face supérieure, opposée &
celle sur laquelle estrarticulée l'une des pentes frontales
(23 ou 44). '

4°~ Conditionnement éelon la Revendication 3, ca-
ractérisé en ce que'le rabat de fermeture (21) comporte une
ligne de pliage (34) paralléle & sa ligne d'articulation (8)
avec la face supérieure (16) et éituée i une distance de
celle-ci qui correspond sensiblement & la largeur des pentes
frontales, pour permettre au rabat de fermeture de s'ajuster
sur la pente frontale correspondante, lorsque le condition-
nement est dressé& en situation d'enveloppement, ledit rabat
de fermeture (21) comportant une partie terminale (36) déli-
mitée par ladite lighe de pliage (34) et l'ar&te d'extrémité
de la découpe. ’

5°—~ Conditionnement selon 1'une guelcongue des Re-
vendications 2 3 4, caractérisé en ce que les rabats latéraux
(20 ou 20') articulés aux extrémités de la face supérieure
(16) du conditionnement, comportent &galement une ligne de
pliage (37-37') paralléle a leur ligne d'articulation (12)

-~

avec la face supérieu;e (16) et située a une distance de
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celle-ci qui correspond sensiblement & la largeur des pentes
latérales pour permettre & ces rabats lat&raux (20 ou 20')
de s'ajuster sur les pentes latérales (27-30 ou 46-47), lors-
que le conditionnement est dressé& en situation d'envelop-
pement, lesdits rabats latéraux (20-20') comportant une
partie terminale (39-39') délimitée par ladite ligne de
pliage (37-37') et l'aréte d'extrémité de la découpe.'

6°~ Conditionnement selon l'une quelcongue des Re-
vendications 1 a 5, caractérisé‘en ce que l'assemblage du
conditionnement & 1'état dressé& est r@alisé par collage.

7°- Conditionnement selon la Revendication 6, ca-
ractérisé en ce que le flan est pourvu sur sa face interne
d'un enduit adhésif réactivable par application deAchaleur
aux emplacements auxquels est réalisé 1'assemblage du con-
ditionnement par collage, ladite réactivation &tant essen-
tiellement réalisée de préférence. au niveau du rabat de fer-

meture et au niveau des rabats latéraux des faces sup8rieure

et inférieure appliqués sur les rabats latéraux des faces

~

frontales, ou au moins & un niveau correspondant 3 la partie
terminale des rabats latéraux desdites faces supérieure et
inférieure.

8°- Conditionnement selon la Revendication 6, ca-
ractérisé en ce que le collage est réalisé a l'aide de
points de colle.

9°~ Conditionnement selon 1l'une gquelcongue des
Revendications 2 3 8, caractérisé en ce que deux prédécoupes
sensiblement parallé&les (32-32a, 33-33a) sont pratiquées
parallélement & la bande (2), ou aux bandes, de matiére
plastique résiliente, pour contenir cette derniére, en amont
et en aval d'une pré&découpe (31) guadrangulaire pratiquée sur
la face supérieure (16) du conditionnement, lesquelles pré-
découpes se prolongent d‘'une part sur la pente frontale
(23 ou 44) adjacente & la face supérieure (16), et d'autre
part sur le rabat de fermeture (21), l'ensemble constitué
par la prédécoupe quadrangulaire (31) et les pré&découpes

longitudinales associées dégageant une poigné&e de préhension
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du conditionnement.

10°~ Conditionnement selon la Revendication 1, dans

"son application au regroupément de boites, bocaux, pots ou

analogues, de section sensiblement identique sur toute leur
hauteur, caractérisé en ce que le flan de découpe (54) est
pourvu de lignes de pliage (55, 56, 57, 58) transversales
au sens longitudinal du flan, qui délimitent, outre une face
inférieure (ou fond) (60) , une face supérieure (59) et deux
faces frontales (61), &galement un rabat de fermeture (63)
articulé sur la ligne de pliage externe (58) de la face su-
périeure (59) et en ce qu'il est pourvu de lignes de pliage
(62) paralléles au sens longitudinal du flan, qui délimitent
des rabats latéraux (64 et 66) articulds respectivement aux
extrémités des quatre faces du conditionnement, les profils
des fentes (65) qui séparent les rabats (64) associés aux
faces frontales (61), des faces supérieure (59) et inférieure
(60) étant calculés de manidre 3 permettre auxdites faces
d'épouser sans angles morts la forme des récipients regrou-
pés. )

11°~ Conditionnement selon la Revendication 10,
caractérisé en ce que les rabats (66) associés aux faces su-
périeure (59) et inférieure (60), sont assemblés par collage
sur les rabats latéraux (64) associés aux faces frontales
(61), et en ce que le rabat de fermeture (63) associé i la
face supérieure (59) est assemblé par collage sur la face
frontale (61)_asSociée d la face inférieure (60) du condi-
tionnement.

12°- Conditionnement selon la Revendication 11,
caractérisé en ce que la fermeture par collage est réalisée
par réactivation par la chaleur d'un enduit d'adhésif appliqué
sur la face interne du flan, aux emplacements correspondant
au rabat (66) appliqué sur les rabats latéraux (64) associés
aux faces frontales (61) et au rabat de fermeture (63) ap~
pligqué sur la face frontale (61).

13°- Conditionnement selon la Revendication 11,
caractérisé en ce que la fermeture par collage est réalisée

i 1'aide de points de colle.
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