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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 6月 7日 (2006.6.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 〔 例 １ 〕
　 線 形 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン Ｌ Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ １ （ 三 井 化 学 （ 株 ） 製 、 商 品 名 ： ウ ル ト ゼ ッ ク ス ２
０ ２ １ Ｌ 、 密 度 ： ０ ． ９ ２ ０ ｇ ／ ｃ ｍ 3 、 メ ル ト イ ン デ ッ ク ス （ Ｍ Ｉ ） ： ２ ． １ ｇ ／ １ ０
ｍ ｉ ｎ ） ３ ８ 重 量 部 、 分 岐 状 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン Ｌ Ｄ Ｐ Ｅ （ 三 井 化 学 (株 )製 、 商 品 名 ミ ラ
ソ ン ２ ７ 、 密 度 ： ０ ． ９ １ ８ ｇ ／ ｃ ｍ 3 、 Ｍ Ｉ ： ２ ． ０ ｇ ／ １ ０ ｍ ｉ ｎ ） ２ 重 量 部 に 対 し
、 充 填 剤 と し て 炭 酸 カ ル シ ウ ム Ｃ ａ Ｃ Ｏ 3 （ （ 株 ） 同 和 カ ル フ ァ イ ン 製 、 商 品 名 ： Ｓ Ｓ Ｔ
－ ４ ０ 、 平 均 粒 子 径 ： １ ． １ μ ｍ ） ６ ０ 重 量 部 、 親 水 性 付 与 剤 Ａ （ 松 本 油 脂 （ 株 ） 製 、 商
品 名 ： Ｔ Ｂ － ２ ０ ２ 、 ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル 脂 肪 酸 エ ス テ ル ） ３ 重 量 部 を タ ン ブ ラ ー ミ
キ サ ー に て 混 合 し た 後 、 タ ン デ ム 型 押 出 機 を 用 い て ２ ０ ０ ℃ に お い て 均 一 に 混 練 し て ペ レ
ッ ト 状 に 加 工 し た 。 こ の ペ レ ッ ト を Ｔ ダ イ が 装 着 さ れ た 押 出 成 形 機 を 用 い て 、 ２ ４ ０ ℃ に
お い て 溶 融 製 膜 し た 後 、 ７ ０ ℃ に 加 熱 し た 予 熱 ロ ー ル と 延 伸 ロ ー ル と の 間 で ４ ． ０ 倍 の 延
伸 倍 率 で 機 械 方 向 に 一 軸 延 伸 し 、 厚 さ ２ ５ μ ｍ の 親 水 性 多 孔 性 フ ィ ル ム を 得 た 。 そ の フ ィ
ル ム の 片 面 に 、 セ ン タ ー イ ン プ レ ッ シ ョ ン 型 フ レ キ ソ 印 刷 機 に よ り 、 イ ン キ と し て 大 日 精
化 （ 株 ） 製 ハ イ ド リ ッ ク Ｓ Ｋ ２ ９ ３ Ｃ ブ ル ー （ Ｈ ） を 大 日 精 化 （ 株 ） 製 イ ン キ 用 溶 剤 ハ イ
ド リ ッ ク Ｓ Ｋ  Ｎ ｏ ． ２ で 粘 度 を ＃ ３ ザ ー ン カ ッ プ で ２ ０ 秒 に 調 整 し て 用 い て 、 第 １ 図 の
よ う な 印 刷 柄 （ 網 点 印 刷 、 ５ ０ 線 ／ イ ン チ 、 ５ ０ ％ ） の 着 色 を 施 し た 。 得 ら れ た 多 孔 性 フ
ィ ル ム の ド ラ イ 時 の 全 光 線 透 過 率 、 ウ ェ ッ ト 時 の 全 光 線 透 過 率 、 剛 性 、 親 水 性 付 与 剤 の 移
行 、 耐 乾 燥 性 、 成 形 性 を 上 記 の 方 法 に よ り 測 定 、 評 価 し た 。 得 ら れ た 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 〔 実 施 例 〕
　 例 １ で 作 製 し た フ ィ ル ム の 印 刷 し た 面 の 反 対 面 に 、 色 料 を 除 い た イ ン ク 成 分 （ メ ジ
ウ ム ） と し て 、 大 阪 印 刷 イ ン キ 製 造 （ 株 ） 製 Ｆ Ｐ Ｏ Ｔ － Ｎ Ｗ Ｆ （ メ ジ ウ ム Ｍ Ｔ 改 ） を 大 阪
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印 刷 イ ン キ 製 造 （ 株 ） 製 イ ン キ 用 溶 剤 の ３ 番 溶 剤 で 粘 度 を ＃ ３ ザ ー ン カ ッ プ で ２ ０ 秒 に 調
整 し て 用 い 、 セ ン タ ー イ ン プ レ ッ シ ョ ン 型 フ レ キ ソ 印 刷 機 に よ り 全 面 凸 の 版 を 用 い て フ ィ
ル ム 全 面 に 印 刷 （ 塗 布 ） し た 。 得 ら れ た 多 層 フ ィ ル ム の 評 価 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 〔 実 施 例 ～ 、 比 較 例 １ ～ ２ 〕
　 線 型 低 密 度 ポ リ エ チ レ ン 、 充 填 剤 、 親 水 性 付 与 剤 の 配 合 割 合 （ 単 位 ： 重 量 部 ） 、 延 伸 倍
率 、 並 び に フ ィ ル ム 厚 み を 表 １ ま た は 表 ２ に 示 す よ う に 変 更 し た 以 外 は 、 実 施 例 と 同 様
に し て 多 層 フ ィ ル ム を 製 造 し た 。 得 ら れ た フ ィ ル ム の 各 特 性 を 実 施 例 １ と 同 様 に し て 測 定
、 評 価 し 、 結 果 を 表 １ 、 表 ２ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 〔 実 施 例 〕
　 実 施 例 で 製 作 し た フ ィ ル ム の 印 刷 面 の 上 に 、 吸 水 性 ポ リ マ ー 型 コ ー ト 剤 と し て 、 大 阪
印 刷 イ ン キ 製 造 （ 株 ） 製 Ｅ Ｘ Ｐ １ ５ ０ ７ ８ （ 吸 水 メ ジ ウ ム ） と Ｅ Ｘ Ｐ １ ５ ０ ７ ８ （ 硬 化 剤
） を １ ０ ０ ： １ に 混 ぜ た も の を 、 セ ン タ ー イ ン プ レ ッ シ ョ ン 型 フ レ キ ソ 印 刷 機 に よ り 、 全
面 凸 の 版 を 用 い て フ ィ ル ム 全 面 に 印 刷 （ 塗 布 ） し た 。 得 ら れ た 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 〔 実 施 例 〕
　 例 １ で 得 ら れ た 印 刷 前 の フ ィ ル ム の 印 刷 面 に 、 コ ロ ナ 処 理 装 置 を 用 い て １ ｋ Ｖ で コ
ロ ナ 処 理 を 施 し た 以 外 は 、 実 施 例 と 同 じ 方 法 で 多 層 フ ィ ル ム を 得 た 。
得 ら れ た 結 果 を 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ８ 】
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【 表 １ 】
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