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Sposob wytwarzania ochronnych powlok cynkowych na sllzgowych
elementach urzadzen mechanicznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia ochronnych powlok cynkowych na §lizgowych
-elementach urzadze mechanicznych, ktére zabez-
pieczaja te elementy przed korozja oraz przed
niszezacym dzialaniem agresywnych wo6d kopal-
nianych.

Znane jest wytwarzanie ochronnych powlok
cynkowych metoda metalizacji natryskowej. Wa-
dami powlok wytworzonych tg metodg sa mata
odporno$é na S$cieranie i inne dzialania mecha-
niczne oraz szorstko$§é, ktoéra uniemozliwia stoso-
wanie tych powlok na §lizgowych elementach
urzadzen mechanicznych. Podejmowano proby wy-
gladzania tak naniesionych- powlok za pomoca

- szlifowania lub za pomocg noza wygladzajgcego.

Jednak préby te nie dawaly pozadanych wyni-
kow, a doprowadzaly jedynie do ostabienia, lub
nawe{ zniszczenia powloki ochronnej, poniewaz
przez szlifowanie niszczono strukture powierzchni
zewnetrznej natryskanej powloki, przez co po-
wloka ta stawala sie malo odporna na dziatanie
czynnikéw zewnetrznych atmosfery i wod kopal-
nianych.

Natomiast wygladzanie powloki za pomocg noza
czesto powodowalo wyrywanie niewielkich czesci
natryskanej powloki, przez co zabezpieczany ele-
ment §lizgowy stawal sie w ogodle niezdatny do
uzytku. Poza tym, natryskana powloka cynkowa,
nawet o stosunkowo duzej grubo$ci posiada mi-
kroszczeliny, ktéorymi przenikajg do powierzchni
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2
chronionej agresywne wody kopalniane, powodu-
jace korozje tej powierzchni.

Wymienionych wad i niedogodno$ci nie posiada
sposéb wedlug wynalazku. Istota tego sposobu
polega na naniesieniu na oczyszczong powierzch-
nie, za pomoca metalizacji natryskowej, powloki
cynkowej, korzystnie o grubosci 100—300 pn, i pod-
daniu tej powloki dogniataniu az do w przyblize-
niu dwukrotnego zmniejszenia jej gruboSci.

Jak sie okazalo, przez dogniatanie z odpowied-
nio dobrang silg nacisku uzyskuje sie bardzo
szczelng powloke o gladkiej powierzchmi, ktéra
juz bez jakiejkolwiek dodatkowej obrébki mozna
stosowaé w §lizgowych elementach urzgdzen me-
chanicznych.

Przed natryskiem powierzchnie chroniong pod-
daje sie piaskowaniu, co zapewnia jej przyczep-
no$é. Nastepnie nanosi sie metodg metalizacji na-
tryskowej powloke cynkows, ktérg poddaje sie
dogniataniu za pomoca rolek toczacych sie po po-
wloce. Dla osiggniecia pozadanego efektu wystar-
czy tak uregulowaé nacisk rolek na dogniatang

powloke, aby jej grubo$¢ zmniejszyla sie w przy--

blizeniu dwukrotnie.

Wytworzona powloka spelnia podwé6jng role,
chroni powierzchnie przed korozjg, a jednocze$nie
stanowi powierzchnie §lizgowg dla elementow
urzadzenn mechanicznych. Doé§wiadczalnie zostato
stwierdzone, ze powierzchnie z cynkowag powloka
dogniatang sg $rednio okolo trzykrotnie trwalsze
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od powlok niedogniatanych. Dla celow poréw-
nawczych umieszczono w roéznych kopalniach
rdzenniki -stojakéw zmechanizowanej obudowy
goérniczej z natryskang i dognieciong powloka
cynkowg oraz elementy urzadzen mechanicznych
z powlokg cynkowg niedogniatang. Po upltywie
sze$Sciu miesiecy powierzchnie rdzennikéw nie wy-
kazywaly zadnych widocznych $§ladéw korozji, gdy
tymczasem elementy urzadzei mechanicznych w
wielu miejscach mialy glebokie wzery, a w niekto6-
rych miejscach dalo sie réwniez zauwazy¢ wy-

sypywanie sie ziarn cynku.
Spos6éb wytwarzania cynkowej powloki wediug
wynalazku nadaje sie szczegdlnie do regeneracji
rdzennikéw stojakéw i podpér hydraulicznych
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zmechamzowane: obudowy gormczeJ oraz mnych
elementéw §lizgowych pracujacych w trudnych.
warunkach kopalnianych.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb wytwarzania cynkowej powloki ochron--

nej na §lizgowych elementach urzgdzen mecha-
nicznych, w ktorym powloke nanosi sie¢ metoda

metalizacji natryskowej, znamienny f{ym, Ze na-

niesiong powloke, korzystnie o grubos$ci 100—300 .
poddaje sie dogniataniu az do w przyblizeniu
dwukrotnego zmniejszenia jej gruboSci.

PZG w Pab., zam. 179-70, nakl., 250 egz.
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