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54) PUNKTMATRIXDRUCKER MIT AN DER METALLFLAECHE EINER UMLAUFENDEN DRUCKTROMMEL
ANGEORDNETEN ANSCHLAGSCHNEIDEN

57)Bei dem erfindungsgemaessen Drucker sind diese Anschlagschneiden in mehreren in Zeilenrichtung verlaufenden Reihen
ingeordnet. Die Anschlagschneiden sind gegenueber der Druckzeile geneigt und besitzen eine Laenge, die mehrere
Jruckpositionen abdeckt. Zwischen den Anschlagschneiden und einer Reihe von in Zeilenrichiung nebencinander
ingeordneten Druckhaemmern befinden sich das Papier und das Farbband. Die Druckhaemmer besitzen Anschlagflaechen, die
n Zeilenrichtung verlaufen und mehrere Druckpunktpositionen abdecken. Durch die an der umlaufenden Drucktrommel '
ingeordneten Anschlagschneiden und die in einem bestimmten Takt gegen die Drucktrommel anschlagbaren Druckhaemmer
intstehen entlang der Druckzeile voneinander beabstandete, einzeln auswaehlbare Druckpunkte. Nach dem Erstellen einer
Jruckpunktzeile hat ein Papiervorschub zu erfolgen, um die naechste Druckpunktzeile erzeugen zu koennen. Um eine

eine Druckpunktteilung erzeugen zu koennen, wird der zwischen den einzelnen Druckhaemmern erforderliche Zwischenraum
1eberbrueckt durch eine Verschiebung der Druckhaemmer entlang der Druckzeile um mindestens die Laengs des erwaehnten
'wischgnraums.
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Punkitmatrixdrucker mit an def Mantelfliche einer umlaufen-
den Drucktrommel angeordneten Anschlagschneiden

Anwendungggebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Punktmatrixdrucker mit
an der lantelfliche einer umlaufenden Drucktrommel angeord-
neten Anschlagschneiden, gegen die unter Zwigchenschaltung
von Pepier und Ferbband Driickhimmer wahlweise ans chlagbar

aind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungcen

Bei Pdnktdfuckern mit einer Adresfierbarkeit aller Punkte
werden die einzelnen Punkte an allen adres sierbaren Punkt-
pogitionen in einer kontinuierlichen Punktlinie, die sich
quer iiber das zu bedruckende Papier erstreckt, erzeugt. Fiir
eine gute Vruckqualitit miissen die Punkte an allen adres-

- sierbaren Positionen genau und gleichfbrmig voneinander be-
abstandet erzeugt werden, und es ist wilinschenswert, die Punkte
so nahe wie mbglich voneinander beabstandet zu erzeugen,

In der US-PS 2 205 450 i$t ein Drucker beschrieben, der
eine Trommel mit einer einzigen schraubenférmigen Anschlag-
schneide aufweist, die mit einem einzigen Druckhammer zu-
sammenwirkt, der sich lber die gesamte ILinge der Trommel
erstreckt. Dieser Druoker erzeugt zwar nahe voneinander
glelchformlg beabstandete Druckpunkte, jedoch ist seine
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Druckgeschwindigkeit begrenzt. Dles trifft 1nsbesondere dann
zu, wenn die Drucklinien sehr lang sind.,

Der Drucker nach der US-PS 3 138 429 ist fiir eine etwas

hthere Druckgeschwindigkeit vorgesehen, indem die schrauben-
formige Anschlagschneide mehrere Umdrehungen aufweist. Ein
einziger Druckhammer ist parallel zur Trommel angeordnet

" und kenn gleichzeitig mehrere voneinander beabstandete

Punkte in einer Zeile erzeugen. Der Druckhammer und sein
 Antriebsmechanismus weisen einen komplexen Aufbau auf.
Augerdem muB die Ganghthe der schraubenfirmigen Anschlagschnei~
de relativ grofl sein, um einen Schattendruck benachbarter
Teile eines einzigen flexiblen Hammers zu vermeiden,

Wesentlich hdhere Druckgeschwindigkeiten wurden durch Ver-
‘wendung einer llehrzahl von einzeln enschlagbaren, in einer
einzigen Reihe angeordneten Drﬁckhﬁmmern erzielt. Die schrau-
.benfdrmige Anschlagschneide auf dem rotierenden Zylinder be-
sitzt eine groBSe Anzahl von Umdrehungen. Jeder Umdrehung
'“ist ein einziger Druckhammer zugeordnet, Derartige Drucker
sind in den US-PS 3 409 904, 3 810 195, 3 813 492, 3 830 975
und 3 843 955 beschrieben.

Bei den Druckern nach den zuvor genannten US-PS besteht zwi-
schen den einzelnen Druckhiimmern ein Zwischenraum, um eine
interferenzfreie Arbeitsweise zu erhalten, Die Zwischenriiume

zwischen den einzelnen Druckhimmern sind problemfrei beim
Zeichendruck, da hierbei naturgemiB zwischen den Zeichen

" zwecks Lesbarkeit derselben ein Zwischenraum vorhanden ist.
Jedoch Tiir das Drucken in allen adressierbaren Punkten be~-
grenzt die Druckhammertrennung, die zwischen den einzelnen
Druckhimmern vorhanden sein muB, die Dichte der Druckpunkte.
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Eine Nichtgleichftrmigkeit der Druckhammerteilung trigt zu
einer schlechteren Druckqualitiit bei. Eine Verminderung des
Zwischenraumes zwischen den einzelnen Druckhimmern und das
Erzielen einer gleichfdrmigen Druckhammerteiltung stellen
einen groflen Aufwand dar,

Bei Druckern mit einerkAdressierbarkeit gdmtlicher Drucke
punkte wurden auch andere Konstruktionen verwendet. So sind
in der US~PS 3 941 051 gleichfﬁrmig voneinander beabstandete
" Druckhimner gezeigt, die auf einem gemeinsamen Triiger ent-
lang der Druckzeile um die volle Linge eines Drucksegmentes
hin- und herbewegt werden, VYie Bewegungsamplitude der Himmer
ist relativ groB, wodurch grofle dynamlsche Kriifte erforder-
~lich sind, ‘

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die vorgenannten Nachteile des
~Standes der Tpochnik zu vermeiden.

Darlepuns des Wegens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Punktmatrix-
~Grucker mit an der Mantelfliiche einer umlaufenden Drucktrommel
‘angeordneten Anschlegschneiden anzugeben, deykeine Druck-
drihte aufweist und trotz hoher Druckgeschwindigkeit eine
verb_.egserte Druckqualitit und eine sehr hohe Punktdichte

bei einfachem Aufbau erzielt.

Erfindungsgemif wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB
~die Anschlagschneiden in mehreren in Zeilenrichtung verlau-
fenden Heihen angeordnet und gegeniiber der Druckzeile ge--
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neigt sind, daB jeder Anschlagschneide mehrere Druckpunkte .
zugeorndnet sind, so daB alle Druckpunktpésitionen einef
Punktzeile von den Ansohlagschneiden abgedeckt sind,

dafl jeder Anschlagschneide je ein Druckhammer zugeordned
ist, dessen Anschlagfliche parallel zur Druckzeile verliuft
und geringfiizig kiirzer ist als die Projektion der Linge

der Anschlagschneiden auf die Druckzeile, daB8 zwischen

den einzelnen Druckhimmern eausreichend Spiel vorhanden ist
und dof die Druckhimmer en einer Stange gelagert sind, die
lings der Druckzeile im Synchronismus mit der Drehung der
Drucktromnael um eine Wegstrecke verschiebbar ist, die min-
destens der Differenz aus der Linge der Hammeranschlag-
fliche und der Linge der Projektion der Anschlagschneide
entsprichi.

Der Punktmatrixdrucker ist weiterhin dadurch gexennzelchnet,
dafl die Anschlegschneiden innerhalb einer Reihe gleichge-
neiét sind, jedoch in aufeinanderfolgenden Reihen in ent-
_gegengesetzter Richtung geneigt sind und die Verschiebung
‘der die Druckhimmer lagernden Stange in beiden Richtungen in

Synchronismus mit der Drehung der Drucktrommel erfolgt.

Die Angchlagschneiden haben eine Liinge und sind so angeordnet,
daBl die Projektionslingen auf die Punktzeilen einander i{iber-
lappen. Die die Druckhimner lagernde Stange ist an ihren
beiden Enden an je einer gleichlangen Blattfeder befestigt,
die parallel zueinander angeordnet und mit ihren anderen In-
den mit dem Gestell verbunden sind. Die Stange liegt durch
Pederkraft an einer Kurvenscheibe, die synchron mit der
Drucktrommel angetrieben wird. Die Bewegung der die Drucke
himmer lagernden Stange ist eine rein sinusférmige, Der

.
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~ Papiertransport erfolgt um jeweils eine Punktteilung in
Richtung der Matrixspalte, Die Druckzeile ist in mehrere
Druckpunktpositionen'ﬁberdeckende Drucksegmente gleicher
,Lénge unterteilt, deren Teilung der Teilung der Druckhimmer
-entspricht. Die Druckhimmer sind entlang der Druckgeile um
~eine Strecke hin und her verschiebbar, die mindestens der
Zwischenraumlinge zwischen den einzelnen Druckhimmern ent-
spricht, '

Zwischen den Hammeranschlagflichen und dem Farbband ist

pro Druckhammer ein eine einzige Druckpunktposition abdecken-
der Yruckfinger angeordnet, Diese Druckfinger sind an einer
entlang der Druckzeile hin und her verschiebbaren Stange an-
geordnet, deren Verschiebehub mindestens der Linge eines

' Drudksegmentes entspricht. |

) Die‘durch die Erfindung erzielten Vorteile sind im wesent~ ..
lichen derin zu gehen, daB in einer Zeile die Punkte an
jeder adressierbaren JJ':c‘uckpunk’cposi‘c:‘Lon der Druckzeile

| erzeugbar sind und daB trotz der hohen Punktdichte ein rela-
‘tiv groBer Zwischenraum zwischen den Druckhammern vorhanden.
sein kann, wodurch deren gegenseitige. Beeinflussung beim
Druck weitgehend ausgeschlossen iste

- Augfilhrungsbeispiel

Im folgenden wird die Erfindung anhend von in den Figuren
veranschaulichten #usfiihrungsbeispielen beschrieben.

B

Es zeigen:
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Fig. 1: einen, die Erfindung aufweisenden, Punktmatriz-
drucker in schaubildlicher Darstellung;

S

Fig., 2: eine Peitenansicht des Druckers nach Fig. 1;

bis 6: Tolgen von Schemata, die die riumlichen Be-
ziehungen der Schneide und der Druckhimmer bel ei-
nem Drucker nach den Fig. 1 und 2 veranschaulicht;

‘TFige. T: ein weiteres Ausfithrungsbeispiel fiir einen Lager-
und Verschiebemechanismus der Druckhimmer;

Fige 8: eine weitere Ausfilhrungsform der Erfindung;
Mge 9 eine Seitenansicht des Druckers nach Fig. 8,

Das Aufzeichnungsmedium 10, wie das Farbband 25 und dsas
zwischen den Rollen 23 und 24 sich erstreckende, zu bedrucken-
de Papier 26 werden zwischen der rotierenden Yrucktrommel

11 und einer horizontalen Reihe von Druckhiimmern 12
transportiert. Die Druckhimmer 12 ragen aus je einem Be=
tétiger 13, die von der horizontalen Stange 14 getragen
werden und von derselben wegweisen. Die Betiitiger 13 konnen
verschiedene Formen sufweisen und sind lediglich schematisch
dargestellt. Beispielsweise konnen die Betidtiger 13 Magnete
aufweisen, die individuell erregbar sind und hierbei eine
Stange bewegen, an welcher die Druckhimmer 12 befestigt
sind. Die’lgtzteren sind um eine kurze Streéke.rechtwinklig
-zurATangentialebene desg Aufzeichnungsmediums 10 auf der
Drucktrommel 11 sehr rasch bewegbar.
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Die Drucktrommel weist eine Mehrzahl von Anschlagschneiden
15; 16 auf, die an ihrer Mantelfliche in einer Mehrzahl

~ von Spalten oder'Ringen 17;'18; 19; 20 angeordnet sind,
Die Anzahl der Ringe kann auf der Basis der gewlinschten
Iénge der Druckzeile und der Druckgeschwindigkeit auége—
wihlt werden., Im vorliegenden Fall sind zur Ddrstellﬁﬂg
der Erfindung vier Ringe gezeigt,.

Die Anschlagsbhneiden 15; 16 sind relativ zur Druckzeile
geaeigt, um entlang der Zeile ein Abtasten vorzuschen, Da
.die Neigungen der Anschlagschneiden 15; 16 entgegenge-
gezt sind, d. h. zickzack-fdrmig, erfolgt das Abtasten
aufeinanderfolgend in entgegengesetzien Richtungen., Somit
wird bei einer Drehung der Drucktrommel 11 in Richtung des
Pfeiles 21 die Reihe von Anschlegschneiden 15 in einander
benachberten Ringen 17; 18; 19; 20 gleichzeitig von links
nach rechts abgetastet, wihrend die Reihen von Anschlag-
schneiden 16 von rechts nach links abgetastet werden, Die
Rei-hen von Anschlagschneiden sind durch den Spalt 20

- voneinander getrennt. Dies ergibt ein Zeitintervael fiir den
Vorschub des zu bedruckenden Papieres 26 in aufeinander-
folgende Punktzeilen, -

Die Breite der Abtastung durch die Anschlagschneiden 15; 16
ist ein Segment einer Linie, die eine lehrzahl von Punkt-
positionen abdeckt. Zusdtzlich deckt die kombinierte Weite
der parallelen Anschlagschneiden 15; 16 in einer Reihe

Jjede mégliche Punktposition in der Zeile ab. Mit anderen
Worten, es werden durch die Reihen von Anschlagschneiden 15;
16 zZwischen den Punktpositionen keine Liicken erzeugt., Um dies
zu erreichen, ist die Liénge der benachbarten Anschlagschnei-
den derart bemessen, dafl sich die horizontalen Projektionen
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ihrer benachbarten Enden einander geringfiigig iiberlappen
oder beriithren. “o ist beispielsweise in Fig. 3 deutlich
veranschaulicht, deB die Projektion des rechten Endes
der Anschlagschneide 15 im Ring 17 das linke Ende der

- Anschlagschneide 15 im Ring 18 beriihrt uswe Dagselbe

. trifft fiir die Anschlagschneiden 16 zu.

Wie weiter oben bereits erwihnt, ist die Breite der Druck-
himmer 12 geringer als die IL#ngsweite der Anschlagechneiden
15; 16, Die Liicken zwischen den Himmern 12 kdnnen merk-
~lich seln, wodurch eine Bewegung der letzteren mit nur ge-
ringer VYahrscheinlichkeit von mechenischer Interferenz
méglich ist. Der Nettounterschied zwischen der Schneiden-
weite und der Hammerbreite ist merklich. Br kann eine oder
mehrere Punkipositionen betragen, in Abhingigkeit von der
Dicke der Schneide und des. Hammers und der Grofe der Liicke.
Erfindungsgemifl werden die Druckhimmer 12 als eine Gruppe-
synchron mit dem Abtasten der Anschlagschneiden verschobern,
. Zu diesem Zweck ist die Stange 14 an den Enden der flexi-
blen Glieder 27; 28 befestigt, die ihrerseits mit dem

" Gestell 29 verbunden sind., Die Schraubenfeder 30 erzeugt
eine konstante Vorspennung am Ende der Stange 14, so daB
die Rolle 31 am anderen Ende der Stange 14 dauernd in
Beriihrung mit der Kurvenscheibe 32 gehalten wird. Dexr An-
trieb 33, der ein lNotor oder ein Getriebe sein kdnn,

steht in gemeinsamer betrieblicher Verbindung gowohl mit
der Welle der Druckbrommel 11 alg auch mit der Kurven-
‘scheibenwelle 35, so daB die Kurvénscheibe 32 die Stange 14
entlang der Druckzeile nach links und rechts hin- und her-
bewegt und dadurch die Druckhimmer 12 nach rechts und links
vergchiebt in Gleichschaltung mit der Richtung des Ab-
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testens durch die Anschlagschneiden 15; 16, Auf diese Weise
wirken die Druckhfmmer 12 mit jeder Punktposition, die
‘durch die Anschlegschneiden 15; 16 in jeder Punktzeile
abgetastet werden, zusammen., '

Beschreibung dexr Wirkungsweise des dargestellten Ausfiihrungs-
beispieles: . ' ’

Einzelheiten dexr Wirkﬁnésweise»der Ringe 17; 18 sind

in den Folgezeichnungen 3 bis 6 veranschaulicht, In Fig. 3
wurden die Druckhimmer 12 durch die.Kurvenscheibe 32 nach
links entgegen der Vorspannuhgskraft der aul die Stange 14
einwirkenden Schraubenfeder 30 bewegt, In dieser Stellung
tiberlappen die Druckhimmer 12 die linken Kanten der Anschleg-
schneiden 15. Da die Anschlagschneidén 15 in Richtung des
Pfeiles 21 bewegl werden, werden die Druckhiimmer 12 langsam
nach rechts bewegt in eine mehr oder weniger zentrale Po-
sition, in der die Anschlagschneiden fiir alle Kreuzungs?
punkte mit den Druckhimmern 12 zwischen den Enden der An-
schlagschneidenﬁaﬁgeschlagen werden konnen, In Fig. 4 wurden
die Druckhimmer 12 in die extrem rechie Stellung vérschoben
els Ergebnis der in ihren untersten Punkt bewegte Kurven~
scheibe 32 und der Vorspannungskraft der Schraubenfeder 30,
welche die flexiblen Glieder 27; 28 suslenkt. Somit ist eine
Punktzeile fertig gedruckt und der Druckzyklus fiir eine
gweite Punktzeile kann erfolgen. In dem Intervall,

- wihrend dem sich der Spalt 22 en den Druckhimmern 12 vorbei-
bewegt, kenn das Papier 26 um einen Schritt weiterbewegt
werden,‘Zum.;wecke des Druckens der niichsten Punktzeile.

Die Tig. 5 und 6 zeigen die Yruckfolge von rechts nach links.
In Fig, 5 sind die Druckhiimmer 12 in ihrer extrem rechten
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Position, die iibereinstimmt mit der in Mege 4 geneigten
Pogition, In dieser Position erstrecken gich die Drackhdmmer
12 unter die rechten Enden der Anschlagschneiden 16, Die
Kurvenscheibe 32 ist zu dieser Zeit noch an ihrem niedrigsten
Punkt, und die flexiblen Glieder 27; 28 sind nach rechts
geboéen durch die Kraft der Schraubenfeder 30+ Da die An-
schlagschneiden 16 sich nach unten in der durch den Pfeil

21 gezeigten Richtung bewegeng wird die Kurvenscheibe 32
von lhrem niedrigsten Punkt in einen Mitielpunkt bewegt, wo-
durch die Druckhimmer 12 in ihre Mittelposition bewegt
wexrden. In dieser Position konnen die Vruckhimmer 12 alle

" bis auf die extrem linke und rechte Punktposition, die

durch die Anschlagschienen 16 abgetastet werden, angeschle-~
gen werden. Die Fig. 6 zeigt die Lage der Druckhimmer 12,
welche die linken knden der Anschlagschneiden 16 abdeckt,

um Punkte am Ende des von rechts nach links verlaufenden
Abtastens zu erzeugen, die sehr nahe zu den Punkben llogen
oder sogar zu denselben iberlagert sind, die in benachbar-
ten Ringen am Béginn des Abtastens gebildet wurden., In
dieser Stellung ist die Kurvenscheibe 32 an ihrem hdchsten
Punkt, und die flexiblen Glieder 27; 28 wurden nach links
gebogen, und die Druckhimmer 12 sind in einer Stellung, um
das Links- nach Rechisabtasten nech einem Papiertransport-
“interval zu wiederholen. Das bapiertransportinterval er-
moglicht der Spalt 22. Somit sind eng aneinander benach-
barte Punkte erzeugbar, Die Druckhimmer 12 konnen ohne ge=
genseitige Beeinflussung betdtigt werden. Die Spalte zwi-
schen den Druckhémmern 12 erfordern keine hohe Priizision,
da, wie weiter oben bereits erwihnt, ein Verschiebungsiiber-
lappen vorhanden iste |
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In Fig, 7 ist ein Verschiebemechanismus filr die Druck-
hiimmer gezeigt, welcher die Druckhiimmer 12 und ihre zuge~
ordnéten BetHitiger in eine sinusférmige Schwingung versetzt,
Die Stange 14 auf den flexiblen Gliedern 27; 28 besitzt an
_ihrer rechten Seite die Rolle 40, Das dynamische Gegenge-
wicht 41 wird mit der Rolle 42 von einem‘zweiten Paar von
| flexiblen Gliedern 43; 44 getragen, Die Zugfedern 45; 46
sind mit ihren Enden einerseits an der stange 14 und ande-
rerseits am Gegengewicht 41 befestigt und halten so die
Rollen 40; 42 in deuernder Beriihrung mit der Kurvenscheibe
47, die auf der Velle 35.drehbar gelagert ist. Die Kurven-.
scheibe 47 ist so geformt, um eine rein sinﬁsfﬁrmige Be-
wegung zu erzeugen;

Der Verschiebemechanismus der Fig. 7 verschiebt die Druck-
himmer 12 mit einer im wesentlichen rein sinusformigen Be-
wegung, die die Beschleunigung der Druckhiimmer verringert,

- Der beschriebene Druckmechenismus kann mit einer relativ
hohen Geschwindigkeit zum Grobdruck betrieben werden und

- kann flir einen dichteren Druck verlangsamt werden, Zusitz-
lich sind die Zeichenteilung und die Zeilenteilung wﬁhlbar{
Aufierdem ergibt der lMechanismus eine einfache Losung fiir
annehmbare Kosten fiir eine gute Druckqualitit, die frei von

 Schattendruck an allen adressierbaren Punkten einer Punkt-

"metrix ist,

In Tig. 8 enthdlt der Abtastmechanismus die Stange 50, die
‘eine Vielzahl von flexiblen Druckfingern 51'aufweist, von
denen ein jeder einen Punktbildungsvorsprung 52 aufweist,
Die Druckfinger 51 sind entlang der Stange 50 gleich-
formig voneinander in einer Entfernung beabstandet ange-
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ordnet, die der gewlinschten Linge der Druckzeilensegmente
gleich ist, Die Druckfinger 51 sind gegeniibér den Druck-
himmern 12 ausgerichtet und dienen zum Anschlagen des
Parbbandes 25 und deg Papieres 26 gegen das rotierbare
Widerlager 53. Der Vergchiebemechanismus fiir die Stange 50
enthiilt die Kurvenscheibe 54 und die Rolle 55, die am Ende
der Stange 50 sngeordnet ist. Die Schraubenfeder 56 wirkt
mit einer Vorgspannunpgskraft auf die Stange 50 ein, um die
Rolle 55 in Beriihrung mit der Kurvenscheibe 54 zu halten.
Der Tragaufbau fir die Stange 50 kann aus flexiblen Glie-
dern der in Fige. 7 gezelgten Lrt bestehen. Der Verschiebe-
mechanigmug Tur die Stange'14 und die Druckhimmer 12 ist der
gleiche wie zuvor beschrieben. Die fmplitude der durch

die Kurvenscheibe 54 erzeugten Hin- und Herbewegung muB

5o bemessen gein, wn wenigstens die Ifinge cines Druckzeilen-
segmentes zu liberdecken, wohingegen die Amplitude der
Schwinguhg der Stange 14, die durch die Kurvenscheibe 47
bewirkt wird, nur den Spalt zwischen den Druckhimmern 12 zu
iberdecken braucht. Yorzugsweise ist die Bewegung der

Stange 50 wihrend dez Uberquerens der Druckzeilensegmente
zeitlich linear, und die Bewegung der Stange 14 ist rein
sinusformig. Die Kurvenscheiben 54; 47 sind entsprechend
geformt und konnen durch eine gemeinsame VWelle 57 ange~
trieben werden, un die gewiingchte Synchronisation der beiden
Bewegungen zu erzeugen, Die Kurvenscheiben 54; 47 sind so
synchronisiert, def die Bewegungen der Stangen 14; 50 in derx
gleichen Richtung erfolgen.
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Erfindungsanspruch

1

24

PunktmatrlAdrucker mit an der Nante]fluche einer umlav-
fenden Drucktrommel angeordneﬁen Ans chlagpchnelden,
gegen die unter Zwischenschaltung von Papier und Farb-
band Druckhimmer wahlweise anschlagbar sind, gekenn-
zeichnet dadurch, dap die Anschlagschneiden (15; 16)

in mehreren in Zeilenrichtung verlaufenden Reihen ange-
ordnet und gegeniiber der Druckzeile gencigt sind, daB
jeder Anschlagschneide (15; 16) mehrere Druckpunkte zu-
georcnet sind, so daB alle Druckpunktpositidnen einer
Punktzeile von den Anschlagschneiden (15; 16) abgedeckt
sind, daf jeder Anvohlagschn01de (155 16) je ein Druck-

;hamner (12) zugeordnet ist, dessen Anschlagsfliche pa-

rallel zur Druckzeile verliuft und geringfiigig kiirzer ist
els die Projektion der Linge der Anschlagschneiden (15;

16) auf die Dfuckzeile, daf zwischen den einzelnen Druck-
hiimmern (12) ausreichend Spiel vorhanden ist und daB die
Druckhiimmer (12) an einer Stange (14) gelagert sind, die
1ﬁngs der Druckzeile im Synchronismus mit der Drehung

der Drucktrommel (11) um eine Wegstrecke verschiebbar

ist, die mindestens der Differenz aus dex Linge der Hammer-
anschlagfliche und der Linge dexr Projektion der Ans chlag-

‘schneide (15 bzw, 16) entspricht,

Punktmatrixdrucker nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB die Anschlagschneiden (15; 16) innerhalb einer Reihe
gleichgeneigt sind, jedoch in aufeinanderfolgenden
Reihen in-entgegengesetzter Richtung geneigt sind und die
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Verschiebung der die Druckhimmer (12) lagernden Stange
(14) in beiden Rnchtun"eq in Synohronl smus mit der
Urenuné der Drucktr ommel (11) erfolgt.

3. Punktmatrizdirucker nach Punkt 1y gekennzeichnet dadurch,
daf die Anschlagschneiden (15; 16) eine Linge haben
und so angeordnet sind, daB die Projektionslingen auf
die Punktzeilen einander iiberlappen,

4o Punkimatrixdrucker nach Punkt 1s gekennzeichnet dadurch,
daB die die Druckhimmer (12) lagernde Stange (14) an
ihren beiden Enden an je einer gleichlengen Blatifeder
(273 28) befestigt ist, die parallel zucinander snge-
ordnet sind und mit ihren anderen Enden mit dem Gegte]l
(29) verbunden sind, und daB die Stange (14) durch
Pederkraft (30) an einer Kurvenscheibe (32) anliegt,

“die synchron mit der Drucktrommel (11) angétriebemwird°

5. Punktmatrixdrucker nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daf die Bewegung der die Druckhimmer (12) lagernden
Stange (14) eine rein sinusfdrmige ist,

6. Punktmatrixzdrucker nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daf3 der Papiertransport um jeweils eine Punktteilung
in Richtung der Matrixspalte erfolgt.

Te Punktmatrixdrucker mit elner Schreibwalze, gegen die

 unter Zwis chenschaltung von Papier und Farbband Drucke-
hiimmer wahlweilse anschlagbar sind, gekennzeichnet da=-
durch, dafl die Vryuckzeile in mehrere Durckpunktpositionen
iberdeckende Druckseémente gleicher Linge unterteilt ist,
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deren Teilung der Teilung der Druckhimmer (12) ent-
spricht, daB die Pruckhﬁmmer (12) entlang der Druckzeile
um eine Strecke hin und her verschiebbar sind, die
mindestens der Zwischenraumlinge zwischen den elnzelnen
Druckhimmern (12) entspricht, daB zwischen den Hammeran-
schlaorlachen und dem Farbband (25) pro Druckhammer (12)
ein eine elnzige Druckpunktpositlon abdeckender Druck-
finger (51) angeordnet ist und daB diese Druckfinger (51)
en einer entlang der Druckzeile hin und her verschieb-
baren Stange (50) angeorndet sind, deren Verschiebehub
mindestens der Linge eines Drucksegmentes entspricht,

Hierzu..3._ Seiten Zeichnungen
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