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Automatyczna zgrzewarka jest pmeznaczoné
do spajania metalowych kapturkéw 1, nasadza-
nych na oporowe ksztaltki 2, z pocynowanym
drutem miedzianym 3 wedtug oznaczen na
fig. 1, przedstawiajgcej opornik z osiowymi wy-
prowadzeniami. $pajanie kapturka z drutem od-
bywa sie metcedg elektrycznego zgrzewania opo-
rowego.

W dotychczasowych rozwigzaniach zgrzewa-
rek, sluzacych do tego celu spajanie obu wy-
prowadzen opornika odbywa sie kolejno przy
pomocy tego samego muchwytu, przy czym
wszelkie czynnosci pomocnicze, jak podawanie
ksztaltki oporowej, zaciskanie szczek itp, wyko-
nuje sie recznie. Takze drutowe wyprowadze-
nia opornika obcinane sg albo w innym urza-
dzeniu, albo tez w zgrzewarce znajduje sig
osobny zespoél; stuzacy do obcinania drutu.

W automatyocznej zgrzewarce wedlug wyna-

*) Wilasciciel patentu o$wiadezyl, ze wspél-
tworcami wynalazku sg mgr inz. Jerzy Pocz3-
tek i mgr inz. Jan Srzednicki.

lazku natomiast znajduja sie dwa zespoly
szczek doprowadzajacych zgrzewany drut do
obu stron ksztaltki oporowej. Réwnocze$nie
plytki czolowe tych szozek wykorzystane sa
jako krawedzie tnace przy obcinaniu drutu.
Wiszelkie czynno§ci pomocnicze, jak doprowar
dzenie drutu ze szpul, podawanie ksztaltek opo-
rowych na stanowisko zgrzewania i odprowa-
dzanie ich po zgrzewaniu i obcieciu wyprowa-
dzen na zadang -diugo§é — wykonywane s3
automatycznie. Mechanizmy zgrzewarki stero-
wane s za pomocg rozrzadu elektrytczneéo
i systemu krzywek mechanicznych, polaczone-
go poprzez odpowiednig przekladnie z silnikiem
elekirycznym. \

Fig. 2 przedstawia najistotniejsze elementy
zgrzewarki w widoku z przodu w momencie
zgrzewania. Natomiast moment obcinania wy-
prowadzen uwidoczniono w widoku z przekroju
A — A na fig. 3, a w widoku z przodu — na
fig. 4. .

Jeden ze znanych podajnikéw walteczkéw



wraz z urzadzeniem d_ozujacym wrzuca przez
rurke 4 w kazdym-cyklu zgrzewania po jednej
ksztaltce .oporowej 5 na loze 6. Popychacz 7
przesuwa ksztaltke na miejsce zgrzewania,
a nastepnie ksztaltka zostaje doci$nieta do loza’
przez teleskopowy przyciskacz 8. .

"Z obu stron ksztaltki za pomocg szczek 9,
zamocowanych w suwliwych prowadzeniach 10,
dosuwany jest do kapturkéw drut 11, odwijany
z bebnéw. Dzwignia 12 szczeki polaczona jest
cieglem 13 z elektromagnesem nie uwidocznio-
nym na rysunku, sterujacym zaciskanie drutu.
Do szczek 9 i do loza 6 przymocowane sg do-
prowadzenia pradu 14, polaczone z wiérnymi
uzwojeniami transformatoréw zgrzewalniczych.
Odpowiednie urzgdzenie elektroniczne, ograni-
czajace czas zgrzewania, wiacza na kilkadzie-
sigt milisekund napiecie na pierwoing strone
transformatoréw, a wtedy oba druty zostaja
spojone z kapturkami. Nastepnie szczeki zwal-
niaja drut i rozsuwaja sie, lecz dzieki hamul-
com 15 drutu opornik mie -przemieszcza sie na
lozu. Miedzy obie szczeki zostaje wprowadzony
néz 16, pokazany na fig. 3 i 4, a wtedy szczeki
zostaja doci$niete do bocznych tnacych krawe-
dzi noza.

- Na czolach szczek znajduja sie plaskie piytki
17 z kalibrowanym- otworem, przez ktéry prze-
chodzi zgrzewany drut. Dzieki temu plytka ta

stanowi druga krawedZz tnaca. Poruszajacy sie
noéz obcina wyprowadzenia opornika i wyrzuca
go poza obreb suwliwych prowadnic. Szczeki
rozsuwaja ,si¢ ponownie o kilka milimetréw,
wysuwajac w ten sposéb konce drutéw z otwo-
réw plytki. Dzieki hamulcom 15 przesuniecie
drutu w czasie rozsuwania szczek jest niemo-
zliwe. Po wycofaniu sie noza i po wiaczeniu
elektromagneséw szczek, sterujacych zaciska~
nie drutu, prowadnice suwliwe 10 popychane

‘dzwigniami 18 dosuwajg ponowmnie drut do

kapturka ksztattki oporowej.

Zastrzezenie patentowe

Automatyczna  zgrzewarka = wyprowadzen
opornikéw wyposazona w dwa zespoly szczek,
doprowadzajacych zgrzewane druty do obu
stron ksztaltki oporowej, znamienna tym, ze
posiada néz (16) wprowadzany miedzy szczeki
(9), majace otwoér o brzegach stanowigcych dru-
ga .krawedz tnaca, przez ktéry przechodzi ob-
cinany drut. - o
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