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soAdeziv pentru faguri metalici

(57) Rezumat

Invenfia de fatd se referd la un nou adeziv
pentru faguri metalici necesari in 1ndustrla aerona-
utica.

Adezivul are la bazi risini epoxidice, flexibili-
zate cu polivinilbutiral, contine solvent 51 se inta-
reste la temperaturi ridicate.

Spre deosebire ‘de adezivii cunoscuti, adezivul
pentru faguri metalici este un amestec cu coninut

Grupa 12

. mare de polivinilbutiral i solventi, ceea ce confe-

rd o rezistentd la jupuire si forfecare mare si o
aplicabilitate automati necesara tiparirii industri-
ale a fagurilor.

Epruvetele sint obfinute in urma unui tratament
termic de 1,5 h la 170°C, cu mentinerea presiunii
pe durata tratametului termic, inclusiv pe durata
ricirii. ’
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~ Prezenta inventie se referi la un adeziv
pentru faguri metalici, necesari in mdus-
tria aefonautic. .
Pentru ‘obtinerea fagurilor meta]ici este

~ necesar un adeziv cu- viscozitate foarte:

- redusd, pentru a:putea permite aplicarea
- .automatd. Acest adeziv trebuie si aiba,
totodatd, dupa = polimerizare, .rezistenta
“mare la foffecarc si la jupuire.

Se cunost adezivi epoxidici utilizati in

acest sens, care nu intrunesc condlgnlc de

mai sus. :

Scopul inventiei este de a realiza un
adeziv cu rezistan{d mare la forfecare §i
la jupuire.

Problema pe care o rezolvd inventia

este asocietea optima a componentilor.

Adezivul conform inventiei inliturd
dezavantajele de mai sus, prin aceea ci
este constituit din 200 pir{i in greutate
rigind epoxidicd, 100 parti in greutate
polivinilbutiral, 200 ml solutie 10% dicia-
namida, 400 ml alcool etilic, 400 ml
acetona.

Se di, in contmuare un exemplu de
realizare a inventiei. _

In 400 ml acetoni se disperseaza 100
gr de polivinilbutiral pulbere. Se omoge-
‘nizeaza si se adaugd 400 ml alcool etilic.
Se omogenizeazd din nou pini la com-
pleta dizolvare a polivinilbutiralului timp
de 2..3 h, la temperatura de 40...45°C, si

se adauga 200 g de rigind epoxidicid (Di -
nox 010S) si 200 ml solutie de dician-

diamida de concentratie 10%;.in final, se
adaugd 2 gr de pasti de pigmentare. Se
amesteca constltulcnpl pina la completa
omogenizare.

Adezivul pentri faguri metalici, con-

form inventiei, se obtine prin compounda-

rea unei rasini epoxidice cu un flexibili-
zator de tip vinilbutiral §i un agent de
intdrite cu actiune la cald, “fluiditatea
amestecului reglindu-se cu un amestec de
solventi, format din acetond si alcool in
" propottie 1/1.
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Rezistentele mecanice (la forfecare- i

* jupuire) se obtin printr-o metodi specifici
" adezivilor cu intirire la cald, folosm pentru '
lipirea fagurilor metalici,

Metoda, -conform inventiei, consta in

modul de obfinere a epruvetelor necesare.

testului de forfecare §i jupuire. :
Epruvetele de dural, specifice ca forma '
si dimensiuni testului de forfecare, respectiv
de jupuire, cu suprafata tratata sulfocromic.
Pe suprafata epruvetelor se aplicd succe-
siv. doud straturi de adeziv cu pensuli.
Aplicarea celui de-al doilea strat se face
dupd uscarea primului. Uscarea straturilor
poate avea loc la tempetatura camerei, timp
de 4...5 h, sau la temperatura de 70°C, timp
de 30 min. Dupa uscarea completi a celui
de-al doilea strat, suprafefele acoperite cu
adeziv vor fi suprapuse si se va aplica o
presiune de 1,5..2,0 daN/em®, in cazul
forfecarii, si de 0,5...1,0 daN/em?, in cazul
jupuirii. Fard inliturarea presiunii, epruve-
tele vor fi tratate termic 1,5 h la 170°C.
Se procedeazi la o ricire lentd, fara

‘inlaturarea presiunii, pind la temperatura

de 25°C. Se inlaturd presiunea. Solicitarea
mecanicd de forfecare si jupuire se poate
face dupd minimum 24 h.

Metoda conform inventiei are avantajul
ca permite testarea adezivului pentru fagu-
rii metalici.

- Adezivul, conform i 1nven§131 prezinta ur-
madtoarele avantaje:

- se obtine relativ ugor;

- prezintd o fluiditate care ii pcrrmtc
tlparlrca automatizatd a fagurilor metalici; ,

- are o flexibilitate mare, aceasta reflec-
tindu-se in rezisten{a la jupuire maritd;

- are o rezistenti mariti la forfecare.

Revendicafe

Adeziv pentru faguri metalici, caracteri-
zat prin aceea ca este constituit din 200
pari in greutate risini epoxidici, 100
parti in greutate polivinilbutiral, 200 ml so-
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“Iutie 10% dicianamids, 400 ml aleool . etilic, 400 ml sceton.

’
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