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Przedmiotem wynalazku jest oprawka do narze-
dzi z regulacja osiowa, zwlaszcza do obrabiarek
sterowanych numerycznie. Dotychczas stosowane
oprawki do narzedzi z regulacja osiowsa, zwiaszcza
do obrabiarek sterowanych numerycznie i obra-
biarek zespolowych, skladajgce sie z dwoch czesci:
bezposredniej mocowanej we wrzecionie obrabiarki
i poSredniej mocowanej w czeSci bezposredniej
posiadajg te niedogodnosé, ze przy polaczeniu
czeSci poéredniej z bezposrednia przy pomocy osio-
wego otworu, wykonanego w cze$ci bezposredniej
i dopasowanego dofi chwytu cylindrycznego wy-
konanego w czeSci posredniej oprawki, moze pow-
stawaé blad wynikowy, bedacy suma bledéw wy-
konania otworu i -chwytu cylindrycznego. Zmusza
to producentéw takich oprawek do bardzo doklad-
nego wykonania obu czeSci oprawek, jednakze na-
wet przy mozliwyeh do osiagniecia dokladnosciach

wykonania blad wynikowy ustawienia obu czesci -

oprawek wzgledem siebie moze byé znaczny.
Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci, a zadaniem technicznym do wykonania jest
oprawka do narzedzi z regulacja osiowg posiada-
jaca mozliwoéé eliminowania bledéw wykonania
czeSci bezposredniej i posredniej przez jednoz-
saczne i $ciSle okre§lone polozenie obu czesci W

stosunku do siebie, przy ktérym znoszg sie bledy:

wykonania obu czesci oprawki. Zadanie to zostalo
rozwigzane wedlug wynalazku przez wykonanie
w czgicl bezposredniej otworéw gwintowanych w
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wiecej niz jednym rzedzie, rozmieszczonych sy-
metrycznie wzgledem siebie, za§ w cze$ci posred-
niej oprawki na obwodzie jej chwytu, wchodzace-
go w odpowiedni otwér czesci bezposredniej
oprawki, wykonanie wiecej niz jedno wybranie,
przeznaczone do osadzenia wpustu, wchodzacego w
rowek wykonany w otworze cze$ci bezposredniej
oprawki.

Dzigki temu w czasie ustawienia cze$ci posred-
niej oprawki w otworze czes$ci bezposredniej moz-
na dobraé takie polozenie obu cze$ci wzgledem
siebie, przy ktérym blad promieniowego bicia
oprawki bedzie najmniejszy.

W przykladzie wykonania przedmiotu wynalazku
przedstawionym na rysunku, fig. 1 przedstawia wi-
dok z boku czesci bezposredniej oprawki, fig. 2
przedstawia poprzeczny przekr6j czesci bezposred-
niej po linii A-A, fig. 3 przedstawia widok cze$ci
posredniej oprawki, a fig. 4 przedstawia poprzecz-
ny przekrdj przez chwyt posredniej czesci oprawki
po linii B-B. W czeSci bezposredniej 1 zakoficzo-
nej z jednej strony chwytem stozkowym, przezna-
czonym do osadzenia we wrzecionie obrabiarki,
z drugiej zas przedluzeniem cylindrycznym, we-
wnatrz ktérego wykonany jest poosiowy otwoér 4,
za§ na obwodzie cze$ci cylindrycznej wykonano
wiecej niz jeden rzad gwintowanych otworéw 3,
przeznaczonych do mocowania $rubg pos$redniej
czeSci 2, osadzonej w otworze poosiowym bezpo-
$redniej czesci 1.
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Posrednia cze$¢é 2 oprawki, uformowana w po-
staci cylindra z kolnierzem moletowanym w jed-
nym swym koncu posiada uksztaltowany poosiowy
otwor przeznaczony do mocowania narzedzia, za$
na swym drugim koncu uformowanym w postaci
cylindrycznego chwytu, $rednica dopasowanego do
poosiowego otworu 4 bezposredniej czesci 1 opraw-
ki, posiada na obwodzie chwytu wykonane wiecej
niz jedno zaglebienie 7 przeznaczone na osadze-
nie wpustu 6 wchodzgcego w odpowiedni rowek 5,
wykonany w otworze 4 bezposredniej czeSci 1
oprawki.

Dzieki takiemu rozwigzaniu przy ustalaniu po-
lozenia posredniej czesci 2 oprawki w bezposred-
niej czesci 1 oprawki mozna dobra¢ wzajemne ich
polozenie takie, przy ktérym bicie promieniowe
oprawki bedzie najmniejsze. Po znalezieniu takiego
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polozenia posrednig cze$¢ 2 oprawki zamocowuje
sie Srubg umieszczong w jednym z otworow 3 wy-
konanych w bezposredniej czes$ci 1.

Zastrzezenie patentowe

Oprawka do narzedzi z regulacjg osiowg, zwlasz-
cza do obrabiarek sterowanych numerycznie, zio-
zona z dwodch czeSci bezposSredniej i posredniej,
znamienna tym, ze Ww bezposredniej czesSci (1)
oprawki wykonano wiecej niz jeden rzad gwinto-
wanych otworéw (3) rozmieszczonych symetrycz-
nie w stosunku do siebie, zas w posredniej czesci
(2), na obwodzie jej chwytu wchodzacego w odpo-
wiedni otwor (4) zewnetrznej czesci (1) oprawki,
wykonano wiecej niz jedno wybranie (7), przezna-
czone do osadzenia wpustu (6).
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