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(54) Zpiisob vyroby Plochych soutssti stéthanim _

- Vynélez se tyka zptisobu vyroby plochych Uéinky Vvynélezu se projevuji zejména,
soucastf stithdnim z t&zko tvaritelnych mate- 'V odstranéni zmetkovitosti pr vyrobé plo-
rigld, legovanych molybdénem, niobem g po- chych soudsti, nebof zpUsobem vyroby podle
dobng, zejména pro polovodidové prvky. vyndlezu se zabrani listkovani materialy po

Ploché soudssti z té8Zko tvatitelnych mate- obvodu ploché soucésti, pti¢em? plochd sou-
riald, legovanych napt. molybdénem, niobem ¢ast se vytvaii na hotovo a bez zvlastnich na-
- rokt na dokonéovaci operace.

sobu vyroby vytvari z pésu plechu v jedné Dalsi vyhody a vyznaky Vynalezu jsoubpa-

v bé&Zn& uZivanych prostiihovacich néstrojich.
Takto vysttizené ploché soudssti viak maji
ve stfiZné ploge trhliny a zétrhy, které se
nusi déle opracovat brouéem’m, pro které je

varu ploché sougasti.

Nevyhodou znimého zplsobu vyroby plo-

hych soué4sti je znaéng Zmetkovitost u plo-
hych souéésti, zpuisobena Spatnou tvatitel-
osti a sklonem k listkovani materidly lego-
aného molybdénem nebo niobem. Znémy
disob vyroby nedovoluje déle zavedeni hro-

\adné vyroby v progresivnim kontinuslnim
ku,

Uveden4a nevyhoda zndmého zptisoby vy- -

by plochych soudésti z t&zko tvatitelnych

omogenisuje ohf4tim na teloty 350—450 °C,
teZ se plodné sevie 5 Vyvozenim stavu tpi-
} napjatosti Po obou stranich obvodu st¥ihy
rostfihne se, :
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trny z nasledujiciho popisu ptikladu Zpliso-
bu vyroby a z obrazku, schematicky znszor-
fiujiciho v podélném tezu jednoduchy vystii-
hovaci nastroj kombinovanjr S ohtivacim
ustrojim.

Zpusob vyroby plochych soudasti se zaéing
hapt. zavedenim t&sko tvaritelného materialy
1 pro plochoy sousst 2 do ohfivaciho ustroji
3, kde se materig] ohl'eje v prislusné oblasti
na teplotu 350—450 °C, pti ni¥ se zhomoge-
nisuje. Pro ohf4ati ha zminénou' teploty ge
materidl 1 posune napt. do vystrihovaciho
nastroje 4, ktery je uzptsoben pro plogné se-
vieni oh¥4té oblasti materidlu 1, po vnéjsim
obvodu, tak Po vnitfnim obvody uvaZovaného
prostiiZeni, Zg pouZiti tlaénych hran 5 vy~
stfihovaciho nastroje 4 a pyi zmingném plog-

1 v oblasti uvazovanéhy prostfiZeni vyvodj
stav tfiosé napjatosti, ktery priznivé pisobi
PH nésledném PprostiiZeni zhomogenisované-
ho materialy 1 stfiznikem 6 proti stfiZnici 7



homogenisovandho materidlu 1, Udelné se jevi neznézornéné topné hlavy, upravené ve vyha-
udrZovat materidl 1 v homogenisovaném stavu zovali 8 nebo strizniku 6. S
v prubéhu jeho prostiihovéni, napt. za pouZiti ' .

PREDMET VYNALEZU |
Zplsob vyroby plochych soutasti stffhdnim ohi4tim na .teplotu 350—450 °C, nadeZz se
z téZko tvéritelnych materidll, legovanych plo§né sevie s vyvozenim stavu tiiosé napja-
molybdénem, niobem a pod., zejména pro po- tosti po obou strandch obvodu stithu a pro-
lovodi¢ové prvky, vyznaéeny tim, Ze se ma- sttihne se. » : )

teridl pro plochou soutést zhomogenisuje

-

1 vykres .
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