INSTITUT NATIONAL
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

PARIS

REPUBLIOLE FRANCAISE @ N° de publication : - 2 462 694

(A n'utiliser que pour les
commandes de reproduction).

.o ~ DEMANDE
DE CERTIFICAT D'UTILITE

N° 79 19721

S

®

Thermocouple & immersion.

Classification internationale (int. Cl 3. GO1K 7/02, 1/08; HO1L 35/00.

Date de dEPBt....eeeeereneneenenannss 31 juillet 1979.

A® O

Priorité revendiquée :

Date de la mise a la dispositfon du .
pubrlic de la demande........ .... B.O.P). — «Listes » n° 7 du 13-2-1981.

®

@)  Déposant : Société dite : TERSID SRL, résidant en ltalie.

@ Invention de : Bruna Petri.

@ Titulaire : /dem @

Mandataire : Cabinet Beau de Loménie, .
55, rue d'Amsterdam, 75008 Paris.

D Vente des fascicules a FIMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15



10

15

20

25

30

-1-
2462694

La présente invention a trait & un thermocouple & immersion pour 1a mesure

de la température de substances a 1'état liquide, par exemple de métaux a

1'état fondu ou similaires.

On connaft des thermocouples & immersion ol 1'élément thermosensible constitué
par deux conducteurs &lectriques définissant le thermocouple lesquels, avec leurs
bornes électriques de contact fixées & un support en matiere plastique, sont
renfermées dans un corps creux sous forme d'un tube ou similaire, dont 1‘extré-
mité inférieure est fermée par un élément d'insertion en matiére plastique pour
le support des contacts, tandis que dans 1'extrémité supérieure on coule une

quantité préfixée de ciment céramique pour rendre tout 1'ensemble solidaire.

Ces thermocouples présentent de considérables inconvénients aussi bien du point
de vue de leur production que le leur emploi. En effet, les opérations d'assem-
blage du thermocouple résultent extrémement laborieuses, en particulier & cause
de 1a nécessité de couler le ciment céramique et de le devoir sécher dans une
installation prédisposée a cet effet, en augmentant ainsi considérablement aussi
bien les temps que les colts de production. En outre, du point de vue du fonction
nement, i1 peut se produire 1'inconvénient d'une dispersion due a uu séchage
mauvais ou insuffisant du ciment; ceci altére le résultat de la mesure effectuée

avec le thermocouple.

Par conséquent, le but de 1a présente invention est de réaliser un thermocouple
a immersion, du type susdit, destiné & obvier aux inconvénients des thermocouples
précédents, puisqu'il élimine complétement 1'emploi du ciment céramique de

remplissage, avec par conséquent des avantages soit de production que d'emploi.

En général, selon la présente inven on réalise un thermocouple comportant

un corps destiné & contenir 1'élément thermosensible essentiellement constitué
par deux conducteurs renfermés dans un tube de protection replié en U et reliés
chacun @ sa borne de contact, ol ledit corps est formé par deux coquilles en
matiére céramique ou constituées d'un mélange de résines et sable de fonderie
(Shell Moulding), ces coquilles étant accouplées entre elles et unies 1'une a
1tautre par une couche de ciment réfractaire, lesquelles définissent les loge-

ments pour le tube de protection des conducteurs du thermocouple et des respecti-
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~.ves bornes-de contact; 1a partie.repliée du tube comprenant le joint chaud

du thermocouple, faisant saillie du cbrps susdit et étaﬁt au moins partielle-

ment entouré par une protection.

Le thermocouple selon la presente invention sera mieux 1]lustre ci-aprés en

se rapportant aux dessins annexés oii:

la Figure 1 montre une Qﬁe en perspective du thermocoup]e;'
la Figure 2 montre une vue explosée du thermocouple indiquant les deux coquitles
dont le corps est composé. '

la Figure 3 représente une coupe transversale selon 1a ligne 3-3 de 1a ngure 1.

D'aprés les figures, on remarque que 1e'thermocoup1é eSsentie]]ement_estrconsti4
tué par deux coquilles 1, 2, tout a fait identiques entre elles et réa]iséeé en
matiére céramique ou en “Shell Moulding" constituées ¢ est-a—d1re par un melange‘

de résines et de sable de fonderie.

Chaque coquille comporte une portion demi-cylindrique 3 qui se termine i la par-
tie supérieure avec une portion & brides 4, définissant dans la partie inférieure
un Togement 5 pour un &lément d'insertion en matiére plastique 6 contenant les -
bornes électriques de connexion aussi bien avec les conductebrs-du thermocoup]e

qu'avec une lance 7 de manipulation et de connexion avec un instrument de

- mesure.

Chaque coquilie 1, 2 présente des syrfaces de feuillure latérales 8, 9, auﬁsi

bien qu'une surface plane intermédiaire 10 qui définissent les logements aussi

bien d'un petit tube 11 contenant les conducteurs du thermocouple, que des bornes .

électriques 12, 13 de contact avec les conducteurs susdits que du cdble de

connexion & 1'instrument de mesure.
Ces coquilles sont unies 1'une 3 1'autre paf du ciment céramique. -
On a indiqué par 14 en outre une protection métallique pour la partie du petit

tube de protection 11 qui fait saillie au dessus des coquilles 1,2 du thermo-

couple et qui contient le joint chaud. Cette protection 14 est essentiellement
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constituée par une lame métallique repliée en U qui se place au-dessus du
petit tube 11 du thermocouple et qui se prolonge vers le bas avec des portions
étroites 14' a 1'extérieur du corps et en corréspondence des lignes de

Jonction entre les coquilles 1 et 2.

D'aprés ce que 1'on a dit et représenté sur les dessins annexés on peut donc
comprendre que 1'originalité du thermocouple selon la présente invention con-
siste @ avoir remplacé le corps normal cylindrique rempli par du ciment, avec
deux coquilles accouplées, par exemple collées, entre lesquelles sont interpo-
sés et bloqués tous les é&léments constitutifs du thermocouple Tui-méme. La
bride 4 a 1'extrémité supérieure de chaque coquil]e_sert en outre comme
feuillure ou butée d'arrét pour un' tube protectif en carton 15 destiné a

étre introduit sur le thermocouple de fagcon i réaliser une ultérieure

protection du joint froid de celui-ci.
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1. Thermocouple & immersion comportant un corps dcstiné a contenirrl'é]ément
thermosensible constitué par deux conducteurs renfermés  dans un tube de
protection replié en forme de U, chacun étant relié 3 sa borne respective de
contact, caractérisé en ce que ledit corps est formé par deux coquilles qui
sont accouplées entre elles et unies 1'une an autre par une couche de c1ment
réfractaire, ]esque]]es définissent les logements du tube de protect1on des
conducteurs du thermocouple et des bornes de contact respectives; la partie
repliée du tube contenant le joint chaud du thermocoub]e faisant saillie du
corps susdit étant au moins partiellement entouré par une protection,

2. Thermocouple a inmersion selon la revendication 1, caractérisé en ce que
lTesdites coquilles sont formées d'un mélange de résines et sables de fonderie

"Shell Moulding".

3. Thermocouple & immersion selon la revendication 1, caractérisé en ce que

lesdites coquilles sont formées d'une matidre céramiques.

4, Thermocouple selon la revendication 1, caractérisé en ce que ladite protection
est constituée par une lame métallique qui entoure la partie saillante du tube
de protection de 1'élément sensible du thefmocouple et présente des prolongements

-vers le bas en regard des lignes de jonction entre les deux coquilles.

5. Thermocouple selon la revendication 1, caractérisé en ce-que chaque coquille
présente & 1'extrémité dont fait saillie le tube de protection de 1'élément
thermosensible, la formation d'une bride définissant une feuillure. ou butée

d'arrét pour un tube de protection.
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