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Wynalazek dotyczy sposobu i urzadze-
nia do wyrobu rur zapomoca wyginania
taSm z blachy pomiedzy parami watkow
profilowych. Urzadzenia, umozliwiajace
ten sposéb fabrykacji, sa znane, w urzadze-
niach tych profile walcowe sg tak dobra-
ne, ze tasma blachy $ciska si¢ pomigdzy
walkami wzdluz swego calego przekroju,
co wymaga jednak stosowania znacznego
ci$nienia ttoczacego walka, oraz smarowa-
nia ta$my, podczas gdy jednoczesnie przy
ttoczeniu materjal hartuje si¢ tak, ze wy-
konana rura nie jest rownomierna, a wigc
niezdatna do uzycia. Wedlug wynalazku
tasma $ciska si¢ z obu stron tylko blisko
jej krawedzi, przyczem oddalenie gérnego
i dolnego watka przednich par walkow

maszyny, stuzacej do fabrykacji rur, we-
dlug tego sposobu, jest na zewnegtrznych
krawedziach profilowych mniejsze, niz w
srodku profilu.

Utlozenie ta$my blaszanej tylko na goér-
nym watku i nacisk jej tylko krawedziami
na dolny walek, tak ze lezy ona w $rodku
wklesle, zapobiega wytwarzaniu nadmier-
nego ciepla, wobec czego nie potrzebne
jest stosowanie smarowania materjalu
podczas fabrykacji, jako tez i gotowej ru-
ry. Przy zastosowaniu blachy zendrowe;j,
tuski odpadajace przy wyginaniu jej spa-
daja przy obrocie watka w wkleslosé tak,
ze wtloczenie zendry jest wykluczong,
podczas gdy przy znanych sposobach wal-
cowania zendra wciska si¢ w powierzchnig
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walkéw i powoduje szybkie ich zuzycie o-
raz zmiang ich przekroju, a zatem uszko-
dzenie i odksztaltowanie tasm blaszanych.
Wady te powstaja w jeszcze wigkszej mie-
rze przy smarowanych walkach, z powodu
silniejszego przylegania zendry. Budowa
waltkéow wedlug wynalazku umozliwia za-
stosowanie nietylko surowego, lecz takze
czysto wywalcowanego, niklowanego i pla-
terowanego zelaza, przyczem gotowa rura
jest przy dowolnym przekroju sucha, zu-
pelnie czysta i nie wymaga poprawek, Wy-
nalazek niniejszy nadaje sie szczegélnie
do fabrykacji czworograniastych rur. Moz-
na réwniez zgina¢ w przednich watkach
bez ich wymiany kilka (cztery do pig¢)
profiléw, tak ze dla wykoriczenia ich na-
lezy w danym wypadku wymieni¢ tylko
koricowe walki. »

Rysunek przedstawia na fig. 1 — 4 na-
stepujace jedne po drugich pary walkéw
w widoku, podczas gdy fig. 1a — 5a przed-
stawiaja dotyczace profile tasm blasza-
nych.,

Urzadzenie sklada sie z nieprzedsta-
wionych waltkéw wciggajacych, znanej
konstrukcji, i z watkéw profilowych A —
D, jako tez wodzacych krazkéw dla zela-
za tasmowego albo tasmy z blachy, Pro-
file watkow kazdej pary A — D sa tak
dobrane, ze oddalenie ich przy zewnetrz-
nych krawedziach p jest mniejsze niz w
srodku m, wobec czego réwnomiernie gru-
be tasmowe zelazo lub taka tasma z bla-
chy $ciska si¢ miedzy oboma watkami tyl-
ko na zewnetrznych krawedziach i przyle-
ga dokladnie tylko do gornego walka, nie
dotykajac dolnego. Dla zapobiegania bocz-
nemu przesunieciu obu waltkéw wzgledem
siebie, a wzglednie dla dokladnego usta-
wienia profilu, gérne walki sg zaopatrzo-
ne na obu stronach w kryzy b wchodzace
w rowki piercieniowe ¢ dolnego walka.
Gérny walek D, przez ktéry rura zostaje
przeciagnigta bezposrednio przed wytwo-
rzeniem ostatecznego profilu, jest zaopa-

trzony w krazek D’, wciskajacy sie w szew
rury i ustalajacy tenze wzdluz tworzacej
rurowego cylindra tak, ze nie powstaje
$rubowe skrecenie szwa rury, powstajace
przy dotychczas znanej fabrykaciji, z po-
wodu rozmaitego ci$nienia i rozszerzania
materjalu przez walki. Nieprzedstawiony
na rysunku walek wodzacy, zastosowany
poza tym walkiem, jest zaopatrzony réw-
niez w podobny krazek dla zapobiegania
skreceniu rur poza watkiem D.

Urzadzenie to pracuje w nastepujacy
sposéb.

Taéme z blachy, nadchodzaca z bebna,
doprowadza sie przez oba walki wciaga-
jace do pierwszego profilowego walka A,
ktéry chwyta ja dzieki napedowi zardw-
no gornego, jak tez dolnego walka i posu-
wa samoczynnie do nastepnego walka tak
dlugo, az profil zostanie ostatecznie wy-
walcowany przez (na rysunku nieprzed-
stawiony) walek, nastepujacy po waltku
D. Do wygladzania, jak tez dokladnego
profilowania rury sluzy nastepujacy wa-
tek, z ktérego rura wychodzi w stanie
migkkiem z szwem suchym (niesmarowa-
nym), biegnacym wzdluz tworzacej. W ra-
zie potrzeby moga byé zastosowane poza
ostatnim walkiem urzadzenia do spawa-
nia szwu rury w jednym toku pracy wraz
ze zgieciem rury.

Krazek D' gérnego watka D naciska
przez szew na taSme z blachy, lezaca w
dolnym waltku D, tak ze wytwarza on
szew w tworzacej sig rurze oraz przytrzy-
muje tasme, lezaca w dolnym watku

Przyciskanie tasémy tylko w bliskosci
krawedzi walka umozliwia przedewszyst-
kiem uksztaltowanie przez zwykle wygie-
cie o gorny walek, zapobiega wiec wytwa-
rzaniu sie¢ nadmiernego ciepta i drugo-
rzednych naprezer.

Rury moga tez otrzymywaé profil o-
walny, prostokatny lub kwadratowy, a
krazki D* odpowiedniego profilowego wal-
ka zapobiegaja réwniez w tym wypadku



skreceniu powstajacego graniastostupa ru-
rowego i utrzymuja dokladny jego ksztalt.
Zamiast jednego zespolu walcarek mozna
zastosowaé w jednej ramowej ostoi kilka
zespoléw obok siebie tak, Zze w jednym to-
ku pracy mozna wykonaé réwnoczesnie
rury o rozmaitych $rednicach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur zapomoca zgi-
nania taSm z blachy pomiedzy parami
walkéw profilowych, znamienny tem, Ze
taséma jest obustronnie S$ciskana tylko w
bliskosci jej krawedzi.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze cylinder rurowy, przed za-

mknieciem go, przyciska si¢ wdél wzdtuz
szwu,

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze odda-
lenie gornego i dolnego walkéw przednich
par jest na zewnetrznych krawedziach
profilu mniejsze, niz w $rodku.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze gorny walek posiada przed
ostatnia para walkéw Srodkowy krazek
przyciskajacy, ktéry przyciska, przecho-
dzac przez szew rury, blaszana tasme, le-
zaca w dolnym walku.

Johann Kozicz.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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