
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201920706836.1

(22)申请日 2019.05.15

(73)专利权人 孟庆利

地址 276000 山东省临沂市兰山区银雀山

路135号2排209号

(72)发明人 孟庆利　

(74)专利代理机构 青岛发思特专利商标代理有

限公司 37212

代理人 杜家成

(51)Int.Cl.

B02C 4/08(2006.01)

B02C 4/30(2006.01)

B02C 4/28(2006.01)

B02C 23/16(2006.01)

G01N 1/28(2006.01)

 

(54)实用新型名称

煤样制备多功能一体机

(57)摘要

本实用新型公开了一种煤样制备多功能一

体机，属于煤炭检测领域。其包括壳体，壳体上设

有原煤进口，壳体内设有粗破齿辊、细破齿辊、一

级筛网和二级筛网，粗破齿辊通过轴承安装在壳

体上部，细破齿辊通过轴承安装在细破齿辊的下

方，一级筛网设在细破齿辊的下方并且倾斜设

置，二级筛网设在一级筛网的下方并且倾斜设

置，一级筛网的筛孔大于二级筛网的筛孔；还包

括伸入壳体内部的第一绞龙装置、第二绞龙装置

和第三绞龙装置。本实用新型将煤样制备过程中

粉碎、筛分和输送工序整合到一台设备中，降低

列成本，减少了劳动量，提高了效率，避免了粉尘

污染。
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1.一种煤样制备多功能一体机，包括壳体(1)，所述壳体(1)上设有原煤进口(2)，其特

征在于：所述壳体(1)内设有粗破齿辊(3)、细破齿辊(4)、一级筛网(6)和二级筛网(7)，所述

粗破齿辊(3)通过轴承安装在壳体(1)上部，所述细破齿辊(4)通过轴承安装在细破齿辊(4)

的下方，所述一级筛网(6)设在细破齿辊(4)的下方并且倾斜设置，所述二级筛网(7)设在一

级筛网(6)的下方并且倾斜设置，所述一级筛网(6)的筛孔大于二级筛网(7)的筛孔；还包括

伸入壳体(1)内部的第一绞龙装置(9)、第二绞龙装置(12)和第三绞龙装置(13)，所述第一

绞龙装置(9)的第一煤粉进口(14)和第二绞龙装置(12)的第二煤粉进口(15)分别与一级筛

网(6)和二级筛网(7)低端衔接，所述第三绞龙装置(13)的第三煤粉进口(16)设于二级筛网

(7)的底部。

2.根据权利要求1所述的煤样制备多功能一体机，其特征在于：所述第一绞龙装置(9)、

第二绞龙装置(12)和第三绞龙装置(13)的转轴通过链轮(10)和链条(11)传动连接，第一绞

龙装置(9)、第二绞龙装置(12)和第三绞龙装置(13)其中之一的转轴通过链轮(10)和链条

(11)与减速电机(8)传动连接。

3.根据权利要求2所述的煤样制备多功能一体机，其特征在于：所述一级筛网(6)和二

级筛网(7)上设有振动电机(5)。

4.根据权利要求1-3任一项所述的煤样制备多功能一体机，其特征在于：所述粗破齿辊

(3)和细破齿辊(4)均包括一个轴芯(18)和两个截面为半圆弧形的外套(17)，所述外套(17)

上设有破碎齿(19)，所述外套(17)通过螺栓固定在轴芯(18)上。
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煤样制备多功能一体机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及煤炭检测领域，具体地说，尤其涉及一种煤样制备多功能一体机。

背景技术

[0002] 煤样是用以了解煤的物理、化学性质和工艺特性，以便确定煤的类型，为安排采

煤、选择洗煤方法、用煤设备，以及确定合理用途等提供依据的样品。不同的检测项目要求

的煤样大小不同，现有技术中，煤样的处理过程主要是先粉碎，再转移人工筛分，现有的设

备主要存在以下缺点：(1)粉碎设备和筛分设备都是独立的，不仅设备成本高，而且粉碎和

筛分是两道独立的工序，需要将粉碎装置排出的物料周转到筛分装置进行筛分，使得工作

量增加，工作效率降低；(2)现有的粉碎装置仅能进行一级粉碎，导致粉碎效果不理想，需要

反复多次粉碎，能源消耗大；(3)煤样粉料的运输采用人工运送或皮带输送，很容易造成粉

尘污染，长期接触容易引发工人职业病。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的是提供一种煤样制备多功能一体机，以克服现有技术中煤样制备

过程中粉碎、筛分和输送工序设备分离，导致制备过程成本高，及转运过程中容易产生粉尘

污染的缺陷。

[0004] 本实用新型是采用以下技术方案实现的：

[0005] 所述的煤样制备多功能一体机，包括壳体，所述壳体上设有原煤进口，所述壳体内

设有粗破齿辊、细破齿辊、一级筛网和二级筛网，所述粗破齿辊通过轴承安装在壳体上部，

所述细破齿辊通过轴承安装在细破齿辊的下方，所述一级筛网设在细破齿辊的下方并且倾

斜设置，所述二级筛网设在一级筛网的下方并且倾斜设置，所述一级筛网的筛孔大于二级

筛网的筛孔；还包括伸入壳体内部的第一绞龙装置、第二绞龙装置和第三绞龙装置，所述第

一绞龙装置的第一煤粉进口和第二绞龙装置的第二煤粉进口分别与一级筛网和二级筛网

低端衔接，所述第三绞龙装置的第三煤粉进口设于二级筛网的底部。

[0006] 优选地，第一绞龙装置、第二绞龙装置和第三绞龙装置的转轴通过链轮和链条传

动连接，第一绞龙装置、第二绞龙装置和第三绞龙装置其中之一的转轴通过链轮和链条与

减速电机连接。

[0007] 优选地，所述一级筛网和二级筛网上设有振动电机。

[0008] 优选地，所述粗破齿辊和细破齿辊均包括一个轴芯和两个截面为半圆弧形的外

套，所述外套上设有破碎齿，所述外套通过螺栓固定在轴芯上。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：本实用新型将煤样制备过程中粉碎、

筛分和输送工序整合到一台设备中，降低了成本，减少了劳动量，提高了效率，其中，粉碎装

置采用二级粉碎方法，粉碎效果好，筛分装置设置两层筛网，可实现煤样多级筛分，同时由

于采用封闭式绞龙输送设备运送煤样，有效避免了粉尘污染，改善了工作环境。
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附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0011] 图2是本实用新型中粗破齿辊的拆分结构图；

[0012] 图中：1、壳体；2、原煤进口；3、粗破齿辊；4、细破齿辊；5、振动电机；6、一级筛网；7、

二级筛网；8、减速电机；9、第一绞龙装置；10、链轮；11、链条；12、第二绞龙装置；13、第三绞

龙装置；14、第一煤粉进口；15、第二煤粉进口；16、第三煤粉进口；17、外套；18、轴芯；19、破

碎齿。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0014] 如图1所示，本实用新型所述的煤样制备多功能一体机，包括壳体1，壳体1上设有

原煤进口2，壳体1内设有粗破齿辊3、细破齿辊4、一级筛网6和二级筛网7。粗破齿辊3通过轴

承安装在壳体1上部，其主要作用是对原煤块进行初步破碎，细破齿辊4通过轴承安装在细

破齿辊4的下方，其主要作用是对经粗破齿辊3初步破碎的原煤进一步粉碎。一级筛网6设在

细破齿辊4的下方并且倾斜设置，二级筛网7设在一级筛网6的下方并且倾斜设置，一级筛网

6的筛孔大于二级筛网7的筛孔。

[0015] 优选地，一级筛网6和二级筛网7上设有振动电机5，振动电机5可有效增加筛网的

筛选效率。

[0016] 分筛的过程：一级筛网6首先对经过细破齿辊4粉碎过后的煤粉进行一级分筛，大

于一级筛网6筛孔直径的煤颗粒被留在一级筛网6上，并沿着一级筛网6倾斜方向滚落至其

出料口，同理，小于一级筛网6筛孔直径的煤颗粒落在二级筛网7上进行二级分筛，小于二级

筛网7筛孔直径的煤颗粒落在壳体1底部，最终实现了对煤粉的二级分筛，可满足不同的需

求。

[0017] 本实用新型还包括伸入壳体1内部的第一绞龙装置9、第二绞龙装置12和第三绞龙

装置13，第一绞龙装置9的第一煤粉进口14和第二绞龙装置12的第二煤粉进口15分别与一

级筛网6和二级筛网7低端出料口衔接，第三绞龙装置13的第三煤粉进口16设于二级筛网7

的底部，第一绞龙装置9、第二绞龙装置12和第三绞龙装置13的转轴通过链轮10和链条11传

动连接，第一绞龙装置9、第二绞龙装置12和第三绞龙装置13其中之一的转轴通过链轮10和

链条11与减速电机8连接，从而第一绞龙装置9、第二绞龙装置12和第三绞龙装置13实现同

步传动。一级筛网6和二级筛网7的煤粉分别沿着倾斜方向滚落至第一绞龙装置9的第一煤

粉进口14和第二绞龙装置12的第二煤粉进口15，经二级筛网7筛选的煤粉直接落在第三绞

龙装置13的第三煤粉进口16中，三种不同粒度的煤粉分别经第一绞龙装置9、第二绞龙装置

12和第三绞龙装置13输送出去。

[0018] 优选地，如图2所示，粗破齿辊3包括一个轴芯18和两个截面为半圆弧形的外套17，

外套17上设有破碎齿19，外套17通过螺栓固定在轴芯18上，细破齿辊4的结构原理(图中未

示出)与粗破齿辊3相同，粗破齿辊3的破碎齿19与细破齿辊4的破碎齿19主要存在大小、密

度的差别。将两个截面为半圆弧形的外套17组成一个圆形的套筒套在轴芯18的外面，主要

是为了实现对不同类型破碎齿19的更换，以满足煤块不同粒度的破碎要求。
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图1

图2
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