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_Polohovaci pripravok sliZi na polohova-
nie velkoplo3ného zvarku pri automatizova-
nom zvérani rovnobeZnych zvarov pod via-
cerymi pevne ukotvenymi horakmi. Poloho- .
vaci pripravok pozostdva z rdmu v prednej . .
Casti opatreného dvoma pridrZiavacimi klad- 2. 3 6 16 1 A
kami otofne umiestnenymi na pevnych ¢a- ]
poch, pritom v rdme sii vodiace tyce, na kto- o
rych je klzne uloZené Smykadlo po obou /
strandch, ktorého sii bofnym drZiakmi pri-
pevnené botné kladky a na spodnej Gast .
Smykadla je upevneny spodny drZiak, v kto- ) 17
romi je na prednom Cape otoéne uloZené ra- 7
meno s pritlatnou kladkou a cez zadny Gap -
je rameno spojené s pohonnym valcom na e
svojom druhom konci pevne spojenym s ré- N
mom, priom rameno je vo svojej vychodis- N 1
kovej polohe drZané pruZinou. :

Polohovaci pripravok sa vyznaduje tym, Ze -
na rame alebo na mykadlach sd umiestnené ‘ o 5
horné drZiaky pre upevnenie zvaracich hora-
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Vyndlez sa tyka polohovacieho pripravku,
pri ktorom sa riesi polohovanie velkoploSné-
ho zvarku tak, aby bola zabezpefend presnd
poloha zvéaranej hrany vodéi zvdraciemu ho-
rédku pri umoZneni vykonavania technologic-
kého pohybu priemyselnym robotom alebo
inym manipulagnym zariadenim.

Doposial zndme polohovacie pripravky st
rieSené ako pevné, Ze neumoZiluji vykona-
vanie pridavného pohybu priemyselnym ro-
botom alebo inym manipulanym zariade-
nim, alebo si rieSené tak, Ze technologicky
pohyb vykondvaji vlastnou pohonovou jed-
notkou. Nevyhodou doposial zndmych polo-
hovacich pripravkov je, Ze neumoZiiuja vy-
kondvat technologicky pohyb polotovaru v
pripravku pri presnom vedeni polotovaruy,
respektive kladu zvySeny odpor pri vykona-
vani tohto pohybu. PouZitie tvarovych Kkla-
diek v tvare prizmy alebo bokov polotovaru
nezabezpeti presné ustavenie v oboch sme-
roch a neeliminuje nepresnosti zvarku vo
vztahu k zvaranej hrane.

Vyssie uvedené nedostatky sii odstrénené
polohovacim pripravkom podla vynélezu,
ktorého podstata spodiva v tom, Ze pozosta-
va z rdmu v prednej &asti opatreného dvoma
pridrZiavacimi kladkami, oto€ne umiestne-
nymi na pevnych apoch, pri€om v rdme st
vodiace -tye, na ktorych je klzne uloZené
$mykadlo, po obou strandch si bofnymi dr-
7iakmi pripevnené botné kladky a na spod-
nej Gasti $mykadla je upevneny spodny dr-
ziak, v ktorom je na prednom &ape otoCne
uloZené rameno s pritlatnou kladkou a cez
zadny Gap je rameno spojené s pohonnym
valcom, na svojom druhom konci pevne spo-
jenym s rdmom, priom rameno je vo SVO-
jej vychodiskovej polohe drZané pruZinou.

Dvoma pridrZiavacimi kladkami na kaZdej
strane polohovacieho pripravku sa zabezpe-
&1 presnd poloha polotovaru zvarku v jednej
rovine. Pohyb 3mykadla je omedzeny nasta-
vovacim dorazom, ¢im bo&né kladky umiest-
nené na $mykadle vymedzia polohu poloto-
varu v smere pohybu 3mykadla. Po nabeh-
nut! $mykadla na doraz, pohonny valec pre-
kondva silu’ pruZiny, &im se zafe priklapat
pritlaéna. kladka upevnend na ramene. Pri-
tladenim polotovaru zvarku pritlatnou klad-
kou k pridr¥iavacim kladkdm je dand jed-
noznaéne poloha zvdranej hrany na poloto-
vare zvarku vo vztahu k zvdracim hordkom
pevne spojenych s ramom polohovacieho pri-
pravku. PouZitim kladiek na polohovanie
zvarku sa zabezpe¢i minimélny odpor polo-
hovacieho pripravku pri pohybe polotovaru
a tym sa umozni technologicky pohyb polo-
tovaru zvarku zabezpeovany priemyselnym
robotom alebo inym manipuulaénym zaria-
denim.

4

Na pripojenych obrazkoch je uvedeny pri-
klad konkrétneho prevedenia polohovacieho
pripravku, kde na obr. 1 je uvedeny schéma-
ticky nadért polohovacieho pripravku podla
vyndlezu a na obr. 2 je uvedeny narys jed-
nej strany polohovacieho pripravku z obr. 1.
Na lavej strane obr. 1 je zndzornend poloha
polohovacieho pripravku po ustaveni polo-
tovaru a na pravej strane je otvorend polo-
ha polohovacieho pripravku.

Polohovaci pripravok sa vyznaduje tym,
%e pozostdva z rdmu 1 v prednej fasti opat-
reného dorazom 16, dvoma pridrZiavacimi
kladkami 15, ototne umiestnenymi na pev-
nych dapoch 14, priom v rdme 1 st vodiace
tyée 2, na ktorych je klzne uloZené Smykad-
lo 3, po oboch stranadch ktorého st boénymi
drziakmi 4 pripevnené botné kladky 5 a na
spodnej ¢asti Smykadla 3 je upeveneny spod-
ny drZiak 6, v ktorom je na prednom &ape
7 ototne uloZené rameno 8 s pritlatnou klad-
kou 9 a cez zadny &ap 12 je vo svojej vycho-
diskovej polohe drZané pruZinou 11. Zvara-
cie horaky 17 st hornymi drZiakmi 10 pevne
spojené s rdémom 1 polohovacieho pripravku.

Funkcia polohovacieho pripravku spo&iva
v tom, Ze pohonny valec 13 unaSa Smykadlo
3 s botnymi kladkami 5 a pridrZiavacou
kladkou 18, pridom pridrZiavacia kladka 15
je pruZinou 11 drZané vo vychodiskovej po-
lohe. Po nabehnuti $mykadla 3 na nastavi-
telny doraz 16 alebo do koncovej polohy na-
stdva otdfanie ramena 8 na prednom &ape
7, pokial pritlatna kladka 9 nevymedzi po-
Zadovanid polohu polotovaru.

Polohovaci pripravok je moZné pouZit na
polohovanie velkoplodnych zvarkov typu boc-
nic ohradovych paliet, na ktorych je viacero
vzdjomne rovnobeZnych zvarov. Priemysel-
ny robot potom zabezpetuje manipuldciu so
zvarkom — odoberanie zo vstupného miesta,
presunutie pod zvaracie hordky v polohova-
com pripravku, vykonanie technologického
pohybu po ustaveni a odloZenie hotového
zvarku na vystupe. Polohovaci pripravok je
potrebny vzhladom na to, Ze pri velkych
rozmeroch zvarku nie je moZné zabezpefit
poZadovant presnost polohovania priemy-
selnym robotom. :

Vymedzenie presnej polohy polotovaru v
smere pohybu smykadla je moZné zabezpe-
¢it okrem obmedzenia pohybu §mykadla do-
razmi 16 aj inymi doposial zndmymi spésob-
mi, ako je pouZitie pohonnych valcov 13 s
rozdielnym priemerom, zariadenie pruZiny
pred 3mykadlo 3 na jednej strane poloho-
vacieho pripravku s redukciou tlaku v jed-
nom pohonnom valci 13 a pod.
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PREDMET VYNALEZU

1. Polohovaci pripravok, vyznadujaci sa
tym, Ze pozostdva z rdmu (1) v prednej Cas-
ti opatreného dvoma pridrZiavacimi kladka-
mi (15) otofne umiestnenymi na pevnych
¢apoch (14), priom v rdme (1) s vodiace
tyée (2], na ktorych je klzne uloZené Smy-
kadlo (3) po obou stranéch, ktorého st boc-
nymi drZiakmi {4) pripevnené bo¢né klad-
ky (5) a na spodnej Casti Smykadla (3] je
upevneny spodny drZiak (6), v ktorom je na
prednom ¢ape (7) otofne uloZené rameno

(8) s pritlatnou kladkou (9} a cez zadny
¢ap {12) je rameno (8) spojené s pohonnym
valcom {13} na svojom druhom konci pevne
spojenym s rdmom (1), priCom rameno {8)
je vo svojej vychodiskovej polohe drZané
pruZinou (11).

2. Polohovaci pripravok podla bodu 1, vy-
znatujici sa tym, Ze na rdame (1} alebo na
Smykadlach (3) sd umiestnené horné drZia-
ky (10) pre upevnenie zviracich horéakov.
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