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Przedmiotem wymalazku jest urzgdzenie do prze-
tadunku produktéw rolniczychw stanie pozdrobnio-
nym, zwlaszcza stomy, siana i zielonek, skiadajgce

‘sie. z dmuchawy ssacej i zasilacza frezujgcego, ze-

stawiionych w jeden uklad funkcjonalny, ktéry jest
pb6lzawieszony na ciggniku.
' Zname jest stosowanie do przeladunku w stanie
rozdrobnionym slomy, siana i zielonek, dmuchawy
ssgeej ( zasilacza frezujgcego. Te znane urzadzenia
pracujg oddzielnie. Mianowicie zasilacz frezujacy
jest urzadzeniem dostawianym do dmuchawy ss3-
cej, w ten spos6b, ze jego walki frezujgce oraz of
przenosnika ustawione sg réwnolegle do osi wirmi-
ka dmuchawy. Przy przeladunku stomy, siana, zie-
lonki, praca zasilacza polega ma tym, Ze cala masa
materialu pobieranego z przyczepy przez walki
frezujgce, jest podawana na przenofnik, ktéry
transportuje ja do krééca ssacego dmuchawy. Prze-
pustowo$é dmuchawy uzalezniona jest od ciggloéci
i ré6wnomiermo$ci jej zasilania materiatem.

Cheae osiggnagé ciggle | réwnomierne zasilamie

dmuchawy przez zasilacz frezujgcy komieczne jest,

ze wzgledu na stalg predkoéé liniowa przeno$nika,
aby materiat ma koncu przenos$nika od strony kréé-
ca ssgcego dmuchawy, byt ulozony w wiarstwe i o
stalej grubosci. W znanym rozwigzaniu osiggniecie
statej grubo$ci materialu na koncu przenoénika,
szczegblnlie przy przeladunku rozdrobnionych ma-
terialéw lekkich, takich jak stoma i siano, jest
mozliwe tylko przy duzym rozdrobmnieniu materiaiu

61382

10

15

20

25

30

2

i madej wydajnoéci zasilacza, ktéra jest niewystar-
iczajagca do pelnego wykorzystania przepustowosci
dmuchawy. Przy zwickszeniu wydajnosci zasilacza
nastepuje grupowanie sie materialu ma przeno§-
miku, ograniczajgc w ten sposéb ciggle i réwno-
mierne zasilanie dmuchawy, co jest jednoznaczne
ze zmniejszeniem jej przepustowo$ci. Poza tym,
znane rozwigzanie stwarza szereg trudno$ci we
wzajemnym funkcjonalnym wustawieniu tych ma-
szyn w stosunku do rozladowywanej przyczepy.

Przy przeladunku na sterte mp. slomy rozdro-
bnionej, za pomocag dmuchawy ssgcej i zasilacza
frezujacego, w miare powiekszania sie budowanej
sterty, zachodzi konieczno§é skracania rurociggu
tlocznego lub przemieszczania calego agregatu. Dla
prawidlowego ulozenila sterty dmuchawg, bardzo
czesto ma miejsce zmiama stanowiska pracy catego
agregatu ze wzgledu na sile i zmilennosé kierunku
wiatru.

Dmuchawa ssgca jak i zasilacz frezujgcy umiesz-
czone 5§ na wiasnych podwoziach, co nie pozwala
mna szybka zmiane stanowiska pracy, a zmiana taka
jest pracochlonma i zmusza na dluzszy czas do
pme&wanﬁa przeladunku.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymienio-
nych niedogodno$ci przez zapewmienie cigghodci i
réwnomiernosci podawaniia materiatu do dmuchawy
przez zasilacz frezujacy przy jednoczesnym ulat-
wienfu operowamnia tym urzadzeniem.
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Zgodnie z wytyczonym zadaniem cel ten uzysku-
je sie dzieki temu, Ze cala masa przetadowywanego
materiatu mie jest podawana do krééca ssacego
dmuchawy tylko przez przenosnik, ale tez jest za-
sysana bezpoérednio przez dmuchawe.

Dmuchawa ssgca oraz zssilacz frezujgcy twiorza
jedng zwartg funkcjonalng calo§é¢ pélzawteszong
na ciggniku i mapedzang od watka przekaZmikowe-
go ciagnika, przy czym plaszczyzna watkéw frezu-
jacych jak i o przenoénika ustawtone sa prostopa-
dle i symetrycznie do osi wirnika dmuchawy. Ta-
kie skojarzenie podanych &rodkéw technicznych
umozliwia wykorzystanie czynnika ssgcego dmu-
chawy, dla zwiekszenia cigglo§ci i ré6wmomiernosci
jej zasilania. Material pobierany z przyczepy przez
walki frezujgoe zasilacza tylko cze$ciowo spada na
przenofnik, ktéry transportuje go do krééea ssacego
dmuchawy, pozostala za§ masa zasysana jest bez-
poérednio przez dmuchawe.

Urzgdzenie wediug wynalazku jest dokladnie]
wyjafnione na podstawie przykladu wykonania na
rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia schemat
urzgdzeniia w czasie przetadunku w widoku z boku,
a fig. 2 schemat napedu urzadzenia.

Obudowany zasilacz frezujacy 1 jest przykrecony
do dmuchlawy ssgcej 2 za pomocg $rub 3 w ten
sposéb, ze o§ wiatkéw frezujacych 4 jak i 0§ prze-
noénika 5 jest prostopadia i symetryczna do osi
wirnika 6 dmuchawy.

Urzadzenie od strony zasilacza frezujacego 1 wy-
posazone jest w dwa kola podporowe 7 natomiast
z drugiej strony w stojak 8 z ruchomym przediuza-
czem 9, o§ zaczepu 10 oraz podpory 11. O§ zaczepu
10 laczy urzadzenie z-ciegnami 12 podnoénika hy-
draulicznego, a przediuzacz 9 z igcznikiem 13 cig-
gnika. W potozeniu roboczym urzadzenie spoczywa
na kolach podporowych 7 i podporach 11, mato-
miast ciegna 12 ciggnika JluZno ‘spoczywaja na
osi zaczepu 10. Przechodzac z polozemia mobocze-
go do transportowego, podnosimy urzgdzenie od
strony dmuchawy przy pomocy podno$nika hy-
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draulicznego ciggnika. W polozeniu transportowym ‘

urzadzemie spoczywa mna kolach podporowych 7
i ciggnach 12 ciggnika z uniesionymi podporami 11.

Wahliwe polgczenie lacznika 13 ciggnika ze sto-
jakiem 8 poprzez przediluzacz 9 umozliwia pod-
niiesienie urzadzenia z jednej strony, zapewniajac
réwnomierne rozlozenie ciezaru na koba podporo-
we 7 oraz ciegna 12 podnoénika hydraulicznego
ciggnikia, zabezpieczajac urzadzenie przed nadmier-
nymj przechylami w plaszczyZnie osi ciggnika.
Dmuchawa jak i zasilacz frezujgcy napedzame sa
od walka przeklaznikowego ciaggnika poprzez  wal
przegubowy 14 ze sprzeglem bezpieczenfstwa (nie
uwidoczaionym na rysunku), dwie przekladnie
laficuchowe 15, 16, wat przegubowy 17, przeklad-
nie stozkowg 18 i pieé przekladni laricuchowych
19, 20, 21, 22 23. ]

W czasie przeladunku plaszczyzna walkéw fre-
zujgcych 4 wustawiona jest réwnolegle do tylnej
Sciany przyczepy 24. Material wysuwajgcy sie
Z przyczepy 24 pobierany zostaje przez walki
frezujagce 4 i rzucany na obudowe zasilacza fre-
zujgcego 1. Cze§é masy materialu spada na lewo
i prawozwojny przenoénik Slimakowy 5, ktory
podaje go do krééca ssgcego dmuchawy 2. Po-
zostala masa materfialu zasysana jest bezposrednio
przez dmuchawe 2. Zassana bezpoSrednio przez
dmuchawe i podama przez przenofnik misa ma-
teriatu transportowana jest rurociggiem 25 do
miejsca skladowamia, ktérym moze byé np. ster-
ta itp.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do przetadunku produktéw rolni-
czych w stanie rozdrobnionym zwlaszcza stomy,
siana i zielonek, skladajace sie z dmuchawy
ssacej i zasilacza frezujgcego znamienne tym, ze
osie watkéw (4) zasilacza frezujacego i o§ prze-

noénika $§limakowego (5) sa prostopadle i syme-

tryczne do osi wirnika (6) dmuchawy, co umozli-
wia ciagle i réwmnomierne zasilanie dmuchawy
(2) przy kaomsrtamiu jej czynnika ssgcego.
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