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Sposéb wytwarzania elektrod do baterii pierwotnych
galwanicznych
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
spos6éb wytwarzania elektrod do baterii pierwot-
nych, galwanicznych, szczegblnie miniaturowych
baterii zegarkowych.

Stan techniki. W dotychczasowym stanie tech-
niki formpwanie elektrod srebrowych odbywa sie
w sposdb mechaniczny, chemiczny lub elektroche-
miczny. Znane sposoby wytwarzania elekirod kai-
dorazowo wymagaja ich rozprasowywania lub wal-
cowania, przede wszystkim w celu uzyskania
elektrod o wysokich parametrach mechanicznych
i elektrycznych.

Istota wynalazku. istota wynalazku jest spos6b
wytwarzania elektrod do baterii pierwotnych gal-
wanicznych szczegbélnie miniaturowych baterii ze-
garkowych. Polega on na tym, ze elektrode z tlen-
ku srebra i ewentualnie grafitu poddaje sie for-
mowaniu pod ci$nieniem dwukrotnie wyzszym niz
w fazie zatlaczania. Nastepnie tak uformowana
elektrode zatlacza sie w pojemniku ogniwa, ktéry
spelnia role katodowego kolektora pradu z silg
wynoszaca okolo 509 ciSnienia wstepnego. Dalej
elektrode te poddaje sie procesowi radialnej re-
dukcji tak dlugo az $rednica ulegnie zmfanie do
159%.

W odniesieniu do dotychczasowego stanu techni-

ki rozwigzanie wedlug wynalazku posiada zalety..

polegajace na mozliwosci uzyskania elektrody o
réwnomiernie rozlozonej gestosci i porowatosci, a

tym samym réwnomiernym nasyceniu elektroli- "
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tem. W zwiazku z tym uzyskuje sie elektrody o
wymaganej wytrzymalosci mechanicznej i zada-
walajacych charakterystykach elektrycznych bez
potrzeby dodatkowej obrébki chemicznej.
Przyktad. Elektrode skladajaca sie z mie-
szanki zawierajacej tlenek srebra oraz ewentual-
nie grafit. poddaje sie ciSnieniu- wynoszacemu
podczas wstepnego formowania okolo 10 t. Na-
stepnie elektrode zattacza sie pod ciSnieniem wy-
noszacym okoto 5 t. W trzecim etapie formowa-
nia elektrode poddaje sie prooesowi radialnej re-
dukcji w wyniku ktérej redukcja- srednicy wyno-
si okolo 5% przy badaniach na ogniwach o Sred-
nicy wynikowej ~ 11,60 mm.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania elektrod do baterii pierwot-
nych, galwanicznych, szczegbélnie miniaturowych
baterii zegarkowych polegajaey na prasowaniu
wstepnym i zatlaczaniu znamienny tym, ze elek-
trode dodatnia zawierajaca tlenek srebra oraz
ewentualnie grafit poddaje sie formmwaniu pod
ciSnieniem dwukrotnie wyzszym niz w- fazie zatla-
czania, nastepnie zatlacza sie ja w pojemniku og-
niwa, ktéry .spetnia role katodowega kolektora z
sila wynoszaca okolo 50% cisnienia wstepnego i
dalej poddaje sie ja procesowi radialnej redukcji,

- tak, ze Srednica ulega zmianie do 15%.
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