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(54) Zpiisob orovnavini a ost¥eni brusnych kotoutit z kubickéhe nitridu boru

Vyndalez se tyka zplsobu orovnivani a ostfent
brusnych kotoudlt z kubického mnitridu- boru.

Kubicky mitrid boru je brusivo, jeho# mikro-
tvrdost zrna dosahuje -prom&mms 90 % thodnoty
diamantu pfi m@feni zatiZeni diamantovym jeh-
lanem podle Vickerse. Proti tomu obvykld bru-
siva jjako karbid kifemiku :SiC maji -asi 35 % a
umdly korund AlO, asi 23 % hodnoty mikro-
tvrdosti diamantu pfi méFeni shora uvedenym
zplisobem. IZ toho vyplywé tvrdost a wykonnost
shora uvedenych brusiv, zvidsts kubického nitri-
du boru; s tim jsou w3ak spojeny 1 problémy
s orovnavanim aostfenim brasnych kotoudt: z n&j
vyrobengch. Pfitom 1 znémi wyrobei brusnfch
kotoustt z kubického nlitridu boru ‘doporutuji
k jejich orovndvéni a ostfeni podle druhu vaz-
by brusného kotoue abraziva ma zakladd SiC
nebo ALO,. Z uvedengch tdajt vyplyva, ¥e pki
 pokusu orovndvat nebo ostfit brusné kotoude
z kubického mitridu boru diamantovym hrotem
dochézi k velice rychlému a metdnosnému oOpo-
tfebeni diamantového hrotu, coZ je prakticky
mnohokréat iovéiieno., ' ]

Dosud zndmé zplisoby a zafizeni k orovnévani
a ostfeni brusnych kotoutt z kubického miitridu
boru maji ¥adu nevyhod. To se we zvlast welké
mife projevuje u mensich kohoudt pro vnitfni
- broueni. Tyvrdé brusné kotouge z kubického nit-
ridu boru nestati ‘jen orovnat. Orovnavanim riiz-
nymi dosud znd&mymi zpisoby se wylomi brusna
zrna a na povrchu brusného kotoude zdistane po-
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jivo s mélo obnaZenymi brusnymi zray, takZe
brusny kotou¢ s t&mito méalo obnaZenymi brus-
nymi zrny neni moZno zatiZit broudenfm na plny
vikon a je mutné jej naostit.

U dosud ‘znamych zphsobl wostfeni brusnych

-kotou€® z kubického mitridu Jboru se pouzivaji

v prvém pFipadé samoostfici vlastnosti, kdy
orovnany brusny kotoud se miniméln¥ zati¥i a

pomalym 'brouSenim n&kolika- desitek souasti -

se naostii,

Druh§ znémy zptsob spofivd w pouZiti sili-

ciumkarbidového brusného kotoute pro odstra- -

néni pojiva z povrchu brusného kotoute z ku-

bického nitridu born @ obnaZeni jeho brusnych
zon. ‘ :

Teti zndmy zplisob spofiva v pouiti zakale-
né ocelové rotujici kladky, ma niZ a ma bruisny
kotout z kubického nitridu boru se nanese stej-
nomé&rna vrstva lapowact brusné pasty, kterd plni

funkci abraziva. Kladka se zamdtkne do brusné- -

ho kotoute, s nim% se vzdjemn® po sobd odva-
Iugi.

Ctvrty znadmy zpisob, ktery je obm&nou préavs
uvedeného, spofivd v tom, e do kaleného oce-
lového krouZku se zavede brusny kotoud z ku-
bického mitridu boru, opatfeny na svém povrchu
lajpovaci brusnou pastou. KrouZek se roztodi pra-
covinim wietenem brusky 5 mnimZ je spojem a
brusny kotous, ktery iosciluje, se vtiskne do plo-
chy krouzku.



Pravs uvedené zplisoby a zafizeni k ostfeni
brusnych kotoudd z kubického nitoidu boru maji
své nmevyhody. Prvy zplisob s vyuZitim samoost¥i-
cich vlastnosti nelze v praxi pouZit pro zdlouha-
vost tohoto procesu a nejisty odhad, kdy uZ je
mo¥né zatiZit brusny kotoud na plny vykon. Dru-
hy zpfisob vyZalduje dvioji zafizeni. Jedno orovné-
vacl zafizeni, které brusny kotouf orovnad na
v§chozi rozm&r a ostfici zafizeni se silicium-
kiarbidovym kotouSem. TEetl a &tvrity zpisob jsou
rovnsZ zdlowhavé a wvelice nevhodné vzhledem
k ugivani lapovaci brusné pasty, kterd zmegisti
funkéni plochy brusky a po naostFeni brusného
kiotoute musi négsledovat umyti t&chto funkénich
ploch, pii opérkovém broudeni téZ umyti op&rek,

upinaciho &ela magnetického unéSete  obrobku

a jejich ‘zésobniku odma§tovacim prostfedkem,
aby ise ndstramily zbytky lapovaci brusné pasty.
- Rowng# iorovnavani brusného kotoude z Kubic-
kého nitridu boru rotujicim kotoufem z karbidu
kfemiku méd velkou nevyhodu v tom, Ze tento
oriovnévaci-kotout velice rychle ubyvé, takZe je
velice obti¥né brusny kotoud z kubického nitri-
du Boru orovnat na uréity pfesny rozmér.

Tymd nevyhody mnemé zpfisob orovnavani a
ostfeni brusnych kotoutd z kubického nitridu
boru podle vyndlezu, jehoX podstata spociva
v tom, %e brusny kiotoud pohdn&ny brusnym vie-
tenem je nejprve orovndn diamantovym kotou-
tem a potom brusny kotoud jehoZ pohonny mo-
tor je vypnut, takZe neni bud vilbec pohé&né&n,
nebo je pohéndn v podatetni fdzi ostfeni z po-
miocného zdroje na obvodovou rychlost niZsi
nebo biizkou obvodové rychlosti orovnévaciho
diamantového kotoute, se uvede do styku s wo-

tujicim orovnévacim kodtoutem osazenym dia--

manty natolik, e od ndj zatne zafne byt pohd-
nén. ' . .

Dalsi vyznak wynélezu spocivéd v tom, Ze po za-
staveni daldiho pfFisuvu diamantového - kotoute
k brusnému 'kotoudi se ostfi tak dlouho, dokud
frekvence otdteni brusného kotoute zatiZeného
pouze adpory brusného vietena nepoklesne na
nulu aZ 25 % jeho plvodni frekvence otéCeni
na zadatku ostFeni. :

Zpfisob orovndvani a ostfeni brusnych kotou-
&6 z kubického mitridu boru je vyhodny jednak
odstrandnim fady vpfedu uvedenych nevyhod,
“navfc je rychly a spolehlivy a brusny kotoud
naostfeny podle vyndlezu brousi ithned na plny
vykon. Orownat lze pfitom ma Zédany rozmr
brusného kotoute s velikou pF¥esnosti. Dalsi vy-
hodou je, Ze brusny kotoud se orovnévd na vy-
‘chozi rozm#r stejnym za¥izenim, kterého se po-
uZije i pro jeho ostieni.

7Zpasob orovndvani a ostfent brusnych kotoutd
z kubického nitridu boru je popsdn na nésleduji-
cim pitkladu provedeni vyndlezu. Brusny ko-
. toud vélcového dvaru pro brouseni vmitfnich

otvord je upnut svym ngstavcem do brusného

vFetena pro vnitfni brouSeni a je nejprve orov-
nén na poZadovany rozmér a tvar diamantovym

kotoutem pFi zapnutém pohonu brusného v¥ete-

na. Takto orovnany 1bnw§ny kotout je vBak tfe-
ba jest& maostfit. ProtoZe se. bude jednat v dal-
¥im o vytvofeni maostfené vélcovité plochy na
povrchu brusnédho kotoufe z kubického nitridu
boru, uvede se brusné wvieteno do oscilatmiho
pohybu v axidlnim smé&ru orovnavaci rychlosti.
Motor poh&n&jici brusné wv¥eteno se myni po do-
kondeném orovndvani wypne. Na orovndvaci na-
montovany ‘diamantovy kotou® se skladd z nosné
tasti kovu, na které jsou ve wrstvé pojiva zabu-
dovéana diamantovd zrna. Tento na orovnévadi .
namontovany diamantovy kotout je mahdndn
vlastnim motorem s regulovatelnou frekvenci
otdafeni za minutu. ProtoZe je tento diamantovy
kotout i se svym vietenem namontovan na orov-
nédvacim zafizeni je zFejmé, Ze miZe byt tak jako
cely orovné&vac pFibliZovan a oddalovén od brus-

‘ného kotouce. Je zFejmé, Ze by rovndZ mohlo

byt typem woriovndvate a vhodnym postavemim
diamantového kotoute vi¢i brusnému kotoudi
dosaZeno i jiné ‘tvarovani brusného kotoude, na-
pfiklad réddiusové orovnani pro vnitfni zépicho-
vé brouSeni. Nyni se ve shod¥ s popisem vyna-
lezu vpFedu uveldenym, uvede orovnévacim p¥i-
suvem diamantovy kotou¢ nahanény isvym moto-
rem S regulovatelnou frekvenci otdfeni ma ob-.
vodovou rychlost v; do styku s brusnym kotou-
¢em natolik, aZ tento od mé&j zatne byt pohdnén
obvodovou rychlosti v, rovnajici se pFibliZné

" vy. (0,015 aZ 0,08), pFitemZ se brusny kotoué bude

stale relativnd pohybovat widi orovndvacimu ko-
touli orovndvaci rychlosti, jak 4iZ bylo vpfedu

‘popséno. S vyhodou se ostfi tak dlouho, dokud

se frekvence otddeni brusného -kotoude brzds-
ného pouze odpory brusného vietena mesnizi ag
na 25 % jeho. plwodni frekvence otadeni v podé-
tedni f4zi wistieni, popfipadd a¥ do zastaveni.

Je zFejmé, Ze p¥i pouZiti malych brusnych ko-
toudt, naptiklad prim&ru 10 mm, je-moment se-
trvatnosti napt. celého brusného elektrovietena
uloZeného na valivych loZiskdch natolik maly,
7e ndhonovy motor brusného wietena méZe byt
vypnut. P¥i powziti v&t§ich aZ welkych brusngch
kotoutll s primsry desitek a% stovek milimetrd
je ji¥ vhodné nebo nutné brusny kotou pFedem
roztodit, a to od nizkych rychlosti, riovnajicich
se ménd neZ 10 % obvodové rychlosti orovnéva-
ciho diamantového kotoude p¥i malfch primg-
rech brusnéhio kotoude do 20 mm primeéru, aZ
na rychlost blizkou -obvodové rychlosti orovna-
vaciho diamantového kotoute p¥i velkych brus-

- nych kotoudich, pFitem? zmenSujicim se nozmé-

rim bude odpovidat moZnost zvEtSovani rozdi-
lu mezi obvodovymi rychlostmi brusného kotou-
&e a orovndvaciho diamantového kiotoute. K tomu
1ze vyuZit i wlastni elektromotor pro pohon brus-
ného kotoude, ktery se vias vypne nebo- pfepne

" na jiny potet otécek.

Vyndlez {je moZno vyuZft jak u brusek pro
vniernl brougent, tak u brusek pro vngjsi brou-
genl.



PREDMET VYNALEZU

. 1. Zpisob onovnévani a ostfeni brusnych -km-o-lif

¢t z kubického nitridu boru, vyznacdeny tim,
%e brusny kotou, pohén&ny brusnym wtete-
nem, je nejprve orovnan diamantovym kotou-
¢em a potom brusny kotou€, jehoZ pohonny
motor je vypnut, take ineni bud wibec po-
héanén, mebo je pohdnén w pocdtelni fazi
ostfeni z pomocného zdroje na obvodovou

rychlost ni#$i nebo blizkou obvodové rychlos-

ti orovnavactho diamantového kotoude, se
uvede do styku s rotujicim orovndvacim ko-

touCem osazenym diamanty natolik, aZ od néj
zafne byt pohangn.

. Zphsob opovnawani a ostfeni podle bodu 1,

vyznaleny tim, Ze po zastaveni dalsiho pfi-
suvu diamantového kotoute k brusnému ke-
toui se ostfi tak dlowho, dokud frekwence
otadeni brusného kotoude, zatiZeného pouze
odpory brusného vi¥etena, nepoklesne na mulu
az 25 % plwvodni frekvence otédfeni na za-
Catku ostfeni.
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