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DESCRIPCION
Dispensador de productos fluidos

La presente invencion concierne un dispensador de productos fluidos que comprende un depdsito que contiene aire y un
producto fluido, un cabezal dispensador provisto de un orificio dispensador para dispensar el producto fluido, un tubo de
inmersion que lleva el producto fluido desde el depdsito hasta el cabezal dispensador. El cabezal dispensador comprende
una bomba eléctrica que envia el aire al depésito para forzar el producto fluido a través del tubo de inmersion hasta el
cabezal dispensador, una unidad de baterias, un pulsador para activar la bomba eléctrica, una valvula de salida de
producto fluido dispuesta aguas arriba del orificio dispensador para cortar selectivamente el suministro del cabezal
dispensador, esa valvula de salida es accionada por el pulsador.

Los campos de aplicacion preferidos de la presente invencion son los de la perfumeria, la cosmética o incluso la farmacia.

En la técnica anterior, se conoce el documento EP1513616 que describe un pulverizador manual que comprende un
depdsito y una boquilla para producir un rociado. Ademas, el pulverizador comprende igualmente una bomba eléctrica
para crear la fuerza requerida para desplazar el liquido desde el depésito hacia la boquilla. En este documento, la bomba
eléctrica es una bomba MEMS. En la practica, el pulverizador comprende una gran cantidad de bombas MEMS. Para
suministrar corriente a esas bombas MEMS, el pulverizador integra una unidad de baterias, y para activar esas bombas
MEMS, el pulverizador comprende un pulsador. El pulverizador comprende igualmente un tubo de inmersion que conecta
el depdsito a la boquilla a través de una valvula de salida. Las bombas MEMS estan igualmente conectadas al depdsito a
través de una valvula de entrada de aire. En cuanto a la arquitectura de este pulverizador, es globalmente monobloque
con las bombas MEMS dispuestas al lado del depésito y la unidad de baterias dispuesta debajo de las bombas y del
deposito.

Cuando se presiona el pulsador de este pulverizador, se envia una sefial a una tarjeta electrénica que controla
simultaneamente el suministro de las bombas MEMS, la apertura de la valvula de entrada de aire y la apertura de la
valvula de salida de producto fluido. Esto tiene el efecto de aumentar la presion en el interior del depdsito a través de la
entrada de aire y la salida de producto fluido a través del tubo de inmersion, la valvula de salida abierta y la boquilla. En
respuesta, el producto fluido se distribuye en forma pulverizada siempre que el usuario mantenga presionado el pulsador.

Sin embargo, con este pulverizador de la técnica anterior existe una desventaja al inicio de la fase de pulverizacion. En
efecto, la pulverizacion no alcanza inmediatamente su velocidad constante, por lo que el producto fluido se dispensa de
forma no pulverizada al comienzo de la fase de dispensacion. Esto se debe a que el aire enviado al depdsito no permite
una subida de presién inmediata del producto fluido almacenado en el depdsito. En efecto, como el aire es un fluido
comprimible, tiene una tendencia a comprimirse en el depdsito antes de transmitir su presién al producto fluido.

Los documentos US5192009 y US2010006671 A1 describen igualmente distribuidores de la técnica anterior.

La invencion tiene como objetivo superar este inconveniente de la técnica anterior definiendo un dispensador de producto
fluido con una bomba eléctrica y una valvula de salida cuya dispensacion del producto fluido en el orificio de dispensacion
no conoce ninguna fase inicial de dispensacion laboriosa. Otro objetivo de la presente invencion es obtener una
dispensacion del producto fluido que sea sensiblemente constante a lo largo de su duracion y especificamente en su fase
inicial. Otro objetivo de la presente invencion es liberar la dispensacion del producto fluido a nivel del orificio dispensador
del aumento de presién del producto fluido en el interior del depdsito.

Para hacer esto, la presente invencion propone un dispensador de fluidos que comprende:

un depésito que contiene aire y un producto fluido,

un cabezal dispensador provisto de un orificio dispensador para dispensar el producto fluido,

un tubo de inmersién que lleva el producto fluido desde el depdésito al cabezal dispensador,

un pulsador desplazable axialmente en una carrera determinada,

una bomba eléctrica que envia el aire al depdsito para forzar el producto fluido a través del tubo de inmersién hasta
el cabezal dispensador, la bomba eléctrica es accionada por el pulsador,

) una unidad de baterias,

° una valvula de salida de producto fluido dispuesta aguas arriba del orificio dispensador para cortar selectivamente
el suministro del cabezal dispensador, esa valvula de salida es accionada por el pulsador, el pulsador esta en una posiciéon
alta de reposo que corresponde a un estado cerrado de la valvula de salida y en una posicidon baja presionada
correspondiente a un estado abierto de la valvula de salida,

caracterizado porque:

. todo el aire que sale de la bomba eléctrica se envia al depdsito,

° la bomba eléctrica se activa mediante el pulsador tan pronto como deja su posicion alta de reposo y la valvula de
salida solo se abre cerca de la posicion baja presionada, de modo que la bomba eléctrica reciba electricidad mucho antes
de la apertura de la valvula de salida, creando asi una sobrepresion en el depdsito antes de la apertura de la valvula de
salida,
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. la bomba eléctrica envia el aire al depdsito con una sobrepresion inferior a 1 bar, y preferentemente del orden de
450 mBar.

Asi, el producto fluido llega al orificio de dispensacion con un cierto nivel de presion, lo que evita todos los inconvenientes
mencionados anteriormente relacionados con el aumento gradual de la presion sobre el producto fluido y la dispensacion
en el orificio de dispensacion. La valvula de salida de producto fluido, se puede abrir, por ejemplo, cuando el producto
fluido almacenado dentro del depdsito ha alcanzado un umbral predeterminado, que puede ser el de la bomba eléctrica
Asi para una bomba eléctrica capaz de generar una sobrepresion del orden de 450 milibares, la apertura de la valvula de
salida se activara solo cuando el producto fluido dentro del depdsito haya alcanzado este valor. En consecuencia, la
dispensacion de producto fluido a nivel del orificio dispensador comienza con un régimen que es idéntico o casi idéntico
al régimen continuo.

La bomba eléctrica se activa tan pronto como se desplaza el pulsador, mientras que la valvula de salida solo se abre
cuando el pulsador esta completamente presionado. Por lo tanto, se usa toda la carrera del pulsador para desplazar en
el tiempo el suministro de la bomba y la apertura de la valvula de salida. Unas pocas centésimas o décimas de segundo
son suficientes para elevar la presion del producto fluido dentro del depdsito y asi comenzar a dispensar el producto fluido
a un nivel cercano al régimen continuo.

Cabe sefalar que la sobrepresion generada por la bomba eléctrica es relativamente o considerablemente baja, lo que
permite presurizar muy rapidamente el producto liquido almacenado en el deposito. Esta corta duracion de la presurizacion
permite precisamente el uso de un pulsador de desplazamiento axial cuya carrera determina esta duracion de
presurizacion. Por lo tanto, existe un efecto sinérgico entre la baja sobrepresion creada por la bomba eléctrica y el pulsador
de desplazamiento axial

De acuerdo con una modalidad practica, la valvula de salida es accionada mecanicamente por el pulsador. Esto significa
que el accionamiento de la valvula de salida no requiere suministro eléctrico ni tratamiento eléctrico.

De acuerdo con otro aspecto practico de la invencion, el dispensador puede comprender un interruptor eléctrico para
activar el suministro de la bomba eléctrica, el interruptor eléctrico es accionado mecanicamente por el pulsador. De
acuerdo con una modalidad practica, el interruptor eléctrico comprende un pasador mévil que se acopla a una leva
formada por un 6rgano movil de la valvula de salida en el que esta montado el pulsador, la leva se acopla con el pasador
movil tan pronto como el pulsador abandona su posicién de descanso alta.

De acuerdo con una modalidad preferida, el orificio dispensador esta formado por una boquilla concebida para realizar
una pulverizacion del producto fluido.

De acuerdo con otro aspecto mas arquitectonico de la presente invencion, el cabezal dispensador integra la bomba
eléctrica, la unidad de baterias, el pulsador y la valvula de salida. El dispensador puede comprender ademas un elemento
de soporte montado en el depdsito, que forma ventajosamente, un cuello provisto de un perfil de sujecién para el elemento
de soporte, el cabezal dispensador esta montado en el elemento de soporte. Por lo tanto, el dispensador se puede dividir
en dos subconjuntos, a saber, un primer subconjunto constituido por el depdsito, eventualmente provisto del tubo de
inmersion, y un segundo subconjunto constituido por el cabezal que integra la bomba eléctrica, la unidad de baterias, el
pulsador y la valvula de salida. Estos dos subconjuntos estan conectados entre si por el elemento de soporte.

De acuerdo con otra caracteristica ventajosa de la invencion, el depdsito comprende una valvula de entrada de aire que
es forzada al estado abierto por el aire enviado por la bomba eléctrica. El depdsito también puede comprender una valvula
de retencién que es forzada al estado abierto por un conducto integral con el cabezal dispensador.

El espiritu de la invencion es desacoplar temporalmente el suministro eléctrico de la bomba eléctrica y la apertura de la
valvula de salida para permitir un aumento de la presion del producto fluido almacenado en el depésito. El uso de un
pulsador convencional con desplazamiento axial en una carrera determinada permite crear de una manera muy simple y
efectiva el desfase temporal entre la bomba eléctrica y la valvula de salida. Esto se facilita especialmente por una bomba
eléctrica que genera una baja sobrepresion de menos de 1 bar y preferentemente del orden de 450 milibares. La
arquitectura de tres etapas del distribuidor no solo permite un montaje facil, sino que permite igualmente obtener una
configuracion similar a la de un dispensador convencional en el campo de la perfumeria, la cosmética o incluso la farmacia.

La invencion se describira ahora con mas detalle con referencia a los dibujos adjuntos, que se proporcionan a modo de
ejemplo no limitativo de una modalidad de la invencion.

En las figuras:

La Figura 1 es una vista en corte vertical despiezada de un dispensador de fluidos disefiado de acuerdo con la presente
invencion,

La Figura 2a es una vista esquematica en corte a través de la valvula de salida del dispensador de la Figura 1 en la
posicién de reposo inicial,

La Figura 2b es una vista esquematica en corte de acuerdo con la linea AA de la Figura 2a,
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Las Figuras 3ay 3b son vistas respectivamente similares a las de las Figuras 2a y 2b en posicién ligeramente presionada,
y

Las Figuras 4a y 4b son vistas respectivamente similares a las de las Figuras 2a y 2b en posicién completamente
presionada.

Se hara referencia primero a la Figura 1 para describir en detalle la estructura del dispensador de acuerdo con la invencion.
Muy generalmente, comprende un depdsito de producto fluido 1 en el que se monta un cabezal dispensador T, de
preferencia a través del elemento de soporte 3. Es ventajoso que le depdsito 1 sirva de base para el cabezal dispensador
T que esta montado arriba. Esto confiere al distribuidor una configuracion de dispensador convencional del tipo de
atomizador o pulverizador en los campos de la perfumeria, la cosmética o incluso la farmacia. El usuario agarra el
distribuidor por el depdsito 1 y presiona el cabezal dispensador T para operar el dispensador.

El depdsito de producto fluido 1 puede ser de cualquier tipo, de cualquier forma, de cualquier configuracion y de cualquier
material adecuado. En la modalidad utilizada para ilustrar la presente invencion, el depésito 1 comprende un cuello 11
que define una abertura de seccion reducida con relacion al cuerpo del depésito. El cuello 11 puede estar provisto de uno
o mas perfiles de sujecion 12, que se encuentran aqui en forma de una rosca externa. En lugar de roscas, es posible
igualmente proporcionar un perfil de enganche o engarzado. En la Figura 1, se puede apreciar que el depdsito 1 se llena
principalmente con un producto fluido P cubierto por un espacio lleno de aire A.

El depdsito 1 puede proporcionarse con un tapén 2 que se inserta de forma hermética en el cuello 11. Ese tapén 2 sirve
de soporte a un tubo de inmersién 22 que se extiende en el depdsito 1 hasta cerca o en contacto con su parte inferior. El
tapon 2 comprende igualmente una placa de valvula 21 que define una valvula de retencion (no mostrada) que es forzada
al estado abierto por un conducto 70 integral con el cabezal dispensador T. Por otra parte, el tapén 2 puede comprender
igualmente una valvula de entrada de aire (no mostrada) que es forzada al estado abierto por el aire enviado por la bomba
eléctrica 4, como se vera a continuacion. En otros términos, la placa de valvula 21 gestiona el flujo de aire entrante y el
flujo de salida del producto fluido. El tubo de inmersion 22 esta conectado directamente a la valvula de retencién de
producto fluido que es forzada al estado abierto por el conducto 70. Debe tenerse en cuenta que el tapén 2 solo podria
servir de soporte al tubo de inmersion 22. En una variante, el tapon 2 podria igualmente omitirse.

El elemento de soporte 3 es una pieza opcional que se conecta en el depdsito 1, y mas precisamente en el cuello 11. Para
hacer esto, el elemento de soporte 3 define internamente una rosca 31 que coopera con la rosca 12 del cuello 11. Por
supuesto, la fijacion del elemento de soporte 3 en el cuello 11 es hermética.

El cabezal dispensador T comprende una bomba eléctrica 4 apta para enviar aire al depdsito 1 para presurizarlo. La
bomba eléctrica 4 comprende una salida de aire 41 que se extiende a través del elemento de soporte 3 y ventajosamente
entra en contacto con la valvula de entrada de aire formada por la placa de valvula 21. El aire enviado por la bomba
eléctrica 4 presenta por lo tanto suficiente presion para abrir la valvula de retencién. La bomba eléctrica 4 comprende
ventajosamente, un solo motor capaz de generar una sobrepresion de aire de menos de 1 bar, y preferentemente del
orden de 450 milibares. Empiricamente, se encontré que una sobrepresion de 200 milibares no permite producir una
pulverizacién de buena calidad. En contraste, una sobrepresion de 600 milibares dio resultados poco satisfactorios El
intervalo de 350 a 550 milibares es aceptable, con un valor preferido de 450 milibares. En otras palabras, la bomba
eléctrica 4 genera una sobrepresion relativamente o considerablemente baja. El aire descargado por la bomba eléctrica 4
llega asi al interior del depdsito 1 de manera de presurizar el fluido.

Para el suministro de electricidad a la bomba eléctrica 4, se proporciona una unidad de baterias 5 que es una parte integral
del cabezal dispensador T. En la Figura 1, la unidad de baterias se muestra al lado de la bomba eléctrica 4, por razones
de simplicidad de representacion, pero en realidad la unidad de baterias 5 esta dispuesta detras de la bomba eléctrica 4
para obtener un cabezal dispensador compacto.

El cabezal dispensador T comprende igualmente un pulsador 6 en el cual el usuario puede presionar con uno o mas dedos
para accionar el dispensador. El pulsador 6 integra ventajosamente una boquilla 61 que forma un orificio dispensador 62
a nivel del cual el producto fluido se distribuye en forma pulverizada o de aerosol.

El cabezal dispensador T comprende igualmente una valvula de salida de producto fluido 7 que comprende en su entrada
el conducto 70 que fuerza la valvula de retencion al estado abierto. La valvula 7 esta tapada en su salida por el pulsador
6. Asi, presionando el pulsador 6, el usuario hace que la valvula de salida se abra 7. La estructura y el funcionamiento de
esa valvula 7 sera descrito mas ampliamente a continuacion.

El cabezal dispensador T comprende igualmente un interruptor eléctrico 8 que es un interruptor mecanico que permite
cerrar o terminar un circuito eléctrico. El interruptor eléctrico 8 comprende un pasador mévil 81 que puede accionarse por
la valvula de salida 7. La unidad de baterias 5 alimenta la bomba eléctrica 4 por medio del interruptor eléctrico 8. Cabe
sefalar que, en esta modalidad particular, la unidad de baterias 5 esta dedicada Unicamente a alimentar la bomba eléctrica
4, y no la valvula de salida 7. Sin apartarse del alcance de la invencion, sin embargo, seria posible usar la unidad de
baterias 5 para alimentar tanto la bomba 4 como la valvula de salida 7.
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Como se puede entender de la Figura 1, el cabezal dispensador T, que integra la unidad de baterias 5, la bomba eléctrica
4, el pulsador 6, la valvula de salida 7 y el interruptor eléctrico 8 esta montado en el depdsito 1 por medio del elemento de
soporte 3.

Ahora se hara referencia a las Figuras 2a a 4b para describir en detalle la estructura de la valvula de salida 7, asi como
su funcionamiento en relacion con el interruptor eléctrico 8.

En las Figuras 2a y 2b, la valvula de salida 7 y el interruptor eléctrico 8 se representan en la posicion inicial de reposo. En
otras palabras, la valvula de salida 7 esta cerrada y el interruptor eléctrico 8 esta abierto. En la Figura 2a, se puede
apreciar que la valvula de salida 7 comprende un cuerpo fijo 7a que forma el conducto 70, un barril cilindrico 71 y un
casquillo exterior 72 que esta perforado con una abertura 73. El barril 71 recibe en el interior una camisa 7b. La valvula
de salida 7 comprende igualmente un 6rgano movil 7c que forma una varilla hueca 74 provista de un orificio lateral 75. En
su extremo opuesto, la varilla hueca 74 forma un manguito de conexion 76 en el que esta montado el pulsador 6. El érgano
movil 7c comprende igualmente un faldén exterior 77 que esta enganchado dentro del casquillo exterior 72. El faldén 77
forma una superficie de leva 78 cerca del orificio 73. El faldén 77 puede formar igualmente uno o varios dientes de
enganche 79 acoplados con el casquillo exterior 72. La valvula de salida 7 comprende igualmente un resorte de retorno
7d que actia entre la camisa 7b y el 6rgano movil 7d para empujar el 6rgano mavil en una posicién de reposo, en la que
los dientes 79 estan acoplados con el casquillo exterior 72 y el orificio lateral 75 esta cerrado por la camisa 7b. Cabe
destacar que, en esta posicion de descanso, la superficie de leva 78 esta situada en la parte superior del orificio 73.

El interruptor eléctrico 8 no se ha descrito en su totalidad porque existen muchos modelos disponibles comercialmente.
Por lo tanto, se representa solo por una carcasa 80 de la que se extiende a un pasador mévil 81 que sirve como pulsador
para el interruptor. El pasador mévil 81 se engancha de forma deslizante dentro del orificio 73, de modo que se extiende
dentro del casquillo exterior 72 por debajo de la superficie de la leva 78, como se puede apreciar muy claramente en la
Figura 2b. Mas precisamente, el pasador mévil 81 puede ser, por ejemplo, de seccion cilindrica y tiene un extremo
redondeado que se ubica de manera adyacente a la superficie de leva 78 que esta inclinada. En la posicién de reposo de
las Figuras 2a y 2b, la superficie de leva 78 esta fuera de contacto con el pasador moévil 81, o descansa ligeramente sobre
él sin desplazarlo. Por lo tanto, se entendera que el movimiento del 6rgano movil 7c hacia abajo tiene el efecto de poner
en contacto la superficie de leva inclinada 78 con el pasador movil 81.

Con referencia ahora a las Figuras 3a y 3b, se aprecia la valvula de salida 7 y el interruptor eléctrico 8 en una posicion
intermedia ligeramente accionada o presionada. En efecto, refiriéndose a los detalles B, C y D encerrados con un circulo
se puede ver que el 6rgano movil 7c se ha desplazado solamente muy poca distancia con respecto a su carrera completa.
El orificio lateral 75 aun esta cerrado por la camisa 7b, como se puede apreciar en el detalle B, mientras que el pasador
movil 81 esta totalmente presionado por la superficie de leva inclinada 78, como se puede apreciar en los detalles C y D.
Por lo tanto, en esta posicion intermedia, la valvula de salida 7 todavia esta cerrada, mientras que el interruptor eléctrico
8 ya esta activado. Esto implica que la unidad de baterias 5 suministra electricidad a la bomba eléctrica 4 y el aire bajo
presion se inyecta en el depdsito 1, para que le producto fluido P se presurice. Sin embargo, no se dispensa producto
fluido en el orificio dispensador 62, ya que la salida de la valvula 7 esta cerrada. Por lo tanto, la presién sube en el deposito
de producto fluido 1, y esto hasta la apertura de la valvula de salida 7.

Con referencia a las Figuras 4a y 4b, se puede apreciar que el érgano movil 7c esta completamente presionado durante
toda su carrera. En el nivel de detalle B, se aprecia que el orificio lateral 75 ahora esta dispuesto debajo de la camisa 7b,
de modo que el producto fluido que sale del depédsito puede fluir a través de la varilla hueca 76 en direccién del pulsador
6. En los detalles C y D, siempre se observa el pasador mévil 81 completamente presionado, ya no por la superficie de
leva 78, sino directamente por el faldon 77. En esta posicion baja presionada la valvula de salida 7 esta abierta y el
interruptor eléctrico 8 es accionado. Esto implica que el producto fluido almacenado en el depésito 1 y bajo la presion del
aire inyectado por la bomba eléctrica 4 puede fluir a través del tubo de inmersion 22 y la valvula de salida 7 en estado
abierto hasta el orificio dispensador 61 donde se pulveriza.

De este modo, se hace uso de la carrera axial del 6rgano movil 7c de la valvula de salida 7 para desfasar o aplazar en el
tiempo el accionamiento del interruptor eléctrico 8 y la apertura de la valvula de salida 7. En la posicion de reposo inicial,
el interruptor eléctrico 8 no funciona y la valvula de salida 7 esta cerrada. Pero en cuanto se presiona el pulsador 6, €l
interruptor eléctrico 8 se activa inmediatamente. Esto corresponde a la fase inicial de la carrera del 6rgano movil 7c. El
interruptor eléctrico 8 se mantiene asi accionado a lo largo de toda la carrera del érgano mévil 7c con la valvula de salida
cerrada. Es solo cerca o al final de la carrera del rgano mévil 7c que la valvula de salida se abre con el interruptor eléctrico
8 siempre activado. El desfase temporal entre la activacion del interruptor eléctrico 8 y la apertura de la valvula de salida
7 depende de la altura de la carrera del érgano movil 7 y la rigidez del resorte de retorno 7d. Sin embargo, este tiempo de
desfasaje se puede evaluar en el orden de 5 centésimas de segundo.

Es necesario tener en cuenta que la sobrepresion maxima dentro del depdsito 1 se alcanza rapidamente ya que la bomba
eléctrica 4 genera una sobrepresion de menos de 1 bar, preferentemente del orden de aproximadamente 450 milibares.
Como resultado, la carrera del 6rgano moévil 7 es suficiente para generar el desfase temporal que permite el
establecimiento de la sobrepresién maxima dentro del depdsito. También es de destacar que la valvula de salida 7 es solo
mecanica y por lo tanto no necesita ninguna entrada eléctrica. Es lo mismo para el interruptor eléctrico 8 que se acciona
mecanicamente, desplazando su pasador movil 8 por el rgano maovil 7c de la valvula de salida 7. Por lo tanto, la unidad
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de baterias esta totalmente dedicada a la bomba eléctrica 4, que es de muy baja potencia. Sin embargo, sin apartarse de
la invencién, es posible activar el suministro de la bomba eléctrica 4 con un contacto eléctrico o un cambio de fase
electronico.

Gracias a la invencion, se dispone de un distribuidor eléctrico neumatico cuya calidad de dispensacion es constante
durante toda la duracién del accionamiento. Ademas, este dispensador puede configurarse como un dispensador
convencional en el campo de la cosmética, la perfumeria o la farmacia.
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Reivindicaciones

1.

10.

Dispensador de fluidos que comprende:

- un depdsito (1) que contiene aire y un producto fluido,

- un cabezal dispensador (T) provisto de un orificio dispensador (62) para dispensar producto fluido,

- un tubo de inmersion (22) que lleva el producto fluido del depésito (1) al cabezal dispensador (T),

- un pulsador (6) desplazable axialmente en una carrera determinada,

- una bomba eléctrica (4) que envia el aire al depdsito (1) para forzar el producto fluido a través del tubo de
inmersion (22) hasta el cabezal dispensador (T), la bomba eléctrica (4) es accionada por el pulsador (6),

- una unidad de baterias (5),

- una valvula de salida de producto fluido (7) dispuesta aguas arriba del orificio dispensador (62) para cortar
selectivamente el suministro del cabezal dispensador (T), esta valvula de salida (7) es accionada por el pulsador
(6), el pulsador (6) esta en una posicion alta de reposo que corresponde un estado cerrado de la valvula de salida
(7) y en una posicion baja presionada que corresponde a un estado abierto de la valvula de salida (7),
caracterizado porque:

- todo el aire que sale de la bomba eléctrica se envia al depésito,

- la bomba eléctrica (4) se activa mediante el pulsador (6) tan pronto como deja su posicion alta de reposo y la
valvula de salida (7) s6lo se abre cerca de la posicion baja presionada, de modo que la bomba eléctrica (4) reciba
electricidad mucho antes de la apertura de la valvula de salida (7), creando asi una sobrepresién en el depdsito
(1) antes de la apertura de la valvula de salida (7),

- la bomba eléctrica (4) envia el aire al depdsito (1) con una sobrepresion inferior a 1 Bar.

Distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el cual la bomba eléctrica (4) envia el
aire al depdsito (1) con una sobrepresion del orden de 450 mBar.

Distribuidor de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en el cual el cabezal dispensador (T) integra la bomba eléctrica
(4), la unidad de baterias (5), el pulsador (6) y la valvula de salida (7).

Distribuidor de acuerdo con la reivindicacion 3, que comprende ademas un elemento de soporte (3) montado en el
depdsito (1) que forma un cuello (11) provisto de un perfil de sujecién (12) para el elemento de soporte (3), el
cabezal dispensador (T) esta montado en el elemento de soporte (3).

Distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el cual la valvula de salida (7) es
accionada mecanicamente por el pulsador (6).

Distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende un interruptor eléctrico
(8) para activar el suministro de la bomba eléctrica (4), el interruptor eléctrico (8) es accionado mecanicamente por
el pulsador (6).

Distribuidor de acuerdo con la reivindicacion 6, en el cual el interruptor eléctrico (8) comprende un pasador movil
(81) que se acopla a una leva (78) formada por un érgano mévil (7c) de la valvula de salida (7) en el que esta
montado el pulsador (6), la leva (78) se acopla con el pasador mévil (81) tan pronto como el pulsador (6) abandona
su posicién de descanso alta.

Distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el cual el orificio dispensador (62)
esta formado por una boquilla (61) concebida para realizar una pulverizacion del producto fluido.

Distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el cual el depésito (1) comprende una
valvula de entrada de aire que es forzada al estado abierto por el aire enviado por la bomba eléctrica (4).

Distribuidor de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el cual el depésito (1) comprende una
valvula de retencion que es forzada al estado abierto por un conducto (70) integral con el cabezal dispensador (T).
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