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ustroji (2), nebo z lakovacich tstroji, z nichZ nejméné jedno je
opatfeno pryZovym vélcem (3) s pfidrZznym zafizenim (14) pro
pogumované plétno a k nému pfifazenym protitlaénym vilcem
(4). Na pryZovém vélci (3) je pomoci ptidrného zafizenf (14)
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Zafizeni pro perforovini, draZkovani nebo raZeni pro jednobarevné nebo vicebarevné
archové rotacky

Oblast techniky

Vynélez se tyké zatizeni pro perforovani, drazkovani nebo razeni pro jedno- nebo vicebarevné
archové rota&ky s tiskacimi Gstrojimi nebo lakovacimi dstrojimi, z nichZ nejméné jedno je opatie-
no pryZovym vélcem s pfidrznym zafizenim pro pogumované platno a k nému pfifazenym protit-
laénym vélcem.

Dosavadni stav techniky

Vicebarevné archové rotadky obsahuji znamym zpiisobem vice tiskacich iistroji nebo lakovacich
wistroji, z nichz kaZdé je opatfeno pryZovym valcem s pridrznym zafizenim pro pogumované
platno a k nému pfifazenym protitladnym valcem.

Je jiz také zndmo pouziti takovych vicebarevnych archovych rotatek také k perforovani, dréz-
kovéni nebo raZeni archil.

Z dokumentu US 3554070 je znamo nalepovani perforatnich paski na protitladny vélec
tiskaciho ustroji, kterymi se perforuje arch, ktery je podloZen elastickym pogumovanym platnem
pryZového valce. Perfora&ni pasky se za tim G&elem musi umistit na v&tdinou obtiZné pristupny
a nedemontovatelny protitlaény valec, coZ je obtizné a asové nirocné. Lze také jen obtiZné
docilit spravné polohy perforadnich paski na zabudovaném protitlaéném valci, takZe pred zapo-
Zetim tisku jsou zapotfebi zpravidla velmi niro¢né korektury polohy nalepenych perforatnich
paskii. Ve uvedené zpiisobuje vysokou pracnost instalace perfora¢nich paski a prostoje vice-
barevnych archovych rotacek.

Nevyhodou popsané metody je také skutelnost, Ze perforatni pésky se na protitlaény vélec
umist’uji pouze pro jednu zakézku na tisk a nasledng se op&t museji odstranit. Pii pozdgjsi zakaz-
ce na tisk se stejnou perforaci se op&t musi vynaloZit viechny naklady na nalepeni perforaénich
paski na protitla¢ny valec vEetné tim zplisobenych prostoji vicebarevné archové rotacky.

Kromé toho, perforaini pasky se vtladuji do pogumovaného platna pryZového vélce, ve kterém
vzniké jejich negativni obraz, takZe toto pom&mé drahé pogumované platno pak jiz neni dale
pouzitelné.

Perforovani ve spojeni s béZicim tiskem je moZné pouze v nepotiskovanych oblastech, protoze
jinak dochazi k prohybani archi a k dosednuti pogumovaného pléatna v oblasti perforatniho pas-
ku, &imZ je poskozovén tistény obrazec. Pro perforovani v potisténé oblasti archu je proto zapot-
tebi dostateény &as pro vyschnuti tisku a nakladny opakovany priichod strojem, to jest viceba-
revnou archovou rotackou.

Dal§i nevyhoda popsaného fefeni spoiva v tom, Ze jednotlivé archy se v oblasti perforace
v disledku vtlageni do poddajného pogumovaného pléatna prohybaji, coZ podstatné narusuje tran-
sport a skladovéni archi.

Jsou zndmy také tiskafské stroje s protitladnymi valci dvakrét vétsimi nez pryzové valce.
U téchto tiskafskych strojii je instalace dvojité perforaéni raznice spojena s jeste podstatné
vy&§imi naklady, co jiz vétSinou neni z ekonomickych diivodii pfijatelné.
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Popsanymi zpusoby nelze s uspokojivym vysledkem archy drazkovat, protoze zejména potisténé
archy se v disledku poddajného podloZeni pogumovanym platnem v oblasti drdZkovéni archu
nevzhledné roztiepi.

Z dokumentu DE-OS 23 41 326 je dile znamo nalepovani perforaénich paskii na pogumované
platno pryZového vilce a takto perforovani archu smérem k protitlaénému valci, pfi¢emZ na
protitlaény valec je tieba napnout specidlni oddélitelnou f6lii. K upnuti takové specidlni folie jsou
na protitlainém valci zapotiebi ndkladné uchyty pro tuto félii, aby bylo moZno protitlaény valec

prestrojit z bézného tiskového provozu bez félie na perforovani s f6lii. Popsana metoda je proto
pouZitelna pouze u stroji s pfislu§né vybavenymi protitlaénymi valci.

Nevyhodou je také skute€nost, Ze perforaéni matrice se po dokonéeni zakéazky na tisk z pomérné
drahého a opakované pouZitelného pogumovaného plitna opét snima a v ptipadé opakované
zakazky se stejnym vzorem perforovani se musi instalovat znovu. ProtoZe pfi procesu perforo-
vani zde dochazi k vtlatovani perforaénich paskii do pomémné mékkého pogumovaného platna,
lze i pfi pouziti této metody provadét tisk a perforovani v jednom priichodu tiskafskym strojem
jen tehdy, jestlize se perforovani provadi v nepoti§ténych oblastech archu.

Perforagni pasky se maji podle popsaného postupu nalepovat mimo tiskafsky stroj, to jest nale-
povat na pogumované platno vyjmuté z tohoto tiskaiského stroje. Za t&chto okolnosti je vak
v praxi sotva mozné dodrZeni poZadované pfesnosti perforovéni, protoZe polohu pogumovaného
platna perfora¢nimi pasky nalepenymi vné tiskafského stroje jiz nelze po montaZi do tohoto
tiskafského stroje korigovat a miiZe tedy dojit k odchylkdm polohy vn&jsich kontur vyvy$enych
perforanich paskd na ve valcovém tvaru v tiskafském stroji napnutém pogumovaném platnu
oproti poloze na rovné poloZzeném pogumovaném platnu. Uchycovani perforaénich paski na
pogumované platno vné tiskafského stroje proto nedovoluje dosaZeni vy$§i pfesnosti perforovani
nebo se poloha perforaénich paskii musi jako pfi v ivodu popsané metodé v tiskafském stroji
nakladné korigovat, takZe se takto nedoséhne Zzadného zjednoduseni a zlepeni.

Zminénd metoda je popsana specidlné ve spojeni s tiskacim ustrojim s péti valci, pfi¢emz s protit-
ladnym véalcem spolupracuji dva pryZové vélce a na jeden pryZovy vélec se maji nanést zejména
kfiZzici se perforagni linie. Popsana aplikace se tedy omezuje pouze na tento specialni typ tiska-
ciho ustroji s péti valci.

Z knihtisku provadéného ocelotiskem jsou znamy vicedilné provedené pracovni profily, které
sestavaji z prvniho nalepitelného perforaéniho, drazkovaciho nebo raziciho profilového pasku,
s timto profilovym paskem rozebirateln& spojené spojovaci vrstvy a s ni opét rozebiratelné spoje-
ného pasku s protilehlou raznici nebo pasku s protidraZkou. Takovy pasek s protilehlou raznici
nebo pések s protidrazkou se po prvnim priichodu samo¢inné nanese ve spravné poloze na protit-
lagnou desku, protoZe je opatten lepici plochou, ktera byla piedtim piekryta stahovaci ochrannou
folii. Pfed nasledujicim zpracovanim archil se spojovaci vrstva stahne a odstrani. Takové perfo-
rovani, drazkovani nebo raZeni se pfi knihtisku pomé&mé& pomalu provadi pifi samostatnych pri-
chodech skrze tiskafsky stroj. Znamé vicedilné pracovni profily, které se k tomuto Géelu pouzi-
vaji, maji velky priifez a nebyly dosud prakticky pouzitelné ve spojeni s vicebarevnymi archovy-
mi rotatkami, zejména s ohledem na poddajné podloZeni perforaénich paski nebo na poddajny
protitlacny valec. :

Ukolem vynalezu je nalezeni takové konstrukce zatizeni pro perforovani, drazkovani nebo razeni
pro jedno- nebo vicebarevné archové rotalky, kterou se snizi naklady na takové zpracovani
archt.
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Podstata vynilezu

v wr

Uvedeny ukol fesi a nedostatky zndmych feeni tohoto druhu do znaéné miry odstraiiuje zafizeni
pro perforovéni, drazkovéani nebo razeni pro jedno- nebo vicebarevné archové rotacky s tiskacimi
Gstrojimi nebo lakovacimi Gstrojimi, z nichZ nejméné jedno je opatfeno pryZzovym vélcem s pfi-
drznym zafizenim pro pogumované plitno a k nému pfifazenym protitlaénym vélcem, podle
vynalezu, jehoZ podstata spodiva v tom, Ze na pryZovém valci je pomoci pfidrzného zafizeni
misto pogumovaného platna napnuta zakladni deska obdélnikového tvaru z pruzného rozmérové
stabilniho materialu, na které je uspofadana nosna f6lie obdélnikového tvaru z pruzného a rozmé-
rove stabilniho materialu, na které jsou jako perforaéni a/nebo drazkovaci a/nebo razici profily
podle pozadovaného perforovaného a/nebo drazkového a/nebo raZeného obrazce nalepeny vyvy-
Sené profilové razici pasky, pfi¢emZ na zdkladni desce jsou se vzdjemnym odstupem ve sméru
obvodu pfifazeného pryZového vélce uspofddany dvé pripeviiovaci listy, kterymi je na svych
navzijem protilehlych okrajich rozebiratelné pfichycena nosna félie v napnutém stavu.

Touto konstrukci zafizeni se dosédhne ¢etnych zlep$eni a vyhod:

Zékladni desku lze na pryZovy valec umistit misto pogumovaného platna velmi rychle a jednodu-
Se, protoZe na pryZzovém valci se jiZ stejné nachazeji pfidrzna zafizeni pro rychlou a jednoduchou
vyménu pogumovaného platna.

Kromé toho, zikladni deska je na svych protilehlych okrajich ve sméru obvodu pfifazeného
pryzového valce opatfena pridrznymi li§tami, odpovidajicimi bé&Znému, v daném typu archové
rotatky pouzivanému pogumovanému platnu. Zasluhou toho je pouZiti zafizeni podle vynalezu

ww s

univerzalni pro viechny b&zné typy strojii s tiskacimi a/nebo lakovacimi tistrojimi.

Perforani a/nebo drazkovaci a/nebo razici matrice 1ze na nosné folii uchytit jednoduse a pohodI-
né vné archové rotatky stroje. U archovych rotaek s dvojnasobné velkym protitlaénym vélcem
postadi ustavit pracovni matrici na nosné f6lii pouze jednou.

Zasluhou rozebiratelného pripevnéni nosné félie na nasledn& na pryzovy valec v pevné poloze
instalované zakladni desce lze ve spojeni s rozebiratelnym pfipevnénim jednoduse a rychle
provadét korektury polohy mezi zdkladni deskou a nosnou f6lii a tim také korektury polohy vii¢i
zpracovavanému archu, aniZ by se matrice nanesené na nosnou félii musely mé&nit. Odbornik ma
pro rychlé rozebiratelné pfipevnéni nosné folie na zékladni desce k dispozici zndmé prostfedky.
Zasluhou toho je naptiklad k pfestrojeni tiskaciho wstroji nebo lakovaciho Gstroji na provadéni
perforovéni, draZkovani nebo raZeni zapotiebi jen velmi kratké doba.

Zakladni deska by méla byt tak pruzna, aby ji bylo mozno upnout ve valcovém tvaru na pryzovy
vélec. Na druhé strané viak ma tato zdkladni deska mit stabilni rozméry a zejména stabilni
povrch. Je tedy vyhodné, jestlize zdkladni deska je tvofena plastovou deskou se stabilnim povr-
chem. Nosna félie pak spotivé na takové zakladni desce se stabilnim povrchem, takZe pii zpraco-
vévani archu a tlaku na vyvySené pracovni profily se povrch zikladni desky na rozdil od pogu-
movaného platna nepromackava a neprohyba. Zpracovani archu tedy probihd za podepfeni
pracovnich profilii na pomé&mé tvrdém povrchu zakladni desky, ktera spodivad na protitlaéném
valci, ktery ma zpravidla rovnéz tvrdy povrch. Perfora¢ni a razici profily se proto profezavaji
skrze prislu$ny arch pfesné a bez prohybéni tohoto archu, takZe se docili &istych hran perforo-
vaného a raZeného obrazce s vysokou kvalitou. Je k tomu zapotiebi pouze jednoduché pfesné
nastaveni mezery mezi nosnou folii a povrchem protitlaéného valce. Sitka této mezery by méla
odpovidat vySce pracovnich profilii. Toto nastaveni lze provést stavécimi zafizenimi, kterymi je
archové rotatka stejné vybavena. Analogicky lze také pfesné nastavit drazky a docilit jejich
vysokou kvalitu.

ProtoZe pfi zpracovani archu mezi pomérné tvrdymi op€rnymi plochami nedochazi prakticky
k Zaddnému prohybani tohoto archu, jsou takto zpracované archy stejné jako predtim rovné a hlad-
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ké a mohou byt dale ¢isté a do velké vysky stohovany pomoci automaticky pracujiciho podéva-
ciho zafizeni. Takto je umoZnéno i dal§f bezporuchové zpracovéni téchto archil, naptiklad jejich
dalsi priichod né&jakym strojem.

Nosné folie v oblasti pracovniho profilu nepfichazi pfi zpracovan{ archu pii spravném nastaveni
mezery do kontaktu s povrchem tohoto archu. Zasluhou toho a s prihlédnutim k pfesnému zpra-
covani, které ma charakter fezani, lze naptiklad perforovéni a razeni provéadét v jedné pracovni
operaci spolu s tiskem, to jest pfi je$té nezaschlé tiskafské barvg, atoiv pripadé, Ze perforovani
a razeni probihd na potiskované ploe. Takto lze vyloutit doby pottebné jinak pro zaschnuti
barvy a dali priichod archu skrze tiskaisky stroj, &im% se také pfipadné docili podstatné Gspory
nakladi.

Podstatnd vyhoda tohoto zafizeni spo&iva v tom, Ze nosné folie s pfichycenymi perforaénimi,
drézkovacimi a razicimi profily lze archivovat pro pouziti pfi pozd&jSich shodnych zakazkich na
tisk. Naklady na takovou archivaci jsou pomé&rn& nizké, protoZe lze pouzit tenké, zejména
0,18 mm silné félie z plastu. Zasluhou toho je mozn4 archivace v prostorové uspornych zavés-
nych registratnich skfinich. P¥i pozd&jsi zakazce na tisk se stejnymi perforovanymi, drazkova-
nymi &i razenymi obrazci se tyto obrazce jiz nemuseji na nosné folii pracné a nakladné vytvéiet.
Je zapotiebi pouze &asov& nendro&né prestrojeni pryZového vilce, to jest je tfeba na ném prichytit
pro dany ucel jiz ptipravenou nosnou folii, takze se pti takovych opakovanych zakazkich miize
doséhnout zna&né Gispory nakladd.

K pfesnému a rychlému pfichyceni, to jest ptilepeni, pracovnich profilii na nosnou félii, slouzi
feleni spodivajici v tom, Ze na nosné félii je jako mé¥ici rastr nanesena pravouhla liniovd miizka,
pfi¢emz ve sméru osy pfifazeného pryZového valce maji sousedni linie mfizky shodné prvni
vzdjemné odstupy a ve sméru obvodu ptitazeného pryzového valce maji sousedni linie mfiZ
rovnéz shodné druhé odstupy, které jsou mensi nez prvni odstupy. Tyto rozdily se u rovng
poloZené nosné folie pti nalepovani pracovnich profilii jests neprojevuji. Déle, pfi vySe popsa-
ném zmen3eni vzdjemnych odstupii linii Ize ptidavné k pogetné zjistitelnym rozdilim priméru
pryZového vilce a projekci jeho obvodu na rovinnou soustavu linii zohlednit také pro stroj
a materiél archt specifické okolnosti.

V zijmu polohové pfesného prichyceni pracovnich profili se postupuje tak, Ze na predloze
tiskové desky nebo na predloze archu se vyméi pozadovany obrazec. Takto zjiiténé &iselné
hodnoty se pak pfenesou na soustavu m¥izkovych linii rovn& poloZené nosné félie, pritemz se
nejedné o prenos metrickych hodnot, nybrz pouze o p¥islusné &iselné hodnoty. Pislu$n& nalepené
pracovni profily pak pfi nosné folii navinuté do valcového tvaru na pryZovém valci vytvofi pfi

rozvinuti na arch obrazec, ktery rozmérové presn& odpovida predloze.

Je vyhodné, jestliZe pfipeviiovaci lifty jsou na zakladni desce pfipevnény ve sméru obvodu pfita-
zeného pryzového valce v nastavitelném rozsahu posuvné a fixovatelné viidi této zakladni desce
a nosné folie je s pfipeviiovacimi listami spojena rozebiratelng a pevné, zejména pomoci pozid-
nich kolikdi a k nim pfifazenych vyraZenych otvord v nosné félii. Zasluhou tohoto fedeni Ize
nosnou f6lii pfipevnit rychle a snadno na zakladni desce, ptitem? je zde navic moznost korektury
polohy této nosné félie s jiz tvarové presn& nalepenymi pracovnimi profily vu¢i zakladni desce.
Za tim U&elem je navrZeno, aby pfipeviiovaci listy byly vii&i zakladni desce pfipevnény posuvné
a fixovateln& a aby nosné folie byla s pripeviiovacimi listami spojena rozebirateln& pevné. Pro
toto spojeni se s vyhodou pouziji tvarové presné poziéni koliky a odpovidajici vyraZené otvory
v nosné folii. V ptipadé vétsiho po&tu nosnych félii v archivu se pfitom pouZiji otvory vyraZzené
vzdy ve stejné poloze.

Dale je vyhodné, jestlize na okrajich nosné félie jsou usporadany pridrzné listy, jejichZ pomoci je
nosna félie posuvné a fixovatelné v nastavitelném rozsahu spojena s pfislusnymi pfipeviiovacimi
listami. Také v tomto pFipadé miZe byt mezi pripeviiovaci litou a pridrznou li§tou moZnost
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nastaveni v urd&itém rozsahu, pfiem% pfipeviiovaci listy pak mohou byt na zékladni desce
pfipadné& uchyceny napevno.

Je vieobecné znama fada provedeni takového posuvného a fixovatelného pfipevnéni. Jednoduche
a nenakladné FeSeni spotiva v tom, Ze toto posuvné a fixovatelné pfipevnéni je tvofeno §rouby
a podlouhlymi otvory a ptislusnymi dvoudilnymi pfipeviiovacimi liStami a/nebo pfidrznymi lista-
mi, mezi kterymi je zkladni deska, popfipad€ nosna folie seviena.

V ptipadé, Ze na nosné folii jsou razici nebo perforaéni profily a protitla¢ny valec &i valce nejsou
pochromoviny, je t&elné, jestlize se na protitladny valec ve spravné poloze pfichyti protilehlé
razici plechy. Toté% se tyka i drazkovacich profild, kdy je tfeba na protitlaény vilec v presné
poloze pFichytit profily s protidrazkami. Prakticky je to vyfeSeno tak, Ze pracovni profily jsou
provedeny jako vicedilné a sestavaji z prvniho, na nosnou félii nalepitelného profilového raziciho
pésku, a ze s nim rozebiratelnd spojeného pasku se spojovaci vrstvou, zejména profilového pasku
z plastu, a z se spojovacim paskem se spojovaci vrstvou rozebiratelné spojeného plechového razi-
ciho protipasku nebo pésku s protidraZkou, ktery je vZdy na od nosné félie odvracené strané
opatien lepici plochou, které je prekryta stahovaci ochrannou folii. Pfi instalaci se cely vicedilny
pracovni profil nejdtive v pfesné poloze pfilepi na nosnou folii a tato se spolu se zakladni deskou
zamontuje do archové rotatky. Nasledn& se z lepici plochy plechového raziciho protipésku nebo
pasku s protidra¥kou odstrani ochrann4 folie a archové rotatka se pfi nastaveném pfitlaku jednou
protodi, zasluhou &ehoZ se plechovy razici protipasek nebo pasek s protidrazkou automaticky
pfilepi v pfesné spravné poloze na protitlany valec. Nésledng se stahne a odstrani pasek se
spojovaci vrstvou. Takto je zajisténo, Ze plechovy razici protipések nebo pasek s protidrazkou je
prichycen pfesn& proti perfora¢nimu, razicimu &i drazkovacimu profilu. Volbou riznych vysek
plechového raziciho protipasku nebo péasku s protidrazkou Ize také na archu vytvofit kombinova-
ny drazkovany, vyraZeny a perforovany obrazec. Zasluhou pfesné polohy plechového raziciho
protipasku nebo pasku s protidrazkou se pfi draZkovéni doséhne jakosti, ktera odpovida knihtis-
ku.

Pro univerzalni pouziti pfi ofsetovém postupu je vyhodné, jestlize tyto pracovni profily maji Sitku

vrozsahu 1 aZ 3 mm, ptfitemz vyska profilovych razicich paskt je v rozsahu 0,5 az 1 mm.
V zavislosti na konkrétnich podminkéch a okolnostech v3ak Ize volit i jiné vySky.

Piehled obrazki na vykresech

Podstata vynalezu je dile objasnéna na pfikladech jeho provedent, které jsou popsény na zakladé
pripojenych vykresi, které znazorfiuji.

-naobr.1  schematicky pohled na tiskaci Gistroji vicebarevné archové rotacky,

-naobr.2  schematicky bo&ni pohled na pryZovy vilec s piifazenym protitlaénym valcem
s draZkovacim zafizenim

-naobr.3  padorysny pohled na zékladni desku, kterou lze upnout na pryZovy vilec,
-naobr.4 tez zakladni deskou v roviné A-A z obr. 3,

-naobr.5  pldorysny pohled na nosnou félii s pravoihlou liniovou mfizkou,
-naobr.6  schematicky diléi pohled na nosnou félii zavéSenou na zékladni desce,

-naobr.7  perspektivni pohled na pfipeviiovaci lidtu,
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-naobr.8  schematicky fez ¢asti prvniho provedeni pracovniho profilu s paskem s protidraz-
kou a pfifazenym paskem se spojovaci vrstvou,

-naobr.9  schematicky fez kompletnim pracovnim profilem z obr. 8 s draZkovacim profilo-
vym paskem, pdskem se spojovaci vrstvou a paskem s protidrazkou,

-naobr. 10 schematicky fez &asti druhého provedeni pracovniho profilu s plechovym razicim
protipaskem a pfifazenym paskem se spojovaci vrstvou, a

-naobr. 11  schematicky fez kompletnim pracovnim profilem z obr. 10 s plechovym razicim
protipaskem, paskem se spojovaci vrstvou a profilovym razicim paskem.

Ptiklady provedeni vynilezu

Na obr. 1 je schematicky znazornén piiklad dosud zndmého tiskaciho ustroji 2, popiipad&
lakovaciho Gstroji vicebarevné archové rotalky 1. Toto tiskaci Gistroji 2 obsahuje deskovy vélec
5, kterym se podle barevného profilu tidt&ného obrazce nanéasi barva 8 na pogumované platno
pryzového valce 3. Pomoci tohoto pryZového vélce 3 se ti§tény obrazec nanasi na ti§tény arch,
ktery je napnut na protitlaném vilci 4. Tento tistény arch je v tiskacim dstroji 2, popFipad&
lakovacim ustroji, transportovan do oblasti protitlaéného valce 4 transportnim vélcem 6 a je
uchycen drapakem 9, ktery je uspofadan na tomto protitlaéném vilci 4. Arch je zasluhou toho
v prib&hu dalsiho otdceni protitlainého valce 4 unéasen do styku s pryZzovym valcem 3 a poti§t&n.
Po potisténi archu je tento arch drapakem 9 opét uvolnén, takZe miZe byt odtransportovan archo-
vym transportnim valcem 7.

Jak je patrné z obr. 2, miiZe byt tiskaci stroji 2 vicebarevné archové rotatky 1 podle vynélezu za
ucelem perforovani, drazkovani nebo raZeni archu opatfeno zafizenim 12 pro perforovani, draz-
kovani nebo razeni. Na pryZovém vélci 3 tiskaciho Gstroji 2 je za tim G€elem misto dosavadniho
pogumovaného platna napnuta jako zékladni deska 13 obdélnikova plastova deska. Tato zdkladni
deska 13 je, jak je patrné z obr. 3, na svych navzajem protilehlych okrajich ve smé&ru obvodu
pfisludného pryZového vilce 3 opatiena ptidrznymi liStami 15, 16, které odpovidaji pfidrznym
lidtdm pro pogumované platno dané archové rotatky 1. Zasluhou toho lze zikladni desku 13 nap-
nout na pryZovém vélci 3 pomoci pfidrznych zafizeni 14 pro pogumované platno stejné rychle
a jednoduse jako pogumované platno.

Jak je dale patrné z obr. 3, jsou na navzajem protilehlych okrajich zikladni desky 13 ve sméru
obvodu piisludného pryzového vilce 3 dale uspofidany pfipeviiovaci listy 17, 18 pro nosnou folii
19. Tyto pripeviiovaci listy 17, 13, jak je patrné zejména z obr. 4, 1ze se§roubovat s listami 10,
11, které jsou pfinytovany na spodni stran& zakladni desky 13.

Nosna folie 19 je, jak je patrné z obr. 5, opatfena vyrazenymi otvory 20, které jsou uspofaddany ve
sméru obvodu pryZového valce 3 navzdjem proti sobé. Témito vyraZenymi otvory lze nosnou
folii 19, jak je znazornéno na obr. 6, zavésit na odpovidajicné uspotfadané poziéni koliky 21 na
pfipeviiovacich listach 17, 18.

Na nosné folii 19 jsou nalepeny perforaéni a/nebo drazkovaci a/nebo razici nastroje, které
odpovidaji profilu perforovani a/nebo drazkovani a/nebo raZeni, jak je znazornéno napiiklad na
obr. 2, kde je znazornén vystupujici profilovy razici pasek 32 pracovniho profilu 29, kterému je
na protitlaéném valci 4 prifazen pasek 30 s protidrazkou.

Nosna folie 19 je pro rychlé a presné nalepeni téchto pracovnich profilti 29 opatfena pravoihlou
liniovou miizkou 23. Linie mfiZky pfitom leZi v osovém sméru p¥ifazeného pryZzového valce 3
navzijem v milimetrovych odstupech. Ve sméru obvodu ptifazeného pryZzového valce 3 jsou
mezi sousednimi liniemi mfizky rovnéZ stejné odstupy, které jsou viak mensi nez 1 mm. Témito
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zmen3enymi vzdjemnymi odstupy linii m¥iZky je zohledn&na skute&nost, Ze vn&j3i obrys vyvyse-
nych nalepenych pracovnich profilt 29 lezi pfi nosné folii 19 navinuté na véalcové plose na vét-
$im priméru, neZ vnéjsi povrch nosné folie 19.

Aby se po nalepeni pracovnich profili 29 na nosnou f6lii 19 a pfipevnéni této nosné félie 19 na
zékladni desku 13 umoznila korektura polohy, jsou pfipeviiovaci lifty 17, 18, jak je toto patrné
zejména z obr. 6 a 7, posuvné vii¢i zdkladni desce 13 ve sméru obvodu ptifazeného pryzového
vélce 3, coZ je umoznéno podlouhlymi otvory 24 a $rouby. Nosna folie 19 miize byt pfidavné ve
sméru obvodu prifazeného pryZového vilce 3 opatiena na okrajich pfidrznymi listami, které jsou
pomoci Sroubli prochézejicich podlouhlymi otvory pfipevnény na pfipeviiovacich lidtach 17, 18
tak, Ze je moZné nastavit polohu nosné folie 19 i v osovém sméru pfifazeného pryZového valce 3,
coz zde v8ak neni zndzornéno. Takto je umoZnéna korektura polohy nosné félie 19 jak ve sméru
obvodu, tak i ve sméru osy pfifazeného pryzového valce 3.

Pro polohové spravné prichyceni pracovnich profilii 29 se nejdiive na pfedloze tiskové desky
nebo predloze archu odméfi poZadované obrazce zpracovani. Takto zji§téné &iselné hodnoty se
pak pfenesou na pravouhlou liniovou miiZku 23 rovné poloZené nosné félie 19, pricemz se nejed-
na o prenos metrickych hodnot, nybrz pouze o pfislu$né éiselné hodnoty. Pfislu§né nalepené pra-
covni profily 29 pak pfi nosné félii 19 navinuté do vélcového tvaru na pryZovém vilci 3 vytvofi

pfi rozvinuti na arch obrazec, ktery rozmérové piesné odpovida piedloze.

Zakladni deska 13 je na jedné strané provedena pruZn4, takZe ji lze na pryzovém valci 3 upnout
do valcového tvaru. Na druhé stran€ ma tato zékladni deska 13 stabilni povrch, takZe se pti
provadéni procesu zpracovani archu a tlaku na vyvy3ené pracovni profily 29 povrch této zakladni
desky 13 na rozdil od pogumovaného platna nevtladuje a neprohyba. Zpracovani archu tedy
probiha pracovnimi profily 29 podepfenymi pomémé tvrdym povrchem zakladni desky 13, a to
proti povrchu protitlatného valce 4, ktery je rovnéZ tvrdy. Perforaéni a razici profily se tudiz
zafezdvaji do jednotlivych archii pfesné a bez prohybaéni téchto archd, takZe se docili &istych hran
a vysoké kvality razenych a perforovanych obrazci. Je k tomu zapotfebi pouze jednoduché pres-
né nastaveni mezery mezi nosnou félii 19 a povrchem protitlaéného valce 4, pri¢emz $itka této
mezery odpovidéa vySce pracovnich profili 29. Pfi upinani zékladni desky 13 v&etné& nosné folie
19 a pracovnich profili 29 je tfeba dbat na to, aby celkova vyska presné odpovidala vy3ce smy-
kového nakruzku.

Pfi tomto zpracovani archi mezi tvrdymi opérnymi plochami nedojde prakticky k Zadnému
prohnuti téchto archil, takZe zpracované archy jsou stejn& jako predtim rovné a mohou se snadno
stohovat. Zasluhou toho je také mozné dalii bezporuchové zpracovéni téchto archi, napriklad
jejich dalsi prichod strojem.

Zasluhou rozebiratelného pFipevnéni nosné folie 19 na zakladni desce 13 se tato nosna félie 19
miiZe po kazdé zakdzce snadno a jednoduse s této zkladni desky 13 z plastu sejmout a archivo-
vat pro pfipadné dal$i obdobné zakazky na tisk.

V piipadé, Ze jsou na nosné f6lii 19 uspotadany pracovni profily 29 a protitlatné vélce 4 nejsou
pochromovény, je vyhodné, jestlize se na povrchu protitlatného valce 4 uspofadaji protiprofily.
Pracovni profil 29 je za tim (¢elem v prvnim provedeni podle obr. 8 a 9 proveden jako vicedilny.
Tento pracovni profil 29 sestidvd podle obr. 8 z pasku 30 s protidrazkou, ktery lze nalepit na
protitlany valec 4, a s nim rozebirateln& spojeného pasku 31 se spojovaci vrstvou, ktery je tvo-
fen profilovym paskem z plastu.

Pomoci tohoto pasku 31 se spojovaci vrstvou této prvni &asti pracovniho profilu 29 je podle
obr. 9 rozebiratelné ptichycen profilovy razici pasek 32. Tento profilovy razici pasek 32 je na
k nosné félii 19 privracené strané opatien lepici plochou 34, ktera je pfekryta stahovaci ochran-
nou folif 33.
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Pfi pfipeviiovani na nosnou f6lii 19 se pracovni profil 29 pilepi na tuto nosnou folii 19 v piesné
poloze profilovym razicim paskem 32. Nosna folie 19 se pak spolu se zékladni deskou 13 zamon-
tuje do archové rotatky 1. Nésledné se z pasku 30 s protidraZkou odstrani ochranna félie 33, to
Jest stahne se s tam se nachazejici lepici plochy 34’, a archové rotatka 1 se pfi nastaveném
pfitlaku jednou prototi, v disledku &ehoZ se pasek 30 s protidrazkou samoginné v piesné poloze
nalepi na protitlaény valec 4. Poté se stihne a odstrani pasek 31 se spojovaci vrstvou. Takto je
zajist€no, Ze pasek 30 s protidrazkou se bude nachazet piesné proti profilovému razicimu pas-
ku 32.

Na obr. 10 a 11 je znizorngno druhé, alternativni provedeni pracovniho profilu 37. Tento
pracovni profil 37 sestévé podle obr. 10 z plechového raziciho protipasku 40, ktery je rozebira-
teln€ spojen s paskem 39 se spojovaci vrstvou. Jak je patrné z obr. 11, sestava pracovni profil 37
dile z profilového raziciho pasku 38, ktery je opatfen lepici plochou 42, kters je prekryta staho-
vaci ochrannou folif 41 a je rozebirateln& spojen s paskem 39 se spojovaci vrstvou.

Také v tomto pFipad& se pracovni profil 37 nejdfive profilovym razicim paskem 38 v presné
poloze pfilepi na nosnou folii 19 a tato se nasledn& spolu se zékladni deskou 13 zamontuje do
archové rotaky 1. Nésledn€ se archova rotatka ] stejng jako v piipads provedeni podle obr. 8a 9
Jednou protogi, v diisledku &ehoZ se plechovy razici protipasek 40 svou lepici plochou 42’ samo-
¢inné nalepi v pfesné spravné poloze na protitladny vélec 4. Néasledné se stahne a odstrani pasek
39 se spojovaci vrstvou.

V zavislosti na tom, zda svérny G¢inek mezi profilovymi razicimi pasky 32, 38 a péasky 31, 39 se
spojovaci vrstvou je men3i nebo v&t$i ne svémy G¢inek mezi pasky 30, 40 a pasky 31, 39 se
spojovaci vrstvou, Ipi ptisluiny pasek 31, 39 se spojovaci vrstvou po protogeni archové rotatky 1
bud’ na profilovych razicich pascich 32, 38, nebo na pascich 30 s protidrazkou, popfipadé razi-
cich protipéascich 40.

Pracovni profily 29, 37 maji $ifku v rozsahu 1 az 3 mm, zatimco vyska profilového raziciho
pasku 32, 38 je v rozsahu 0,5 az 1 mm.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro perforovéni, draZzkovani nebo raZeni pro jednobarevné nebo vicebarevné archo-
vé rotatky (1) s tiskacimi dstrojimi (2), poptipadé nebo lakovacimi istrojimi, z nichz nejméné
Jedno je opatfeno pryZovym vélcem (3) s pfidrznym zatizenim (14) pro pogumované platno a k
nému pfifazenym protitlaénym valcem (4), vyznadujici se tim, Ze na pryzovém valci
(3) je pomoci pfidrzného zafizeni (14) misto pogumovaného platna napnuta zakladni deska (13)
obdélnikového tvaru z pruzného rozmérové stabilniho materidlu, na které je uspofadana nosna
félie (19) obdélnikového tvaru z pruzného a rozmérové stabilniho materislu, na které jsou jako
perforatni a/nebo drézkovaci a/nebo razici profily podle pozadovaného perforovaného a/nebo
drazkového a/nebo raZeného obrazce nalepeny vyvysené profilové razici pasky (32, 38), pfiCemz
na zikladni desce (13) jsou se vzijemnym odstupem ve sméru obvodu ptifazeného pryZového
valce (3) usporadany dvé ptipeviiovaci lidty (17, 18), kterymi je na svych navzijem protilehlych
okrajich rozebiratelng pfichycena nosn4 félie (19) v napnutém stavu.

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, %e zakladni deska (13) je na svych
protilehlych okrajich ve sméru obvodu ptitazeného pryzového valce (3) opatfena pfidrznymi
listami (15, 16), odpovidajicimi b&Znému, v daném typu archové rotatky (1) pouzivanému pogu-
movanému platnu.
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3. Zatizeni podle naroku 1 nebo 2, vyzna&ujfici se tim, Ze zdkladni deska (13) je
tvorena plastovou deskou se stabilnim povrchem.

4. Zatizeni podle n&kterého z ndrokdi 1 a23,vyznadujici se tim, Ze nosnd folie (19)
je tvofena tenkou, zejména 0,18 mm silnou folii z plastu.

5. Zatizeni podle nékterého z narokti 1 az4, vyznaéujici se tim, Ze na nosné folii
(19) je jako méfici rastr nanesena pravoihlé liniova miizka (23), pfiemz ve sméru osy pfifa-
zeného pryZového vélce (3) maji sousedni linie m¥izky shodné prvni vzijemné odstupy a ve smé-
ru obvodu pfifazeného pryzového vélce (3) maji sousedni linie mfizky rovné€z shodné druhé
vzajemné odstupy, které jsou mensi neZ prvni vzijemné odstupy.

6. Zatizeni podle n&kterého z néroki 1 az 5, vyznaéujici se tim, Ze pfipevilovaci
listy (17, 18) jsou na zékladni desce (13) pfipevnény ve sméru obvodu pfifazeného pryZového
vélce (3) v nastavitelném rozsahu posuvné a fixovatelng vidi této zakladni desce (13) a nosnd
folie (19) je s pripeviiovacimi lidtami (17, 18) spojena rozebiratelné a pevné, zejména pomoci
pozi¢nich koliké (21) a k nim pkifazenych vyrazenych otvori (20) v nosné folii (19).

7. Zafizeni podle n&kterého z néroki 1 a2 6, vyznadujici se tim, Ze na okrajich nos-
né folie (19) jsou usporadany pridrzné lity (15, 16), jejichz pomoci je nosna félie (19) posuvné
a fixovatelné v nastavitelném rozsahu spojena s pfislu$nymi ptipevilovacimi litami (17, 18).

8. Zatizeni podle naroku 6 nebo 7, vyznaé&ujici se tim, Ze posuvné a fixovatelné
pfipevnéni je tvofeno Srouby a podlouhlymi otvory (24) a pfislu§nymi dvoudilnymi pfipeviiova-
cimi li¥tami (17, 18) a/nebo pridrznymi listami (15, 16), mezi kterymi je zakladni deska (13),
popfipadé nosna folie (19) seviena.

9. Zatizeni podle n&kterého z ndroki 1 a2 8, vyznaédujici se tim, Ze pracovni profily
(29, 37) jsou provedeny jako vicedilné a sestavaji z prvniho, na nosnou f6lii (19) nalepitelného
profilového raziciho pasku (32, 38), a ze s nim rozebirateln€ spojeného pasku (31, 39) se spojo-
vaci vrstvou, zejména profilového péasku z plastu, a ze se spojovacim paskem (31, 39) se spojo-
vaci vrstvou rozebiratelng spojeného plechového raziciho protipasku (40) nebo pasku (30) s pro-
tidrazkou, ktery je vzdy na od nosné folie (19) odvracené strané opatien lepici plochou (34°, 42°),
ktera je piekryta stahovaci ochrannou félif (33°, 41°).

10. Zatizeni podle naroku 9, vyznadujici se tim, ze pracovni profily (29, 87) maji

$itku v rozsahu 1 aZ 3 mm, pfi¢emZ vyska profilovych razicich paski (32, 38) je v rozsahu 0,5 a2
1 mm.

4 vykresy
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