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69 Verfahren zur Herstellung von Leichtmetall-Baubeschlagschildern.

@ Ein Leichtmetall-Blechabschnitt wird auf die Fertig-

form des Schildes geprigt. Darauffolgend werden
Leichtmetall-Bolzen (8a, 8b) an der Riickseite des Schil:
des induktiv angeschweisst. Das Leichtmetall-Baube-
schlagschild ist vor allem zur Verwendung als Tiirschild
bestimmit.
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1. Verfahren zur Herstellung von Leichtmetall-Baube-
schlagschildern, insbesondere Leichtmetall-Tiirschildern, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Leichtmetall-Blechabschnitt
auf die Fertigform des Schildes (5, 9) gepréigt wird, woraufhin
Leichtmetall-Bolzen (8a, 8b; 11a, 11b) an der Riickseite des
Schildes induktiv angeschweisst werden.

2. Vertfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Prigung des Leichtmetall-Blechabschnitts scharfkantig
erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Leichtmetall-Blech von etwa 2 mm Stérke ver-
wendet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass nach dem Anschweissen der massiven
Leichtmetall-Bolzen (8a, 8b; 11a, 11b) diese und das Schild
(5, 9) mit einer durchgehenden Bohrung (12a, 12b, 12¢, 9c¢)
versehen werden.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel-
lung von Leichtmetall-Baubeschlagschildern, insbesondere
Leichtmetall-Tiirschildern.

Es ist bekannt, Leichtmetall-Baubeschlagschilder, z. B.
Kurzschilder fiir Tiirbeschldge, zu giessen, wobei die zur Auf-
nahme des Schildes im Tiirblatt notwendigen Nocken unmit-
telbar in der Stahlform mit eingegossen werden.

Aufgabe der Erfindung ist die Angabe eines Verfahrens,
mit dem Leichtmetall-Baubeschlagschilder, insbesondere
Leichtmetall-Tiirschilder, schneller und billiger hergestellt
werden konnen.

Die Erfindung 15st die Aufgabe dadurch, dass ein Leicht-
metall-Blechabschnitt auf die Fertigform des Schildes gepragt
wird, woraufhin Leichtmetall-Bolzen an der Riickseite des
Schildes induktiv angeschweisst werden. Dieses Verfahren
kann selbstverstdndlich auch an Tiirschildern jeder geometri-
schen Form angewandt werden.

Vorteilhaft werden die Schilder scharfkantig gepragt.

Falls die zur Aufnahme im Tiirblatt notwendigen Nocken,
die von den Leichtmetall-Bolzen gebildet werden, mit durch-
gehendem Schraubmaterial zur Befestigung der Schilder an der
Tiir versehen werden sollen, empfiehlt es sich, nach dem An-
schweissen die massiven Leichtmetall-Bolzen und das Schild
mit einer durchgehenden Bohrung zu versehen.

Als ausreichend und zweckmissig hat sich erwiesen,
Leichtmetallblech von etwa 2 mm Stérke zu verwenden.

In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise veran-
schaulicht. Es zeigen:

Fig. 1 eine Riickansicht eines Leichtmetall-Kurzschildes
mit auf der Riickseite angeschweisstem Leichtmetall-Bolzen,

Fig. 2 einen senkrechten Léngsschnitt geméss Linie II-1I
in Fig. 1,

Fig. 3 eine Riickansicht auf eine andere Ausfiihrungsform
eines Kurzschildes mit daran angeschweissten und durchbohr-
ten Leichtmetall-Bolzen und

Fig. 4 einen senkrechten Langsschnitt geméss Schnittlinie
IV-1Vin Fig. 3.

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

In Fig. 1 und 2 ist ein Leichtmetall-Kurzschild 5 veran-
schaulicht, das aus einem 2 mm starken Leichtmetallblech be-
steht und in die aus Fig. 2 ersichtliche Profilform scharfkantig
geprégt ist. Durch die Pragung ist somit das Leichtmetall-
Kurzschild mit einem dusseren, um 90° gegen ein nichtdarge-
stelltes Tiirblatt abgebogenen Rand 5a sowie mit einer Durch-
trittsdffnung 6 fiir einen Tiirdriicker mit einem ebenfalls zur
Riickseite um 90° abgebogenen Offnungsrand 5b versehen,
der gleichzeitig eine Lagerfidche fiir den Tiirdriicker bilden
kann. Diese Offnung 6 wird ebenso wie ein am unteren Ende
befindliches Loch 7 beim Prégen hergestellt. Dabei ist der
Lochrand des Loches 7 konisch nach innen abgebogen, so dass
ein kegelformiger Schraubenkopf mit der Aussenfliche des
Schildes nach Befestigung der Schraube im Tiirblatt fluchtet.

Im Bereich der oberen Offnung 6 sind an die Riickseite des
Tiirschildes in etwa gleichem radialem Abstand von der Achse
der Offnung 6 Leichtmetall-Bolzen 8a, 8b induktiv ange-
schweisst. Die freien Stirnseiten der massiven Leichtmetall-
Bolzen 8a, 8b sind mit einer kleinen, einer Spitze entsprechen-
den angeformten Vertiefung 8c versehen, die das Durchbohren
der Leichtmetall-Bolzen 8a, 8b erleichtert. Die Leichtmetall-
Bolzen dienen als Nocken zur Aufnahme im Tiirblatt.

Bei der Ausfithrungsform nach Fig. 3 und 4 ist ein Tiir-
schild 9 in dhnlicher Weise wie das Tiirschild geméss Fig. 1
und 2 als Kurzschild aus Leichtmetallblech von etwa 2 mm
Stérke scharfkantig gepresst und auf diese Weise mit einem
nach riickwiérts umgebogenen Aussenrand 9a versehen. Ein
Loch 10 fiir den Tiirgriff wird beim Prégen hergestellt, wobei
der das Loch umgebende Rand 9b des Kurzschildes nach
riickwirts auf etwa */, der durch den Aussenrand 9a bestimm-
ten Tiefe des Tiirschildes abgewinkelt ist und ebenfalls eine
Lagerfldche fiir einen Tiirgriff bilden kann. Wie bei der Aus-
fithrungsform nach Fig. 1 und 2 sind auf der Mittelldngsachse
wiederum Leichtmetall-Bolzen 11a, 11b gemdss der Erfindung
als Massivbolzen induktiv auf der Riickseite des Kurzschildes
angeschweisst und anschliessend zusammen mit dem Kurz-
schild mit einer Bohrung 12a bzw. 12b versehen.

Die Bohrung ist, wie Fig. 4 zeigt, im Bereich des Tiirschil-
des und auf geringer Lénge innerhalb der Leichtmetall-Bolzen
11a, 11b bei 9c bzw. 12¢ gegeniiber dem Hauptteil der Boh-
rungen 12a, 12b in den Leichtmetall-Bolzen geringfiigig erwei-
tert und dient zur Aufnahme der Kopfe von Gewindeschrau-
ben, mit denen das Kurzschild gegeniiber dem Tiirblatt ver-
spannt wird. Auch hier dienen die Leichtmetall-Bolzen zur Si-
cherung der Lage des Kurzschildes an dem Tiirblatt.

Die beschriebenen Leichtmetall-Kurzschilder werden aus
Leichtmetall-Blechabschnitten auf die in den Zeichnungen
dargestellte Fertigform des Schildes scharfkantig geprégt, wor-
aufhin die Leichtmetall-Bolzen, die mit der kleinen angeform-
ten spitzenférmigen Einsenkung versehen sind, an der Riick-
seite des Schildes induktiv angeschweisst werden. Die Dicke
des Leichtmetall-Bleches betrdgt vorzugsweise etwa 2 mm.
Nach dem Anschweissen werden die massiven Leichtmetall-
Bolzen und das Kurzschild mit einer durchgehenden Bohrung
versehen, wie es anhand der Fig. 3 und 4 beschrieben wurde.
Im iibrigen ist verstédndlich, dass das erfindungsgemésse Ver-
fahren fiir Tiirschilder oder -rosetten beliebiger geometrischer
Form angewandt werden kann.
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