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Urzadzenie do bezodpadowego ciecia pretow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bezodpado-
wego ciecia pretdw, skladajace sie z pionowej tulei prowa-
Azacej, nieruchomej tulei tnacej wspétpracujgcej z nozem
obrotowym i zderzaka.

Znane urzadzenia do cigcia pretéw za pomocg noza dajg
w zasadzie powierzchnie przeciecia malo gladka i nie
prostopadia do osi preta, co zmusza do przeprowadzania
dla pewnych zastosowan pocietych pretéw, dodatkowego
planowania czél.

Dla uzyskania mozliwie gladkiego i prostego przecina-
nia pretéw, rozwiagzanie wedlug patentu polskiego nr
48273 przewiduje zastosowanie sprzezonej z ruchami noza
podtrzymki, zaciskajacej przesuniety za pomoca rolek pret
w momencie jego przecinania i zabezpieczajgcej w ten
sposéb od szkodliwego dla gladkosci i prostosci ciecia
uginania preta. Rozwigzanie to zapewnia jednak dobrg
jakosé ciecia tylko w przypadkach wiekszych $rednic pre-
téw, zazwyczaj wiekszych od 3 mm.

Korzystny wplyw podtrzymki na jakosé ciecia moze byé
jeszcze zwigkszony, po zastosowaniu podanego w patencie
polskim nr 50904 nachylenia tulei tngcej w stosunku do
kierunku ruchu noza o kat wigkszy od 90°. Nie wplywa ono
jednak na zwigkszenie zakresu ‘érednic przecinanych
pretéw.

Pewng poprawe jakosci cigcia pretéw o srednicy ponizej
3 mm mozna uzyska¢ stosujgc do przecinania nozyce we-
dlug wzoru uzytkowego polskiego nr 19298, dokonujace
przecinania pretéw za pomocs dwoéch dzialajacych prze-
ciwbieznie nozy. Nie zabezpiecza to jednak od koniecznos-
ci pézniejszego planowania cz6t pocietych pretéw.
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Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdzenia
umozliwiajacego gladkie i prostopadle do osi preta przeci-
nanie pretéw, bez koniecznosci stosowania jakiejkolwiek
dodatkowe]j podtrzymki, a w pierwszym rzedzie pretow,
ktérych srednica jest mniejsza od 3 mm.

Konstrukcje urzgdzenia wedlug wynalazku oparto na
grawitacyjnym podawaniu pretéw do przecinania poprzez

" pionowg tuleje prowadzgca i wspdlpracujagcg z nozem

obrotowym nieruchomg tulejg tnaca, az do zetkniecia sig ze
zderzakiem. W konstrukcji tej polaczono tuleje prowadza-
cg kanalem z prostka oraz oddzielono jg od tulei tnacej
komorg polaczong kanalem z atmosferg. Uklad ten, po
przylaczeniu prostki do Zrédla powietrza sprezonego,
umozliwia przesuniecie preta gietkiego przez tuleje tngca
o wymiarach prawie scisle odpowiadajgcych §rednicy pre-
ta. Z dalszych zmian konstrukcyjnych zastosowano pod
zderzakiem wkladke amortyzujgcg. Wkladka ta niweluje
odbijanie sig spadajacego z gory preta, co umozliwia prze-
cinanie pretéw na jednakowsg dlugos¢. '

Stwierdzono, ze dla uzyskania gladkiego i prostego do
osi preta ciecia, potrzebne jest napedzanie noza obratowe-
go z predkoscig minimum 2 m/sek. Przy tej predkosci néz
tnie r6wno trzymany przez tuleje tngca pret. Réwnoczesnie
wkladka amortyzujaca zderzaka i mechanizm podawania
pozwalajg na rozsuwanie sie przecietych pretéw pod dzia-
laniem przechodzgcego przez przeciecie noza, bez zmiany
prostosci i gtadkosci ciecia.

Stwierdzono takze, ze nachylenie tulei tngcej w kierun-
ku ruchu obrotu noza zwigksza prosto$é cigcia pretai przy-
spiesza opadanie odcietego kawalka, .
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie
wykonania na rysunku, w przekroju pionowym.

W korpusie 1 osadzone sg; w tulei zaciskowej 2 tuleja
prowadzaca 3 i tuleja tnaca 4, tarcza 5 z zamocowanym
nozem 6 napedzana za pomocs nieuwidocznionego na
rysunku silnika i zderzak nastawny 7 umieszczony na
podkiadce gumowej 8. Tuleja prowadzgca 3 polgczona jest
kanalem 9 z prostkg 10. Pomiedzy tuleja prowadzacg 3
i tulejg tnacy 4 znajduje sie komora 11 polaczona kanatem
12 z atmosferg. Uwidoczniony na rysunku za pomocg
strzatki a kierunek obrotu noza 8 tworzy z osig 13 tulei 3, 4
kat wigkszy od 90°. ‘

Przed rozpoczgciem ciecia nastawia sie zderzak 7 na
zadang dlugosé ciecia, prostke 10 laczy sie ze Zrédiem
powietrza sprezonego, uruchamia sie silnik i do tulei pro-
wadzacej 3 wprowadza sie kolejno prety 14.

Pod wptywem wlasnego ciezaru i nacisku przeptywaja-
cego przei prostke 10, kanat 9, tuleje¢ prowadzaca 3, komo-
re 11 i kanat 12 do atmosfery powietrza sprezonego, pret 14
jest przeciskany przez tuleje tnaca 4 az do zetkniecia sie ze
zderzakiem 7.

Napedzany z predkoscig wiekszg od 2 m/sek néz 6 tnie
pret 14. Rozcinany pret 14 rozsuwa sie z jednej strony
poprzez tuleje tnaca 4, a z drugiej strony dzieki wkladce
gumowej 8, pozwalajgc na swobodne, bez pozostawiania
$lad6éw, przejscie noza 6 przez przeciecie preta 14. Odciety.

kawalek preta pod dzialaniem wlasnego ciezaru, noza 6 "
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irozprezania gumy 8 opada na dét inastepu]e powtérzenie
cyklu pracy.

Urzadzeniem wedlug wynalazku mozna przecinaé prety
z gladkim i prostopadtym do osi preta cieciem, juz od
$rednicy 0,3 mm. Po zastosowaniu wymiennych tulejek
tnacych i prowadzacych mozna przecinaé na ]ednym urzg-
dzeniu prety o réznych srednicach.

Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje sie zw!aszcza do
ciecia pretéw przeznaczonych na wiertla krete, gdzie od
jakosci ciecia zalezy pracochlonnoéé pézniejszej obrébki
preta na wiertlo. ‘

Zastrzezenia patentowe

1. Urzqdzeme do bezodpadowego ciecia pretéw sklada-
jace sie z pionowej tulei prowadzacej, nieruchomej tulei
tnacej wspdtpracujacej z nozem obrotowym i zderzaka,
znamienne tym, Ze tuleja prowadzaca (3) polaczona jest
kanalem (9) z prostkg (10) i oddzielona jest od tulei tngcej
(4) komora (11) polaczong kanalem (12) z atmosfera, a po-
miedzy zderzakiem (7) a obudowg (1) zamocowana jest
wkladka amortyzujaca (8).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
wspolpracujacy z tuleja tnaca (4) néz (6) ma obroty z pred-
koscig wiekszg od 2 m/sek. .

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienng tym, ze
tuleja tnaca (4) jest nachylona w luerunku ruchu obrotu
noza (6).
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