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(54) Maskin for findeling av plasskrevende gods.

Oppfinnelsen vedrdrer en maskin for findeling (granulering) av
plasskrevende gods, s@rlig avfall av blikk, kunststoff, glass,
tre, tekstiler o.1., ved hvilken det i et med en traktformet
innfyllingsapning forsynt hus er lagret to innbyrdes parallelt
forldpende og med samme turtall mot hverandre lOpende aksler

med parvis samvirkende kuttelegemer.

Kjente maskiner av denne art har s@rlig den ulempe at enten er
energibehovet betydelig eller sa er kapasiteten relativt liten.
Videre er de fleste maskiner kun anvendelige for findeling av

en bestemtAkafegori av materialer og ikke egnet for findeling av

plasskrevende gods av materialer av forskjellig art.
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Formdlet med oppfinnelsen er & tilveiebringe en maskin for fin-
deling (granulering) av plasskrevende avfall av materialer av
forskjellig art med hvilken man kan oppna en hdy kapasitet med
relativt lite energiforbruk.

Dette oppnas ifdlge oppfinnelsen ved hjelp av en maskin som er

anordnet slik det fremgar av de efterfdlgende krav.

Ved anordningen ifolge oppfinnelsen blir snittpunktene for de
samvirkende kuttelegemer under drift beveget frem og tilbake
mellom de to aksler, og godset som skal findeles, blir ved rela-
tivt lite energiforbruk effektivt trukket inn i maskinens kutte-

verk.

Oppfinnelsen skal nzrmere beskrives nedenfor ved hjelp av et

utforelseseksempel under henvisning til tegningene, hvor:

fig. 1 viser i sideriss huset og visse detaljer vedrdrende en
findelingsmaskin if&lge oppfinnelsen,

fig. 2 viser et lengdesnitt gjennom kutteverket for maskinen

ifélge fig. 1,
fig. 3 viser oppriss av et kuttelegeme, og
fig. 4 viser et snitt efter linjen V - V i fig. 3.

I et rettvinklet, kasseformet hus 1, som oventil omfatter en
ikke vist tilfsrselstrakt og nedentil er avsluttet av en neden-
for nermere beskrevet mantel 2 med gjennomlépsépninger, er

det dreibart lagret to innbyrdes parallelt forlopende aksler

5 og 6 som ligger i forskjellig horisontalplan og er innbyrdes
koblet ved hjelp av to like store tannhjul 3 og 4.

I1fdlge figurene er dét pd hver aksel festet atte kuttélegemer

7 som er forsynt med en slepet, plan sideflate med tre 120°
innbyrdes forskjovne, i det vésentlige segmentformede og ytterst
skarpkantede kammer 8, og mellom disse kammer liggendé likeledes
skarpkantede innbuktninger 9. De med hensyn_pé rotasjonsret-
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‘ningen bakre kanter av innbuktningene 9 forldper tilnzrmet

eller noyaktig radielt, mens de bakre kanter av kammene 8 bue-
formet gadr over i innbuktningene 9, hvis kanter i den midtre

del forlcper konsentrisk med den midtre boring 10, gjennom hvil-
ken akslene 5 og 6 er fort.

I de plane sideflater av kuttelegemene 7 er det med 120° vin-
kelavstand- anordnet pa samme delsirkel beliggende, fortrinns-
vis svakt koniske hull 11, og pa motstaende sideflater er an-
ordnet tre koniske tapper 12 som ligger pd samme delsirkel som
hullene 11 men er forskjovet ca. 8 - 10° i forhold til disse.

Kuttelegemene 7 anordnes slik pad akslene 5 og 6 at tappene 12
griper inn i hullene 11 pa resp. tilstdtende kuttelegeme, og

de med skarpkantede kammer 8 og innbuktninger 9 forsynte plane
sideflater av to pa forskjellige aksler anordnede kutte-
legemer ligger i samme vertikalplan (se fig. 2). Videre blir
de to aksler 5 og 6 anordnet pa en slik avstand fra hverandre
og slik innbyrdes koblet med tannhjul 3 og 4 at mellom de to
aksler 5 og 6 ligger en kam 8 for et kuttelegeme og en innbukt-
ning 9 p& tilhdrende pa nedre aksel befestigede kuttelegeme
overfor hverandre og at de skarpe kanter pd samvirkende kutte-
legemer i hver fase av en omdreining kun i ubetydelig grad,
dvs. noen mm, overlapper hverandre.

Av de med hensyn pa rotasjonsretningen fremre kanter av kammene
8 blir godset som skal findeles, sikkert trukket inn i kutte-
verket.

Da videre kammene og innbuktningene for de p& de to aksler an-
ordnede kuttelegemegrupper som en folge av de relativt tappene
12 forskjovne hull 11, danner svakt snodde, hdyre- og venstre-
gjengede skruelinjer, finner det i hver fase av en omdreining

sted en inntrekking av godset i kutteverket og en findeling av
dette, slik at drivmotoren blir jevnt belastet og kan dimensjon-

eres svakt i forhold til maskineffekten.

Ytterflatene 7' pd kuttelegemene 7 er slik trakt- eller skdl- .
formet at deres diameter avtar i retning fra de med kuttekanter
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‘forsynte sideflater. Denne form gir pad den ene side en stor
stabilitet for kuttelegemet, mens man pa den annen side unngar
omvikling og sammenpressing av strengformet avfall f.eks.

dames tromper.

Ovenfor kutteverktdyet er det anordnet en materialtilfdrsels-
innretning, som faller utenfor oppfinnelsen og derfor ikke er

vist pad tegningene.

Mantelen 2 som avslutter huset 1 nedentil, er ifdlge fig. 1
krummet konsentrisk med hensyn pd den lavest beliggende kutte-

verkaksel 5.

Det ligger ogs@ innenfor oppfinnelsens ramme f.eks. & forsyne
kuttelegemene 7 med en, to eller ogsd flere enn tre jevnt
over omkretsen fordelte kammer 8 og mellomliggende innbukt-
ninger 9. Videre kan antallet kuttelegemer 7 reduseres eller

Okes alt efter Onsket maskineffekt.

Patentkrayvw

1. Maskin for findeling (granulering) av plasskrevende gods,
s@rlig avfall av blikk, kunststoff, glass, tre, tekstiler o.l.:
ved hvilken det i et med en traktformet innfyllingsdpning
forsynt hus er lagret to innbyrdes parallelt forldpende og

med samme turtall mot hverandre 10pende aksler med parvis sam-
virkende kuttelegemer, Kk ar ak terisert ved at
kuttelegemene (7) pa de to aksler (5 og 6) er anordnet liggende
tett inntil hverandre med plane anleggsflater og i inngrep med
hverandre slik at kammere (8) pa kuttelegemene pa den ene aksel
griper inn i innbuktningene pa kuttelegemene pa den annen aksel,
hvorved kantene p& kammene og innbuktningene under kuttelegem-

enes rotasjon samvirker for findeling av -tilfdrt gods.-

2. Maskin som angitt i kravl, karakteris er t
v e @ at hvert kuttelegeme (7) bare har en plan side forsynt
med kuttekant og er trakt- eller begerformet pd en slik mate

at legemets .diameter avtar i retning fra den side som er forsynt
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med en kuttekant.

3. Maskin som angitt i kravl, karakterisert
v e d at ytterste begrensningskanter av kammene (8) og de
mellom disse forldpende innbuktninger (9) forldper tilnermet

konsentrisk med hensyn til kuttelegemets midtpunkt.

4, Maskin som angitt 1 kravl, karakterisert
v e d at de enkelte kuttelegemer (7) pa i og for seg kjent
mate er anordnet sdledes forskjovet i forhold til hverandre
pad sine aksler (5 og 6) at de to kuttelegemegrupper danner

svakt snodde, hdyre- eller venstregjengede skruelinjer.

5. Maskin som angitt i kravene 1 og 4, karakteri-
sert ved at det i de med kuttekanter forsynte sider av
kuttelegemene (7) er anordnet i det minste to hull (11) og at
det pa ovenfor beliggende sider av kuttelegemene er anordnet

koniske tapper (12) som ligger pa samme delesirkel som hullene

(11) men er forskjovet noen grader i forhold til disse.

(56) Anfgrte publikasjoner:

Britisk patent nr. 421294, 523708
BRD patent nr. 688590, 691460, 965465 (50c-4/01)
BRD utl. skrift nr. 1111913 (50c-4/10)
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