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Urzadzenie do podnoszenia ubijakéow
w celu zageszczenia wegla koksujacego
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do podnoszenia u-
bijakéw w celu zageszczenia wegla koksujgcego
z zastosowaniem krzywek tarczowych, ulozyskowa-
nych na watach podnoszacych.

W znanym urzadzeniu do podnoszenia ubijakéw,
poszczegdlne ubijaki sg podnoszone przez poszcze-
goélne tarcze krzywkowe na kazdej stronie ubi-
jaka. Przy obrocie obu krzywek tarczowych, w
wysunietym do przodu obszarze swojego obwodu
wystepem naciskajg one na jarzmo odpowiedniego
ubijaka zaopatrzone w wykladzing cierng i pod-
noszg go w gore przy oddzialywaniu sily tarcia.
Przy kolejnym obrocie krzywki tarczowej w cof-
nietym obszarze swojego obwodu uwalniajg ubi-
jak, ktory spadajac zageszcza wegiel koksujacy.

Krzywki tarczowe z jednej strony urzgdzenia do
ubijania majg w danym przypadku wspbélny wal

podnoszacy, ktory jest napedzany przez kolo zeba-

te. Kola zebate obu waldw podnoszacych sg ze
swojej strony napgdzane przez kola posrednie i
przekladnie silnika elektrycznego. Lozyska waléw
podnoszacych sa polaczone za pomocg $rub z kon-
strukcja ramowa i podszyte pakietem blach. )

W celu nastawienia waléw podnoszacych, lo-
‘zyska zostaja zwalniane przez uklad ramowy
a waly podnoszace z krzywkami tarczowymi i lo-
zyskami zostaja opuszczone, aby mozna bylo do-
pasowaé grubo$é pakietéw blach do stopnia zuzy-
cia wykladziny ciernej i zapewnié wymagang site
tarcia do podnoszenia ubijakéw.
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Wada tych znanych urzadzen do podnoszenia
ubijakéw polega na tym, ze nastawianie waléw
podnoszacych zwigzane jest z duzym nakladem
pracy i czasu, chociaz z reguly wystarczy, jezeli
nastawia sie tylko jeden z dwoéch waléw podno-
szacych. Do unoszenia waldw podnoszgcych wyma-
gane jest urzadzenie, np. diwig. Przy kazdorazo-
wym nastawianiu waléw podnoszacych musi dodat-
kowo nastepowaé nastawianie zazebienia pomie-
dzy zebnikiem krzywki tarczowej a kotem po-
érednim. Jezeli takie nastawianie nie zostanie
przeprowadzone, nie do uniknigcia sg straty na
skutek naprezenia i wysokiego zuzycia kot zeba-
tych. Utrudnieniem nastawiania jest fakt, ze wy-
magana zmiana grubofci pakietu blach nie moze
byé wezeéniej okreélona. Nastawianie musi byé
przeto powtarzane jesli na przyklad zostaly wsu-
niete za duze lub za grube blachy.

Inna wada tego urzadzenia polega na tym, Ze
lozyska na skutek za duzej sily nacisku za szyb-
ko nagrzewaja sie.

Aby okres przestoju byt jak najkrétszy, w prak-
tyce wat podnoszacy zostaje z reguty dopiero wte-
dy nastawiany, kiedy jeden lub wigcej ubijakéw
nie s§ juz podnoszone.

W fazie posredniej, na skutek zmniejszonego
tarcia, pomiedzy podstawa ubijaka a wystepem
krzywki tarczowej wystepuje poélizg. Dzieki
zmniejszonemu wzniosowi ubijaka, zmniejsza sie
grubo$é ubijanego wegla koksujacego i réwniez
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objetosé wegla, ktéora jest skoksowywana w kok-
>wniczym piecu.

Zadaniem wynalazku' jest opracowanie urzgdze-
nia do podnoszenia ubijakéw, ktore ograniczalyby
naklad pracy i czasu do ustawiania watéw podno-
szacych i réwnoczesnié zabezpieczalo stale, nie-
zmienne zazebienie pomiedzy zebnikiem watu pod-
noszgcego i kolami pos$rednimi.

Zadanie wedlug wynalazku zostalo rozwigzane

dzieki temu, ze przynajmniej jeden z waléw pod-

noszacych jest ulozyskowany w jarzmach, a ja-
rzma ulozyskowane sg obrofowo woko6l osi kola
zebatego, napedzajacego odpow1edm wal podnosza-
cY. .Zgodnie z wa'nalazklem waly podnoszgce zao-
patrzone 'sa ije:den lub wiecej rownolegle po-
laczonych zasobnikéw mocy, korzystnie hydrauli-
cznych cylmdré Qwspé_lpracujacych z tymi walami
podriﬁ” zq_yml sobniki mocy naciskajg krzywki
. tarczowe- z- Jednalfowa i stalg sila do podstawy u-
bijaka. Szczegélnie korzystne jest, kiedy oba wa-
ty podnoszace ulozyskowane sg w jarzmach a za-
sobniki mocy umieszczone sg pomiedzy jarzmami
kazdej pary krzywek tarczowych.

Sila docisku moze by¢ dopasowana poprzez wiel-
ko$¢é wymaganej sity- tarcia, -przykladowo przez
zmiane naprezenia przy stosowaniu sprezyn ewen-
tualnie zmiane ciSniehia roboczego przy stosowa-
niu pneumatycznych 1lub hydraulicznych cylin-
drow. W przypadku pneumatycznych lub hydrau-
licznych cylindréw, kierunek sity moze byé w bar-
dzo prosty sposob odwrocony . przez zawér i tak
na przyklad w przypadku prac naprawczych lub
kontrolnych waly podnoszace z krzywkami tarczo-

wymi sg zdejmowane z_ubijgkéw dzieki sile hy-

draulicznych cylindréw.

. Dzieki wynalazkowi osiggnieto Znaczne uprosz-
czenie ustawiania waléw podnoszacych oraz ogra-
niczenie ponownego nastawiania zazebienia pomie-
dzy ‘zebnikiem walu podnoszacego i kolami po-
$rednimi.

Przy ustawianiu waléw podnoszacych waly te
sg ‘prowadzone przez jarzma na luku kola wokot
osi . przyporzagdkowanych ko6t posrednich. Zebniki
waléw podnoszacych odtaczaja kola planetarne
odpowiednio na kotach poéredmch tak, ze nie
zmienia sig zazebienie.

Pozyska ustawianych waléw podnoszgcych mo-
g3 byé polaczone przy pomocy $rub w znany spo-
séb na konstrukcji podporowej. Przy tym pakiety
blach zastepowane sa korzystnie przez $ruby do-
ciskowe, przylegajace bez naprezenia do konstruk-
cji podporowej dopoki przyporzadkowane krzyw-
ki tarczowe nie podniosg ubijaka. Sruby te wspie-
rajg jednakze waly podnoszace, kiedy przypo-
rzadkowane krzywki tarczowe nie przylegajg do
ubijaka.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony przy-
kladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
zgodne z wynalazkiem urzgdzenie do ubijania,
w widoku czeSciowym, fig. 2 — lozysko watlu
podnoszacego, zgodnie z widokiem ,A” z fig. 1,
fig. 3 — zazebienie zebnika walu podnoszacego
i kél posrednich, w przekroju wedlug linii I—I
na fig. 1. .
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Ubijaki 8 sa zaopatrzone w pare krzywek tar-
czowych 10. Krzywki tarczowe 10 po kazdej stro-
nie urzadzenia do ubijania, jak réwniez zebnik 13
krzywki tarczowej 10 osadzone sg. na wsp6lnym
wale podnoszacym 11. Zebniki 13 krzywki tarczo-
wej 10. napedzane sa w odpowiedni sposéb po-
przez kola posrednie 12. Krzywki tarczowe 10 sg
tak ‘umieszczone na walach podhosza,c'ych 11, ze
przy obrocie waléw podnoszgcych 11 ubijaki 8
s3 podnoszone w podanej kolejnosci, w danym
przypadku od wystepéw wzniosowych 3 pary
krzywek tarczowych, a przy dalszym obrocie zno-
wu opuszczane.

Waly podnoszace 11 sg ulozyskowane w jarz-
mach 1, ktére z kolei osadzone s3 obrotowo na

osi 2 przynaleznych k6t posrednich 12. Do jarzm

1 poszczegblnych par krzywek tarczowych siegaja
réwnolegle przylgczone hydrauliczne cylindry 4,
ktore zasilane sg stalym ci$nieniem, nastawmym
przez zawor. Wzniosowe wystepy 3 naciskajg o
wykladzine cierng 14 ubijakéw 8 przy pomocy sta-
lej sily, odpowiadajgcej wyregulowanemu -cisnie-
niu cylindra.

Do prac kontrolnych i naprawczych, poprzez
zmiane kierunku sily cylindrow 4, jarzma 1 jak
réwniez waly podnoszace 11, naciskane sa na ze-
wnatrz a krzywki tarczowe 10 sg zdejmowane z
ubijakéw 8. Jarzma 1 pozwalajg zatem walom
podnoszagcym 11 z krzywkami tarczowymi 10 przy-
stosowywaé sie stale do kazdorazowej grubosci
wykladziny. Zebnik 13 walu podnoszacego 11 od-
tacza si¢ przy tym zgodnie z kolem planetarnym
po kole poSrednim 12, bez jednoczesnej zmiany
zazebienia.

W korzystnym wykonaniu, waly podnoszace 11
utrzymywane sa dodatkowo przez lozyska 7 pro-
wadzone w trzpieniach 5. Trzpienie 5 w odpowied-
nich otworach lozyska maja wystarczajacy Iluz,
aby waly podnoszace 11 mogly sie nieograniczenie
przesuwaé przy nastawianiu odpowiednio do ru-
chu kolowego okre§lonego przez jarzma 1.

Po regulacji wymaganego nacisku krzywek tar-
czowych 10, $ruby dociskowe 9 zostajg tak dalece
wkrecone, ze przylegaja one wprost do konstrukeji
ramowej i wspierajg waly podnoszace 11 w obsza-
rze krzywek tarczowych 10, ktérych krzywki wznio--
sowe 3 nie przylegaja bezposrednio do odpowied-
nich ubijakéw 8. Eozyska 7 sa dodatkowo zabez-
pieczone przez nakretki 6 na trzpieniach 5.

Uko$ne poltozenie waléw podnoszacych 11 moze
byé ograniczone rowniez przez to, ze pary krzywek
tarczowych 10 s tak osadzone na tych walach
podnoszacych 11, Ze . zawsze przynajmniej dwie
pary krzywek tarczowych 10 przylegajg jednoczes-
nie z ich wzniesieniami do odpowiednich ubija-
kéw 8, a te akurat posiadajg wystarczajacy odstep
do przylegajacych par krzywek tarczowych i/lub
sg umieszczone w przyblizeniu symetrycznie do
S§rodka maszyny.

W tym przypadku lozyska 7, trzpienie prowadza-
ce 5, nakretki 6 i Sruby dociskowe 9 nie sa, po-
trzebne.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do podnoszenia ubijakéw w celu
zageszczenia wegla koksujgcego z zastosowaniem
krzywek tarczowych, ulozyskowanych na watach
podnoszacych, znamienne tym, Ze przynajmniej je-
den z waldw podnoszgcych (11) jest ulozyskowany

+
+

w jarzmach (1), a jarzma (1) ulozyskowane sg
obrotowo wok6l osi (2) kola zebatego (12), nape-
dzajacego odpowiedni wal podnoszacy (11).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze waly podnoszace (11) zaopatrzone s3 w jeden
lub wiecej réwnolegle polgczonych zasobnikéw
mocy, ‘korzystnie hydraulicznych _.cylindréw (4),
wspolpracujgcych z tymi walami podnoszgcymi.
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