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DESCRIPCION

Meétodo y estacién de recepcion de una hoja de
una maquina de transformacion de elementos en pla-
cas.

La presente invencion se relaciona con un proce-
dimiento y una estacion de recepcidon de una hoja de
una maquina de transformacion de elementos en pla-
cas que incluye un marco de recepcion provisto de to-
pes de colocacién o de disposicién y barras de pinzas
transversales de las cuales los extremos respectivos
son solidarias de dos elementos flexibles de arrastre
respectivos en forma de bucles sin fin para el trans-
porte de las hojas.

Durante el recorte de hojas o placas de cartén en
una prensa de troquelar, se puede, segin el género de
trabajo efectuado sobre la prensa, recoger las instala-
ciones separadamente bajo la forma de pilas distintas
o recibir la hoja plena, en particular, si ésta debe atin
pasar en una maquina para sufrir alli otra operacion,
después del recorte de la hoja y antes de la separacion
de las instalaciones.

En el primer caso, los bordes delanteros de las ho-
jas respectivas permanecen apretados en las pinzas de
la barra de pinzas del dispositivo de transporte de las
hojas y el desecho de la hoja, después de la separa-
cion de las instalaciones, son arrastrados por la barra
de pinzas hacia el puesto de evacuacién de los dese-
chos.

En el segundo caso, la hoja es liberada por la barra
de pinzas y un eyector la empuja para atrds viniendo
contra su borde delantero para la salida de las pinzas y
apilarla sobre una unica pila de almacenamiento for-
mada entre topes de disposicion verticales regulados
al formato de las hojas que deben apilarse.

La utilizacién de un eyector clasico es necesaria
con el fin de detener las hojas al final de la salida de
la barra de pinzas. No obstante, el eyector debe es-
tar animado de un movimiento de sentido contrario al
de la hoja para venir al encuentro de ésta de pasando
entre las pinzas de la barra de pinzas en el momento
en el cual estas pinzas se abren, de ah{ el movimiento
de retroceso impreso a la hoja durante su detencién.
Teniendo en cuenta la energia cinética de ésta en el
momento en que encuentra el eyector, esta detencién
brusca con movimiento de retroceso produce una de-
formacion de la hoja que se propaga como una onda
a través de ella. Esta onda de deformacién presenta
el riesgo de romper puntos de lazo que conectan las
instalaciones previamente recortadas con la hoja o in-
cluso entre ellas, lo que no es evidentemente deseable
puesto que estos puntos estdn destinados a conservar
la integridad de la hoja, a pesar del recorte de las ins-
talaciones, hasta el momento elegido para separarlos.

El objetivo de la presente invencién es reducir la
deformacion de las hojas en el momento de su de-
tencion para apilarlas en el marco de recepcion de la
estacion de recepcion de la maquina de tratamiento.

A tal efecto, esta invencidn tiene en primer lugar
por objeto un método de recepcién de una hoja ple-
na en una estacién de recepcién de una maquina de
tratamiento de elementos en placas segtn la reivindi-
cacion 1. Esta invencidn también tiene por objeto una
estacion de recepcion de una hoja de una maquina de
transformacién de elementos en placas segtn la rei-
vindicacién 2.

Gracias al método segun la presente invencion, se
suprime el eyector de hojas, de modo que las hojas
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no son mas sometidas a un movimiento de retroceso
que les es comunicado por este eyector. Este método
de recepcidn de una hoja reduce significativamente la
deformacién de la hoja inducida por su desaceleracion
durante su detencion, en la medida en que ya no se so-
mete a un movimiento de retroceso y por lo tanto, el
riesgo de romper los puntos de sujecién que conectan
las instalaciones recortadas en la hoja.

Ventajosamente, las primeras y segundas levas de
la estacién de recepcion estdn montadas de manera
amovible con relacién a la trayectoria de dichas barras
de pinzas para permitir a esta estacién trabajar se-
gtin el método de separacion de instalaciones, en el
cual las pinzas de la barra de pinzas deben permane-
cer cerradas para evacuar la porcién de desechos de la
hoja solidaria de las pinzas de la barra de pinzas.

El dibujo anexo ilustra, esquemdticamente y a ti-
tulo de ejemplo, una forma de ejecucion de una esta-
cién de recepcion de una miquina de transformacién
de hoja, objeto de la presente invencién, adaptada al
empleo del método, otro objeto de esta invencion.

La figura 1 es una vista parcial en perspectiva de
esta estacion de recepcion de hoja plena;

la figura 2 es una vista en elevacion lateral aumen-
tada de un detalle de la figura 1.

Como predmbulo a la descripcién que sigue, se
precisa que los términos de hoja, placa o elemento en
placa se aplican indistintamente a hojas de papel, de
cartén lleno u ondulado, de plastico o estratificados.
La mdquina de tratamiento es una mdquina, en par-
ticular, de reparto de instalaciones en elementos en
placa.

Habida cuenta del hecho de que los dos lados de
la estacién de recepcion de hoja plena de la maqui-
na descrita son simétricos, por lo menos por lo que se
refiere a los elementos ttiles a la comprension de la
invencién, solamente el lado conductor de esta esta-
cion de recepcién esta representado sobre la figura 1
y se describe. Las cifras de referencias relativas a los
elementos que se encuentran en los dos lados de la
estacion de recepcion se acompafian de las letras “a”,
“b” para los elementos situados de la parte del con-
ductor, respectivamente del lado opuesto al conductor.
Por esta razon, las cifras de referencias acompafiadas
de la letra “b”, no figuran en el dibujo, sino se indican
en el texto para mencionar los elementos simétricos a
los que son visibles del lado conductor de la estacién
de recepcion.

La estacién de recepciéon SR de la méquina de
transformacion de elementos en placas ilustrada en
parte por la figura 1 implica un armazén 1 sobre el
cual estd montado corredizo un tirador 2 de recep-
cién de hoja plena provisto de topes de disposicién
delanteros 3 espaciados unos de los otros para permi-
tir el paso de las pinzas de la barra de pinzas, como se
explicard mds adelante. Estos tiradores 2 estdn mon-
tados corredizos en el soporte destinado a recibir la
herramienta inferior de separacion de las instalacio-
nes, cuando la estacién de recepcion no recibe hojas
plenas, sino instalaciones separadas.

El armazoén 1 lleva aun dos cadenas en bucles sin
fin paralelas 4a, 4b dispuestas lateralmente por una y
otra parte de la trayectoria de las hojas en la maquina
de transformacion. Estas cadenas 4a, 4b estan en aco-
ple, de manera habitual con ruedas con cadenas (no
representadas) y son arrastradas por una de ellas en
acople con el motor de arrastre (no representado) de
la maquina. Estas cadenas 4a, 4b son solidarias de los
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dos extremos respectivos de barras de pinzas 5 que se
extienden transversalmente a la trayectoria de las ho-
jas en la maquina de tratamiento y en consecuencia
en paralelo a los bordes transversales de estas hojas.
Las pinzas 5a de la barra de pinza 5 se dirigen hacia la
parte posterior de la barra de pinzas con relacién a la
direccion F de transporte de estas hojas y sirven para
sujetar los bordes delanteros de las hojas para trans-
portarlas a través de la maquina de tratamiento. Los
brazos inferiores de estas pinzas 5a son fijos, mientras
que sus brazos superiores son solidarios de un arbol
de soporte transversal 7.

La conexion entre los extremos de la barra de pin-
zas 5 y de las cadenas 4a, 4b es obtenida por dos pie-
zas de conexion respectivas 11a, 11b que sirven tam-
bién de cojinete de pivotamiento para los extremos
respectivos del arbol de soporte transversal 7 que pasa
atn en cojinetes de soporte (no representados) distri-
buidos a lo largo de la barra de pinzas 5. Los brazos
superiores de las pinzas 5a se presionan de manera
eléstica en posicion de cierre de las pinzas Sa por re-
sortes de retroceso 12.

La estacion de recepcion de hoja plena SR impli-
ca, sobre las trayectorias respectivas de dos rodillos
7a, 7b llevados por los extremos del arbol de soporte
7 de las pinzas 5a de la barra de pinzas 5 y en el extre-
mo abajo de esta estacion, dos levas de descenso 6a,
6b del arbol de soporte 7 de la barra de pinzas 5. Es-
te descenso del arbol de soporte 7 causa una traccién
sobre las cadenas 4a, 4b que permite abatir la parte
posterior de la barra de pinzas 5 algunos mm. Ademas
la guia de cadenas 4a 4b para las ruedas con cadenas
(no representadas), de las guias fijas 8a, 8b estan dis-
puestas del lado interno de las trayectorias de estas
cadenas 4a, 4b, a la salida de la estacién de recepcion
SR, donde las trayectorias respectivas de estas cade-
nas 4a, 4b se vuelven curvadas.

La parte transversal abajo del tirador 2 lleva al me-
nos una, preferiblemente dos levas inferiores 9a, 9b de
apertura de las pinzas 5a de la barra de pinzas 5. Es-
tas levas inferiores 9a, 9b se sitian respectivamente
cerca de los extremos de esta parte transversal abajo
del tirador 2, sobre las trayectorias respectivas de dos
rodillos de apertura 10a, 10b de las ramas superiores
de las pinzas 5a. Estos rodillos de apertura 10a, 10b
estan montados pivotantes sobre ejes 16a, 16b parale-
los al 4rbol de soporte 7 de los brazos superiores de
las pinzas 5a de la barra de pinzas 5, y conectados por
una palanca 15 al drbol de soporte 7, que permite ha-
cerlo girar en torno a su eje longitudinal arrastrando
los brazos superiores de las pinzas 5Sa, al encuentro la
presion de los resortes de retroceso 12 y de separar
estas ramas superiores de las ramas inferiores, como
se ilustra en particular en la figura 2.

Es necesario observar que el nivel de las levas su-
periores 6a, 6b se sitda para que los extremos poste-
riores de las pinzas 5a pases por debajo de los bordes
superiores de los topes de disposicion delanteros 3 del
tirador 2 de recepcién de hoja plena, como se ilustra
en particular por la figura 2. El nivel de las levas infe-
riores 9a, 9b también se elige para que el descenso de
la parte posterior de la barra de pinzas 5 presione los
rodillos de apertura 10a, 10b de las pinzas Sa contra
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las levas inferiores 9a, 9b, causando la apertura de las
pinzas 5a en el momento de su paso entre los topes de
disposicién delanteros 3. Por lo tanto, las hojas sos-
tenidas por las pinzas 5a son retenidas por los topes
de disposicion 3, que son estdticos, contrariamente a
los eyectores que tienen un movimiento opuesto al de
las hojas. Por consiguiente, gracias al método de re-
cepcion de hoja plena segtn la invencidn, el descenso
de la parte posterior de la barra de pinzas 5 permite
abrir las pinzas, lo que en si, se hace sobre todas las
barras de pinzas, pero la originalidad viene del hecho
de que esta apertura se obtiene en el momento dén-
de las pinzas 5a de la barra de pinzas 5 son al mismo
tiempo abatidas y pasan entre los topes de disposicién
delanteros 3 de tirador 2 de disposicién, permitiendo
a estos topes de disposicion 3 cumplir mas el rol de
eyector estatico de las hojas llenas.

Este método de eyeccién permite reducir signifi-
cativamente la onda de deformacion de la hoja, resul-
tante de su detencién, debido a que solamente la hoja
se desplaza, mientras que los topes 3 son fijos, contra-
riamente al eyector cldsico que se desplaza en sentido
contrario de la hoja.

Cuando la estacioén debe recibir las instalaciones
recortadas en la hoja en forma de instalaciones sepa-
radas, es necesario levantar el tirador 2 sacandolo late-
ralmente de la maquina y sustituyéndolo por la herra-
mienta inferior de separacioén de instalaciones. Dado
que las levas inferiores 9a, 9b de apertura de las pinzas
S5a de las barras de pinzas 5 son solidarias del tirador
2, el levantamiento de éste causa también el de estas
levas 9a, 9b.

Por el contrario, las levas superiores 6a, 6b de des-
censo del drbol soporte 7 de las pinzas 5a de la barra
de pinzas 5 deben estar escamoteadas para impedir
una colisién de las barras de pinzas 5 con la herra-
mienta inferior de separacion de instalaciones. A tal
efecto, cada leva superior 6a, 6b es conectada al ar-
mazoén 1 por un eje de pivotamiento 13. Dos rosca-
dos (no representados) proporcionados en el arma-
z6n y situados sobre un arco de circulo centrado en
el eje de pivotamiento 13 de cada leva superior 6a,
6b estdn destinados a recibir selectivamente un vésta-
go roscado 14 controlado por un mango 14a solidario
de su extremidad externa. Cuando los véstagos rosca-
dos respectivos se atornillan con ayuda de los mangos
14a en los roscados respectivos inferiores del arma-
z6n, las levas superiores 6a, 6b se encuentran en sus
posiciones respectivas abatidas, correspondientes a la
recepcion de hoja plena. Cuando estos mismos vésta-
gos roscados 14 se atornillan en el roscado superior
del armazon, las levas 6a, 6b estdn en sus posiciones
elevadas y no entran en contacto con las barras de pin-
zas 5, correspondientes a la recepcion con separacion
de las instalaciones.

Aunque se hayan descrito anteriormente medios
de control manual de la puesta en o fuera de servicio
de las levas 6a, 6b de descenso de la barra de pinza,
se podria utilizar un control mediante gato mecéanico
0 por motor, por ejemplo, en lugar del control manual.
Del mismo modo, se podria también imaginar otro ti-
po de control manual diferente al que se ha descrito.
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REIVINDICACIONES

1. Método de recepcién de una hoja plena en una
estacion de recepcion de una méaquina de transforma-
cion de elementos en placas que comprende un tirador
(2) de recepcion provisto de topes de disposicion (3)
y barras de pinzas (5) transversales de las cuales los
extremos respectivos son solidarios de dos elementos
flexibles (4a, 4b) de arrastre respectivos en forma de
bucles sin fin para el transporte de las hojas en trabajo,
caracterizado porque se espacian los topes de dispo-
sicién delanteros (3) de dicho tirador (2) de recepcion
para permitir el paso entre ellas de las pinzas (5a) de
la barra de pinzas (5) y se inclina la barra de pinzas
alrededor de un arbol transversal (7), para abatir el
nivel de las dichas pinzas (5a) por debajo del de los
bordes superiores respectivos de dichos topes delan-
teros (3), al abrir simultdneamente las dichas pinzas
(5a), para separar la dicha hoja de las dichas pinzas
(5a) trayendo su borde delantero contra los dichos to-
pes delanteros (3).

2. Estacion de recepcion de hoja plena de una ma-
quina de transformacién de elementos en placas, que
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incluye un tirador de recepcidn (2) provisto de topes
de disposicion (3) y de las barras de pinzas (5) trans-
versales de las cuales los extremos son solidarios de
dos elementos flexibles (4a, 4b) de arrastre respecti-
vos en forma de bucle sin fin para el transporte de
las hojas en trabajo, caracterizada porque implica al
menos una primera leva (6a, 6b) para abatir las pin-
zas (5a) de la barra de pinzas (5) debajo de los bordes
superiores respectivos de los topes de disposicion (3)
frontales del marco de recepcién (2) y al menos una
segunda leva (9a, 9b) para abrir las dichas pinzas (5a)
en su posicién abatida.

3. Estacidn de recepcion segin la reivindicacién
2, en la cual se montan las primeras y segundas le-
vas (6a, 6b; 9a, 9b) de manera amovible con relacién
a la trayectoria de las dichas barras de pinzas (5) pa-
ra permitir trabajar segtin el modo de separacién de
instalaciones.

4. Estacion de recepcidn segin una de las reivin-
dicaciones 2 y 3, en la cual la dicha segunda leva
(9a, 9b) es solidaria de dicho tirador de recepcion (2),
montado de manera amovible en dicha estacion.
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