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4 Odmérovac{ zar{zen{

. Za¥{zen{ spadd do oboru pomocnych
technologickyeh zatf{zeni p¥i tvdien{ 1iso-
vénim & kuliékovénim., Zairfzen{ se tykd
.odméFovactho zarizeni pro zaji#téni pres-
né délky kulidkovaného polotovaru oddélo-
vac{ vloZky ponorného elektromotoru pro
konedné gpracovdni polotovaru. Podstatou
"je, %o odmérovaci za¥fzeni sestivd ze dvou
protilehlych dorazl urdujicfch poZadovanou
hodnotu H bez ohledu na to, kterym smérem
tede tvdFeny materidl. Oba dorazy jsou
navzdjem aprfaZeny pomoci spojovacich ty&{,
uloZenych v télese kulidkovaciho giiprav-
"ku suvné. Prvni doraz, tvo¥eny serizovacim
Sroubem, je spojen se spojovacimi tycem{
pies dr%ék a8 je opat¥en sefizovacimi ma-~
ticemi, Druhy protilehly doraz je tvo¥en
snimac{ hlavici uloZenou v kleStinovém
unédsedi a spojenou p¥es rameno se spojova-
cimi tydemi., Mezi ramenem a télesem kulic-
kovacf{ho p#ipravku jsou umistény pruZiny
ovlddené excentrem p¥es ruénf pdku.
"‘Snfmac{ hlavice je spojena s elektroniclkym
. vyhodnocovacim za¥{zenim.
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Vyndlez se tykd odmdFovaciho zaffzen{ pro odm&rovént presné
délky, kup¥fkladu polotovaru pro vyrobu odddlovaci vlicZky ponor-
nych motord Eerpadel, |
* U ponornych motord, kup¥ikladu obghovych Eerpadel, je nutno

0dd&lit mokrou ¥4st motoru - rotor, jeho% loZiskové uloZen{ je ma-
zéno Cerpanou kapalinou, od suché &dsti-statoru. Toto se obvykle
provéd{ hfadici trubkou, vyrobenou jako tenkost&nnd vélcové mem-
brédna kulidkovdnim, Jeji podstatnou nevyhodou je, Ze k ddkonalému'
utdsnéni je nutno t&snit dvd t¥snici mista, kterd byvajf zdrojem
tastych zdévad ponorného motoru. Byla proto hradici trubka nahraze-
- na odddlovaci vloZkou hrncovitého tvaru, uzavienou dnem ne stran¥
protilehlé obéunemu kolu Cerpadla, kde v prostoru dna je oddélova-
ef vloZka opatrena drZzdkem 10618ka, ktery je spojen se st¥nou od-
d&lovaci vloZky bodovym svarem.,. Proto¥e vlastny vyroba odddlovact
vloZky probfhd postupng & to nejdfive vyrobou polotovaru ve tveru
hluboce taZené vélcové misky, jejiZ povrch se pak upravuje soustru-
fYenim na presng kruhovy prim&r, zakonduje se tato vyroba kalibrad-
nim kulidkovénim., Kuliikovdnl se provdd{ na aednoutelovych stro-
~ jfeh v sutomatickém cyklu. Piitom se zkoufkemi zjistilo, ze‘kuliéko—"
veny materidl netele jen dopPedu, ve sm&ru pohybu kulilkovacfho nd-
stroje; kde je umistén doraz urdujici délku kulilkoveného poloto-
varu, ale Ze zpoldtku tecde nekontrolovatelns i na druhou ‘stranu,
tedy proti pohybu kulickovaci hlavy, Toto je velkou nevyhodou,
protoZe konedny tver odddlovaci vloZky. se dokonéuje v pln& uzavie-
ném prostoru lisovactho pripravku, kdy pro tuto zakondovact operaci
'se vyzaduje presnd délka polotovaru odddlovaci vioZky, protoée pie-
. bytedny meteridl nemé kam unikat, takZe pFi nedodrZeni presné dél-,'
'kv polo+ovaru je konelny vyrobek zme+kovy. Rozdlly v 3élkéch se
v takovych pripadech pohybovaly v rozmezi a¥ do 2, 5 mm, co¥ je
neprosto nepfipustné.

 Nevghody e nedostatky zndmych zabfzeni odstranuje v podstatd
vyndlez, kterym je odmdPovaci za¥izeni k adm¥¥ovéni presné aélky -
tvéreného dilce, .lup®ikladu polotoveru hrncovitého tvaru, .pro vy-
" pobu od@élovacii wlo¥ky ponorného elektromotoru kuliékovéhim, se-
stdvajiciho z kullékova01ho pripravku, obszhujiciho délené kuliéko~

vaci pouzdro.
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Podstatou vyndlezu je, Ze v t2lese kullrkovaciho pFipravku
jsou suvné uloZeny spojoveci tyde, kde na strand zavadéni poloto-
varu odd&lovaci vloky jsou spcjovaci tyte opatieny dridkem se¥izo-
vactho ¥roubu, tvorictho zdroven prvni dorsz odméfovaciho.zafizeni,A
priem? druhy dorez odm&rovaciho zerizeni je tvoren snimaci hla-
vief, uloZenou v kleftinovém unadeli, spojenym remenem se spojo-
vacimi tylemi na opadné strand télesa kulidkovaciho piipravku,

Ddle je podstatou vyndlezu, Ze mezi ramenem a tdlesem kulid-
kovaciho pripravku jsou uloZeny pruZiny, p]lcemh rameno je opatre-
no-ddle ovlédacim excentrem zakotvenym v t&lese kulidkovaciho pri-
pravku, a opat¥enym rudnf pékou pro_ ovladdni pruéin. '

~ Konecné& je podstatou vynélezu, Se kle&tinovy unafed a.sefizo¥f

vaci Eroub jsou opatPeny sedizovacimi maticemi. '
Vy881 dlinek vvnélezu se proaevuae v tom, Ze umoznuae dosaée—'

) ni pfesné délky hrncového polotovaru oddslovact vloZky bez ohledu
na to, kterym smdrem materidl pii kulickovéni tece., TIim se pod-
 statné snifuje zmetkovitost pFi koneéném zpracovéni .oddélovacd
© vloZky. .Soudasn¥ se zvyfuje znaind produktivita préce a uspo¥f se
znadné mnoistvi materidlu. -

Konkrétni priklad odmé&rovaciho zatizent podle vyndlezu je sche=-
‘ matlckv zndzornén na pripojenych vykresech, kde obr.l. pfedstavuje
osovy Fez kulilkovacim piipravkem s odm&Fovacim zafizenim podle vy-
ndlezu- a obr.2, je, detail uvolfiovactho excentru ovlédaaiciho po-
staveni obou dorazd odmérovaciho za¥izeni z obr.l. .

Podle vyndlezu sestdvéd kuliikovaci prlpravek z télesa 1, ve

 kterém je uloZeno jednak vlestni dslené kulidkovact pouzdro 2, a

jednak spojovaci tyfe 3 odm&Povaciho zaiizeni 4. Odmé&rovacil zafi-
zen{ 4 sestdvd ze dvou stavitelnych dorazi 5,6, které leéi proti
sobé a uriuji kone&nou délku kullékovaclho polotovaru 7 odd¥lova-
",ci vloéky. Prvni doraz 5 je unistén vlevo, na strand zavddéni vy-
tafku polotovaru 7 odd&lovaci vloZky do kulickovaciho pouzdra 2

a je uloZen na spojovacich tyélch 3 pomoci dridku 8. Tento prvni
doraz 5 Jje tvoYen prakticky serizovacim Sroubem 9. Druhy odméfovaci
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~doraz 6 je tvoien snimac{ hlavicf 10, uloZenou v kieétinoiém upi—"'
nac¢i 11, pfiéemz tento kle¥tinovy upinal 11 je steané aako dorazovy
serizovaci groub 9 opatfen sefizovaciml maticemi 12. Kleétinovy
unafed 11 se snimec{ hlavicf 10 je uloZen prost¥ednictvim ramene ;lﬂ
na druhém konci spoaovacich ty&1 3. Poloha spojovacich ty&{ 3y 8
tim i nastavend hodnota "H poZadované délky polotovaru I oddélova- =

cf vloZky mezi dorazy 5a6 Je zaaiéténa remenenm 13 uloZenym pev-vH‘f

'n& na spojovacich tyéich 3, ale odpruéenych proti télesu 1 kuliéko-;"

vactho p¥ipravku prostfednictvim pruZin 14, ovlédanych excentrem _2 fH‘

 (prochéze3icim remenem 13 & zekotvenym v t&lese | kuliékovaciho pfi-‘{‘?
pravku, Excentr 15 je ovlédén rudni pdkou 16. Snimaci hlavice 10 g
. Jje spejena s nezndzorné&nou vyhodnocovaci elektronickou éésti odmé-\{ 3
fovaciho zarizeni. : N

p¥ed zahdjenim kulilkovact operace Je excentr 15 v poloze zné-*~"

- zorn&né na obr,2., kdy pruéiny 14 jsou stladeny n serizovaci ¥roub . o
ng je uvoln¥n, tekZe dovoluje zavedeni vjtaZku polotovaru 1 odd¥lo~"
yact vloéky do dutiny d¥leného kulidkovaciho pouzdra 2. Po sevﬁeni

fvytaiku polotovaru 7 odd&lovaci vloZky v kulilkovecim pouzdru _/ g

| se pfestavi excentr 15 rulni pékou 16 do polohy naznaéené Sipkou P’{f’

ne obr,2, a tim se uvolni prufiny 14, které prostrednictvim spoao-ifg;

vacich tyéi 3 a pies dridk 8, ptitlaéi prvnl doraz 2, tvoleny se-. ]fﬂ_{
¥izovacim Sroubem 9, na lfmec polotovaru 7 odd&lovact vloiky.:‘ff~‘ '

Nyni se uvede do éinnosti kulikovaci operace, kdy kuliékovaci né- ﬂ{f
-+ strod ~1 zajiZdl do dutiny polotovaru 7 odd¥lovacit vloZky, tvéfi ai,fﬂ

",zeslabuae jeji sténu,. takae se polotovar 1 oddélovaci vloZky zaﬁne :

' prodluzovat. Materidl polotovaru 7 odd&lovaci’ vloZky zading - téci E
_sm&rem nejmendfho odporu, tj. | _ zpoddtku tele smrem z kuliéko-'”

- vactho pouzdra 2 proti prvnimu dorazu 5 tvorenemu sefizovacim §rou-j@*r

bem 9., T{im ov8em p*i styku s prvanim dorazem 5 zaclne. unééet i sni-réij
‘mact hlavici 10,8 to z divodu. jejiho pevného ‘spojent pres remeno ;; ;;‘
kledtinového upinaée 11 snimeci hlavice 10, pFes spoaovaci tyﬁe 3
e dr¥ék 8 sefizovactho Sroubu 9, tekZe druhy doraz § snimac{ hlavi-;‘
‘ce 10 postupuje proti gelu kuliskoveného polotovaru T oddélovaci ‘
- vloZky. Tedy predem nastavend hodnota, .- H mezi ob¥ma dorazy*z,

zlstdvd konstentnf bez ohledu na to,ktorym smérem materiél kuliéko-‘9

veného polotoveru 7 oddelovaci vlo¥ky tele. Presné doladéni hodnatg
~ 'H polotqvaru 7 oddslovaci vloZky se provede se¥izovecim éroubem 2 .
e sefizovacimi maticemi 12 kle3tinového upinade 11. L '
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PREDMET VYINLLEZU

Odm¥rovect zarfzeni k odm&rovént piesné délky tvé?eného di1cé,'
kup¥fkledu polotovaru hrncovitého tvaru, pro vyrobu odd¥lovaci

vloZky ponorného elektromotoru kulidkovédnim, sestdvajfci z ki o

~1i&kovacfho p¥ipravku, obsehujfctho d&lené kuligkoveci pouzdro,

vyznedujict se tim, Ze v t&lese '/1/ ‘kulié&kovactho p¥{pravka’

. 'asou suvné uloéeny spojovaci tyde /3/, kde na stran¥ zavédéni'
" polotovaru /7/ odd&lovacit vloZky jsou spojovaci tyfe /3/ ope-

t¥eny dridkem /8/ sefizovactho ¥roubu /9/, tvoriciho soudasn¥

 ,prvni dorez /5/ odm&¥ovaciho zafizeni,.priéemﬁ druhy doraz /6/ ﬁ°

 odm¥¥ovectho zeffzent je tvoren snimacf hlaviei /10/, uloZenou
J‘i’v‘k1e§tinOVém”unaéeéi /11/, spojenym remenem /13/ se spojove=
| *_cimi tyéemi /3/ ne opaéné strané télesa /1/ kuliékovaciho pfi-
o pravku. = - - |

'OdméfOVQci'zqfizéni podle bodu 1,'vyznaéujici se tim, Ze mezi

famenem /13/ & t&lesem /1/ kuli&kovacfho p¥{pravku jsou uloZe=

f:ny pruZiny /14/, ‘p¥iemZ rameno /13/ je opatfeno ddle excentrem
" /15/zekotvenym v t&lese /1/ kuli&kovactho pfipravku a Opatfenﬁm

‘.f‘ruéni pékou /16/ pro ‘ovlédény. pruéin /147«

Odméfovaci zafizeni podle ‘bodit 1 a 2, vyznaéuaici se tim, 2e

'“.ﬁ}kleﬁtinovy unaéeé /11/ a serizovaci Eroub /9/ asou opatfeny

‘;iiffsefizovacimi maticemi /12/-

. I 2 vykresy"
‘ - Zmgen¥pec:
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