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Dlawnica gazu
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Przedmiotem wynalazku jest dlawnica gazu prze-
znaczona dla maszyn cieplnych, szczegdlnie spre-
zarek.

Stosowane dotychczas dlawnice gazu posiadaja
najczeSciej wielosegmentowe pierScienie uszczelnia-
jace, montowane parami w pierScieniach uszczel-
jace, montowane parami w pierScieniach opraw-
kowych zwanych r6wniez gniazdami. PierScienie
uszczelniajgce sg dociskane wstepnie do powierzch-
ni ttoczyska za pomocg sprezyn Srubowych. Wy-
konanie takich dlawnic jest pracochlonne i trudne
z uwagi na wysokie wymagania techniczne sta-
wiane pierscieniom i gniazdom, szczegblnie pod
wzgledem matych odchytek tolerancji rownoleglos-
ci i ptaskosci ich powierzchni. Jezeli dlawnice
skiadajg sie z Kkilkunastu kompletéw gniazd z
pier§cieniami uszczelniajgcymi wystepujg duze
trudno$ci w ich montazu, oraz powstajg nieszczel-
no$ci w obrebie luzéw miedzy powierzchniami
stykajacymi sie ze sobag segmentéow, jak rowniez
miedzy czolowymi powierzchniami pierscieni a
gniazdami. Znane ze stanu techniki pierscienie
uszczelniajgce diawnic gazu sg najczeSciej wyko-
nywane jako cztero, sze$cio lub o$Smiosegmentowe.
Znane sg rowniez dlawnice z pier§cieniami uszczel-
niajgcymi mankietowymi o przekroju podobnym
do litery V.

Wadg tych pierscieni jest ich niewlasciwe przy-
leganie do tloczysk i gniazd co w konsekwencji
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2
powoduje przedwczesne zuzycie i towarzyszacy te-
mu wzrost nieszczelno$ci.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych niedogodnosci a podstawionym zagadnieniem
technicznym jest opracowanie konstrukcji dlawni-
cy gazu o wysokiej szczelno$ci, matych stratach
energetycznych oraz tatwym montazu i demontazu
przy réwnocze$nie uproszczonej technologii wyko-
nania.

Cel ten zostal osiggniety dzieki rozwigzaniu
dlawnicy gazu wedlug wynalazku, ktérego istota
polega na tym, ze pierScien uszczelniajgcy wyko-
nany z tworzywa sztucznego na przyklad z PTFE
z dodatkiem grafitu, proszku szklanego MoS,, kok-
su, itp., posiada mankiet walcowy i mankiet czo-
lowy, przy czym pierécien uszczelniajacy wyko--
nany jest z jednej calo$ci, korzystnie bez przecie-
cia i jest zabudowany w gniezdzie pojedynczo lub
podwojnie albo pierScien uszczelniajgcy sklada sie
z dwoch czesci to jest z czeSci uszczelniajacej, ko~
rzystnie z przecieciem oraz z czesci ustalajgco-
-uszczelniajgcej. Zaletg dlawnicy wedlug wynalaz-
ku, dzieki elastyczno$ci mankietéw czolowych jest
to, ze pierScienie sg ustalone w gniazdach prze-
suwnic lecz bez luzé6w. Ponadto mankiety walcowe
posiadajgce korzystnie szczeliny; réwniez przyle-
gajg do powierzchni tloczyska. Brak luzéw robo-
czych miedzy powierzchniami czolowymi pierScieni
a wspéblpracujgcymi powierzchniami czolowymi
gniazd, oraz brak luzéw miedzy powierzchniami
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przylegajacych do siebie segmentéw piersScieni,
wplywa na zwiekszenie szczelno$ci dlawnicy. Dal-
sza zaleta to ta, ze wykonanie dlawnicy wedlug
wynalazku jest o wiele mniej pracochtonne z uwa-
gi na brak pierScieni segmentowych a za tym idzie
unikniecie ucigzliwych czynnosci zwigzanych z
kojarzeniem poszczegblnych segmentéw wzgledem
siebie i wzgledem gniazd. Unika sie zwezonych p6l
tolerancji wykonania pierScieni. Takze wykonanie
gniézd, jego powierzchni czolowej i glebokosci jest
mniej pracochlonne z uwagi na brak kojarzenia
z pierécieniami uszczelniajacymi a zatem pierscie-
ni¢ te mogg by¢ montowane w dowolne gniazda.

Przedmiotem wynalazku jest uwidoczniony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia pé¥przekr6j poprzeczny dlawnicy ga-
zu przy nadci$nieniu, fig. 2 — po6tprzekréj po-
przeczny dlawnicy gazu przy podci$nieniu, fig. 3
— przekr6j poprzeczny pierscienia uszczelniajgce-
go, fig. 4 — przekréj poprzeczny diawnicy z piers§-
cieniami uszczelniajgcymi skladajgcymi sie z dwéch
czeSci, a mianowicie z czeSci uszczelniajgcej i usta-
lajgco — uszczelniajgcej, a fig. 5 przedstawia
przekrdj cze$ci pierScienia uszczelniajgcego.

Jak uwidoczniono na rysunkach diawnica we-
dlug wynalazku posiada pierscien uszczelniajgcy 1
bez przeciecia, zaopatrzony w mankiet walcowy 2
ze szczelinami 3, oraz mankiet czolowy 4. Ksztalt
mankietu walcowego 2 jest wyznaczony powierzch-
nig stozkowsg 5 nachylong do osi ttoczyska 6 pod
katem ,,0” zawartym w granicach od 0° do 30°,
powierzchnig stozkowa 7 nachylong do osi ttoczys-
ka 6’ pod katem ,,f” zawartym w granicach od 0°
do 180°, powierzchnig stozkowg 8 nachylong do po-
wierzchni 5 pod katem ,,y” zawartym w granicach
od 0° do 30° oraz obrzezem 9. KrawedZ powstala
z przeciecia sie powierzchni stozkowych 5 i 7 two-
rzy kolo o $rednicy ,,d” wiekszej od Srednicy tto-
czyska. Ksztalt mankietu czolowego 4 wyznaczajg:
powierzchnia stozkowa 10 nachylona do powierzch-
ni czolowej 11 pod katem ,,0” zawartym w grani-
cach od 0° do 30°, powierzchnia stozkowa 12 na-
chylona do powierzchni 14 pod katem ,,9” zawar-
tym w granicach od 0° do 30°, oraz obrzezem 13.
QOdleglo$é ,,a” pomiedzy powierzchniami czolowymi
11 i 14 jest mniejsza lub réwna glteboko$ci ,,8”
gniazda 15 i okre§la umowna grubo$é pierscienia.
PierScien uszczelniajgcy 1 przylegajac powierzchnig
14 do zewnetrznej powierzchni czotowej 16 gniazda,
jest zwrécony obrzezem 9 w kierunku przyrostu
ci$nienia czynnika znajdujgcego sie w dlawnicy,
za§ w innym przykladzie wykonania pierS§cien usz-
czelniajgcy 1 sklada sie z dwbch cze$ci, a miano-
wicie z czeSci uszczelniajgcej 17 posiadajgcej ko-
rzystnie przeciecie 18, oraz z cze$ci ustalajgco-usz-

84 028

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4

czelniajgcej 19. W obydwu opisanych przykladach
wykonania mankiety czolowe 4 mogg by¢ skiero-
wane obrzezami 13 w strone tloczyska 6 lub od-
wrotnie.

Zastrzezenia patentowe

1. Dlawnica gazu przeznaczona do maszyn ciepl-
nych, szczegblnie sprezarek zaopatrzona w piers-
cien uszczelniajgcy, znamienna tym, ze pierScien
uszczelniajgey (1) wykonany z jednej caloSci po-
siada mankiet walcowy (2) z jedng lub wieloma
szczelinami (3), oraz mankiet czotowy (4) skierowa-
ny obrzezem (13) w strone tloczyska (6) lub od-
wrotnie.

2. Dlawnica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, zZe
mankiet walcowy (2) pierScienia’ uszczelniajgcego
(1) posiada powierzchnie stozkowsg (5) nachylong
do osi tloczyska (6) pod kgtem ,a” zawartym w
granicach od 0° do 30° przechodzgcg korzystnie w
powierzchnie stozkowsa (7) nachylong do osi tio-
czyska (6) pod katem ,B” zawartym w granicach
od 0° do 180°, przy czym $rednica ,,d” jest wieksza
od Srednicy tloczyska (6).

3. Dlawnica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
mankiet walcowy (2) posiada powierzchnie stozko-
wg (8) nachylong do powierzchni (5) pod katem
»Y” zawartym w granicach od 0° do 30°.

4. Dlawnica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
mankiet czolowy (4) pierScienia uszczelniajgcego (1)
posiada powierzchnie stozkowg (10) nachylong do
powierzchni czotowej (11) pod katem ,,6” zawartym
w granicach od 0° do 30°, oraz powierzchnie stoz-
kowa (12) nachylong do powierzchni (14) pod ka-
tem ,,@” zawartym w granicach od 0° do 30°.

5. Dlawnica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
pier§cien uszczelniajacy (1) o grubo$ci ,,a” mniej-
szej lub réwnej glebokos$ci ,,g” gniazda jest zwr6-
cony powierzchnig (9) w kierunku przyrostu cis-
nienia czynnika znajdujgcego sie w dilawnicy.

6. Dlawnica wedlug zastrz. 1 lub 2 lub 3 lub 4
lub 5, znamienna tym, ze pier§cienie uszczelniajg-
ce (1) sg zabudowane pojedynczo lub podwdjnie w
gniezdzie (15), przylegajac korzystnie powierzchnig
(14) do zewnetrznej powierzchni czolowej (16)
gniazda (15).

7. Dlawnica gazu, przeznaczona do maszyn ciepl-
nych, szczegblnie sprezarek i posiadajgca pier§cien
uszczelniajgcy, znamienna tym, ze pierScien usz-
czelniajgcy (1) sklada sie z czeSci uszczelniajgcej
(17) posiadajgcej korzystnie przeciecie (18) i obej-
mujgcej mankiet walcowy (2), oraz zawiera cze$§é
ustalajgco-uszczelniajgcg (19) obejmujacg mankiet
czolowy (4) skierowany obrzezem (13) w strone tio-
czyska (6) lub odwrotnie.
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