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W maszynach tlokowych na pare, pe-
wietrze lub wode nalezy smarowaé po-
wierzchnie, po ktérej slizgaja si¢ pierscie-
nie ttlokowe, wskutek czego smar miesza sie
z czynnikiem, dzialajacym w cylindrze, za-
nieczyszczajac go. Czesto wymaga si¢ w
tych przypadkach, w ktérych czynnik zuzy-
wa sie po wykonaniu pracy w cylindrze do
dalszych proceséw, aby on nie byl zanie-
czyszczony.

Przedmiotem wynalazku jest narzad,
uszczelniajgcy tlok, ktéry nie wymaga sma-
rowania, a wigc nie zanieczyszcza czynni-
ka roboczego. Pierscienie tokowe sg w tym
celu wykonane 2z masy samosmarujacej
fwegiel, grafit lub podobne materjaty),
wiec nie potrzeba ich smarowaé; taka masa

posiada odmienne wlasnodci od zwykle sto-
sowanych metali, wobec czego osadzenie
pierscieni musi byé odpowiednie. Gl6wnym
warunkiem skutecznego uszczelnienia tloka
jest dobre przyleganie pierscieni uszczel-
niajacych do gladzi cylindra bez szczelin i
bez znacznego nacisku, ktéry prowadzi do
zbyt szybkiego zuzycia pierscieni tloko-
wych. : IR Y

W celu dostosowania powierzchni pier-
$cieni uszczelniajacych do gladzi cylindra
musza byé one do tej gladzi sprezyscie do-
ciskane bez znacznego naprezenia. Dociska-
nie musi by¢ jednak tak wielkie, aby peod
cidnieniem czynnika, przenikajacego mie-
dzy powierzchnie pierscieni i gladz cylin-
dra, pter§cienie nie zostaly wciéniete ku



$rodkowi; wskutek czego powstalby luz,
powodujacy nieszczelnosé. Nacisk musi byé
wiec stosunkowo dosé zhaczny, lecz tak o-
kreslony, Zeby nie sprov:'adzal on nieko-
rzystnych nastepstw. Osigga si¢ to w ten
sposob, ze pierscie uszczelniajacy zaopa-
truje sie w powierzchnie oporowe, ktéremi
po dotarciu przylega do odpowiednich po-
wierzchni zatrzymowych i ktére przejmuja

dzialanie sprezynujace; w ten sposéb unika

sie niepozadanego rozszerzania si¢ pierscie-
nia uszczelniajacego nazewnatrz poza do-
puszczalna granice.

Rysunki przedstawiaja kilka przykla-
déw wykonania przedmiotu wynalazku.

Na fig. 1—13, ktére przedstawiaja pier-
§cienie uszczelniajace i ich umocowanie w
tlokach, wycinki z samosmarujacej masy
(wegiel, grafit lub podobny materjal) ozna-
czono liczba 1, metalowa podkladke pier-
§cienia—liczba 2, a tlok liczba 3. Podktad-
ka jest wykonana jako sprezynujaca okla-
dzina, ktéra rozsuwa pierscieri uszczelnia-
jacy w kierunku obwodu, albo pod pierscie-
niami znajduja sie sprezyny spiralne
wzglednie ptaskie 4.

Metalowa podkladka
jednego lub kilku przecie¢ podzielona w
taki sposéb, ze moze si¢ sprezyscie rozsze-
rzaé. Powierzchnie oporowe 5 sa wykonane
na podktadce lub na pierscieniu uszczelnia-
jacym i zapobiegaja rozszerzaniu si¢ pier-
Scienia poza dopuszczalng granicg. Przy
montowaniu nowego pierscienia pozostawia
si¢ migdzy powierzchniami 5 i 6 odpowied-
ni luz, ktéry umozliwia docieranie sie¢ po-
wierzchni uszczelniajacej 8 pierscienia w
cylindrze. Docieranie odbywa si¢ powoli i
ostroznie, wskutek czego w tym okresie nie
powstaja zadne uszkodzenia na powierzch-
niach pierscienia. Skoro powierzchnia 5
przylgnie do odpowiedniej powierzchni o-
porowej w ttoku lub do narzadu oporowego
7, powierzchnia uszczelniajaca pierscienia
jest odciazona i docieranie ukoriczone.
Docieranie pierscieni uszczelniajacych mo-

jest “ zapomocy

ze si¢ odbywa¢ w rézny sposéb odpowied-
nio do materjatu pierscienia i jego budowy.
Ruch tloka w cylindrze powinien by¢ za-

" bezpieczony od sit, dziatajacych ukosnie.

Powierzchnie 5 moga si¢ znajdowaé
wzdluz calego obwodu lub tylko w niekto-
rych miejscach, najlepiej gdy sa one wzdluz
obwodu.

Fig. 1 — 6 przedstawiaja pierscien u-
szczelniajacy, ktérego metalowa podkladka
otacza samosmarujacg mase z trzech stron,
taczac pierscieri 2 z tlokiem.

Fig. 7 — 9 przedstawiaja pierscienie, w
ktérych metalowa podkiadka znajduje sig
tylko na dolnej stronie pierscienia; na pod-
kladce sa umieszczone wycinki weglowe.
Fig. 11 — 13 przedstawiaja pierscienie z
wycinkéw z samosmarujacej masy bez me-
talowych podkladek. Fig. 1 — 8 i 10 przed-
slawiaja przyklady, w ktérych tlok jest
dzielony w celu zakladania pierscieni, a fig.
9 — 11, 12 i 13 — ttoki calkowite z rowka-
mi na pierscienie,

Te ostatnie pierscienie umozliwiaja a-
twe ich docieranie. W tych przypadkach
narzady zatrzymowe 7 sa wykonane jako
fatwo wyjmowalne czesci; wedlug fig. 3, 4,
5 mozna te czesci zalozyé tylko po rozloze-
niu tloka. W przypadkach zastosowania
kilku pierscieni tlokowych jeden obok dru-
giego, mozna te czesci, jak widaé¢ na fig. 9
lub 13, wykonaé jako wspélne dla wszyst-
kich pierscieni, nalezy tylko przy monto-
waniu zalozy¢ jednoczesnie wycinki wszyst-
kich szeregéw. Powierzchnie zetkniecia sa-
siednich wycinkéw moga by¢ zaopatrzone
w wycigcia i wystepy, w celu uszczelnienia
tych stykéw; metalowa podkladka pierscie-
nia moze na powierzchni zetknigcia posia-
daé¢ podobne uszczelnienie 10.

Przeciecia pierscieni uszczelniajacych z
materjalu samosmarujacego i podkladki
moga byé rozmieszczone naprzemian, a
sprezyny 4, stuzace do rozpierania wycin-
kéw, moga byé przymocowane do tloka lub
do pierscienia uszczelniajacego i byé wyko-



nane jako nieprzerwana ta$ma sprezynuja-
ca lub jako oddzielne sprezyny wzglednie
w postaci tasmy falistej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pierscien tlokowy uszczelniajacy do
maszyn tlokowych, wykonany z materjalu
samosmarujacego (np. wegla, grafitu lub
pedobnego tworzywa) i sktadajacy sie z
dwoch lub kilku wycinkéw, znamienny tem
ze wycinki te sa umieszczoné w spreZynu-
jacej podktadce:lub sa dociskane do gladzi
cylindra zapomoca oddzielnych ‘sprezynu-
jacych narzadéw.

2. Pierscien uszczelniajacy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze jest zaopatrzo-
ny w powierzchnie oporowe, wspétdzialaja-
ce z zatrzymami tak, iz ruch ich w kierun-
ku obwodu jest ograniczony, wobec czego
cbwodowa pow1erzchma uszczelniajaca (8)
pierscienia nie moze powiekszyé sig ponad
zgory okreslong wielkosé.

3. Pierscien uszczelniajacy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze metalowa
podktadka, w ktérej miesci si¢ samosmaru-
jaca masa, jest zaopatrzona w powierzch-
nie oporowe, zabezpieczajace przesuwanie

sie pierscienia uszczelniajacego w kierunku

obwodu ponad wyznaczona wielkos$¢.

4, Pierscien uszczelniajacy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze metalowa pod-
kladka jest catkowita lub sklada si¢ z kil-
ku umieszczonych na sprezynach wycin-
kow.

5. Pierscien uszczelniajacy wedlug
zastrz. 4, znamienny tem, ze dlugosé wy-
cinkow podkladki jest wieksza niz dlugosé
wycinkéw z masy samosmarujacej.

6. Pierscien  uszczelniajacy wedtug
zastrz. 1 i1 4, znamienny tem, Ze poprzeczne
szczeliny metalowe podkladki sa przesta-
wione wzgledem - poprzecznych szczelin
wycinkéw z masy samosmarujacej, wskutek
czego szczeliny jednej czesci sa zakryte po-
wierzchnia drugiej czesci.

7. Pierscien uszczelniajacy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze wycinki z ma-
sy samosmarujacej posiadaja na wspélnych
powierzchniach zetkni¢zia wyciecia i wyste-
py, wchodzace jedne w.drugie, zapobiega-
jac przenikaniu srodka pednego w tych
miejscach.

8. Pierscien uszczelniajacy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze samosmaruja-
ca masa posiada wystepy, wchodzace w od-
powiednie zaglebienia metalowej podktad-
ki lub odwrotnie, ktére zapobiegajg wysu-
nieciu si¢ masy z podktadki.

9. Pierscien uszczelniajacy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze jest w kierun-
ku promieni przytrzymany zapomoca od-
dzielnych narzadéw, wpuszczonych w tlok
oraz w rowek pierscienia uszczelniajacego,
znajdujacego si¢ wzdluz calego obwodu
pierscienia lub tylko w kilku miejscach ob-
wodu.

10. Pierscien uszczelniaiqcy wedtug
zastrz. 9, znamienny tem, Zze narzady przy-
trzymujace posiadaja postaé czopéw, prze-
chodzacych przez otwory poprzeczne pier-
$cieni i odpowiednie otwory poprzeczne w
ttoku.

Akciova spolecnost,
diive Skodovy zavody v Plzni
Zastepca: Inz. F, Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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